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WELD-TE!

SCHWEISS- UND SCHNEIDTECHNIK GMB

MIG-MAG/FULLDRAHT-
SCHWEISSGERATE

Stufengeschaltete Schweillstromquellen fur die Industrie
Bewdhrte Technik bei einfacher Bedienung



Verkauf Weld-tec
Weld-Tec_Hintergrund WEISS


MIG-MAG /Fiilldraht-SchweilRgerate

Handy MIG Weld Pak™ 2000 Powertec® 161C, 191C, 231C, 271C Powertec® 255C, 305C
Einfach, kraftvoll, Kompakter Allrounder Der Einstieg in MIG/MAG Bewadhrte Technik kompakt
tragbar

® B

Powertec® 305[:, 355[:, 425C PRO Powertec® 3055, 3655, 4255, 5055 CV'425, CV-510
Bewahrte Technik leicht gemacht Bewdhrte Technik, maximale Flexibilitat Hohe Abschmelzleistung.
Robuste Bauart!
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— Kompakt AUSGANG EINGANG | PROZESSE VORTEILE

Handy MIG ) DC 45-80 230
Weld Pak™ 2000 DC 20-180 230
Powertec® 161C DC 30-150 230
Powertec® 191C DC 30-180 230
Powertec® 231C DC 30-220 230
Powertec®271C DC 30-255 230
Powertec®205C ; DC 25-200

Powertec® 255C : DC 25-250 230100
Powertec® 305C DC 30-300
Powertec®305C PRO DC 30-280
Powertec® 355C PRO : DC 30-350 230/400
Powertec® 425C PRO 7 DC 30-420
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DRAHTVOR-
Dekompakt SCHUBE

Powertec® 3055 2,
g

Powertec® 3655 - LF22-M,
® LF24-M,
Powertec® 4255 230/400 - LF24-M PRO

Powertec® 5055 220/380/440
CV425

CV510

LF33S, LF33

HINWEIS: O Ausgezeichnet e Gut Optional
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MIG-MAG /FULLDRAHT-SCHWEISSGERATE

Handy MIG

Einfach, kraftvoll, transportabel

Egal ob als Landwirt oder Handwerker,
Kraftfahrzeugreparaturwerkstatt oder Hobbymechaniker,
mit der Handy MIG bewadltigen Sie jede Schweifaufgabe!
Diese kompakten, handlichen und leichten Schweilgerate
mit Drahtvorschub werden an 230 V/16 A Steckdosen
angeschlossen und sind einfach zu bedienen.

Die Inbetriebnahme ist sehr einfach, da praktisch alles

da ist, was Sie zum Schweillen bendtigen - Schweilbrenner,

Massekabel mit Klemme, Spule mit Massivdraht,
Stromkontaktdisen, SchweilRschutzschild sowie
Schlackehammer und Biirste.

Vorteile
o Geeignet fir das Schweillen der meisten Diinnblechanwendungen.
o Wird an eine 230V 16 Ampere Verbindung angeschlossen.

o Sichere Anwendung - Kein elektrischer Stromfluss bis der Schalter gedriickt wird.

o Kompakt, tragbar, leicht und einfach in der Handhabung.
o |deal fir allgemeine leichte Instandhaltungsarbeiten.

e Konstante Einstellung der Drahtvorschubgeschwindigkeit
und vier wahlbare Spannungsstufen fiir eine prazise Steuerung.

Technische Daten

oal Netzspannung | Schweil3- " Eingangsstrom | Gewicht |Abmessungen | Schutzart/
Hiwdli (Gl (50-60HZ) bereich (A) GBI () kg [(HxBxT) (mm) | Isolierstoffklasse
Handy MIG K14000-1 230V/1Ph 45-80 70AN75V@20% |16 18 345 x 220 x 455 | IP21/H

Prozesse
- MIG/MAG
- Fllldraht (Innershield)

Empfohlene Schweifzusiitze

- Un-/Niedriglegiert
Ultramag®, Supramig®, Supramig
Ultra®

- Fiilldraht
Innershield® NR211-MP

Was ist enthalten

- Netzkabel

- MIG/MAG-Brenner

« Antriebsrollen

- Massivdraht 0,5kg

« Schweisszubehér-Kit

Zubehdor
« B10241-1 MIG/MAG-Brenner

EINGANG

AUSGANG
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Weld Pak™ 2000

Kompakter Allrounder

Die Weld Pak™ 2000 ist ein Allrounder. Sie verschweilt
problemlos MIG/MAG-Drdhte sowie Elektroden. Sie ist

ideal geeignet fir leichte Stahl-Anwendungen als auch
Reparatur- und Wartungsarbeiten. Die Weld Pak™ 2000
wurde entwickelt, um Lincolns Standardleistungen und
Zuverldssigkeit gerecht zu werden. Als Ergebnis bieten wir
eine zweijdhrige Lincoln Garantie auf Teile und Verarbeitung.

Vorteile

e Optimaler Lichtbogen: Der konstante Drahtvorschub und
die 4 wahlbaren Spannungsstufen ermdglichen eine prazise
Lichtbogensteuerung.

o Alles im Blick: Einfaches Einstellen der Schweilparameter Gber
das benutzerfreundliche Bedienpanel.

o Zuverlassigkeit: Hoher Schutz wird durch ein Metallgehduse
gewdhrleistet. Der robuste Handgriff schiitzt die Bedienelemente
vor Beschadigungen.

o Vielseitigkeit: Fiir das Verschweilien von Fllldrahten und
Elektroden (basisch, rutil) kann die Polaritat schnell und einfach
gewechselt werden.

Technische Daten

— Netzspannung | Schweilk- . Eingangs- | Gewicht |Abmessungen
Produkt Artikel-Nr. (50-60H2) bereich (A) Ausgangsleistung strom (A) | (ke) (HxBxT) (mm) Schutzart
Weld Pak™ 2000 K14134-1 230VAPh 20-180 180A/23V/20% 25 275 600 x 280 x800 |IP23

Prozesse

« MIG/MAG

- Fiilldraht (Innershield)
- E-Hand

Empfohlene Schweizusitze

« Un-/Niedriglegiert
Ultramag®, Pantafix®, Omnia®46,
Baso® G

- Fiilldraht
Innershield® NR211-MP

Was ist enthalten

- Netzkabel, 3m

- Massekabel, 4m

« Gasschlauch, 2m

« MIG/MAG-Brenner, 3m

Zubehor

« K10429-15-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 150 G - 150A - 3/4/5m

« K10429-25-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 250 G - 200A - 3/4/5m

« E/H-200A-25-3M Elektrodenhalter, 200A
-25mm?-3m

- KP14016-x Antriebsrollensatz (2R)

- K10158-1 Drahtspulenadapter (15 kg)

EINGANG AUSGANG
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MIG-MAG /FULLDRAHT-SCHWEISSGERATE

Powertec® 161C, 191C, 231C, 271C

Der Einstieg in MIG/MAG

Die POWERTEC® 161C, 191C, 231C und 271C sind komplette halbautomatische
Konstantspannungs-Lichtbogenschweimaschinen fiir DC-Betrieb. Sie sind

der ideale Helfer fiir das Schweillen von Diinnblechen, z.B. Schlossereien

und Landwirtschaftsbetrieben sowie fiir samtliche Reparatur-

und WartungsschweiBaufgaben. Dank ihrer kompakten Abmessungen sind

diese Maschinen auBerordentlich mobil. Die Powertec Serie wurde entwickelt,

um Lincolns Standardleistungen und Zuverlassigkeit gerecht zu werden.
Erstklassige Lichtbogeneigenschaften mit hervorragendem Zindverhalten und
Lichtbogenstabilitat. Ausgezeichnete Steuerung mit Rickbrand Steuerung und
Punktschweiltfunktion, sowie einfacher Wechsel der Polaritat. Professionelles
Drahtfordersystem. Ausgestattet mit einem Eurozentralanschluss und Masseanschluss.
Entspricht IEC974-1, -10 , ROHS und CE Standards flr Sicherheit und Zuverldssigkeit.

Vorteile

e Erstklassiges Lichtbogenverhalten mit einzigartigen Zindeigenschaften und Lichtbogenstabilitat.

o Ausgezeichnete Steuerung mit Riickbrandkontrolle und Punktschweilfunktion, 2/4-Takte
(nicht fir PT1610) und zusatzliche Spannungseinstellungen.

e Die optionale V/A Digitalanzeige (nicht fiir PT161C) zur genauen Einstellung der Stromstarke.

o Vielseitigkeit: Fir das Verschweilen von Filldrahten kann die Polaritdt schnell und einfach
gewechselt werden.

Technische Daten

Prozesse
« MIG/MAG
« Filldraht

Empfohlene Schweifzusiitze

« Un-/Niedriglegiert
Ultramag®, Supramig®, Supramig
Ultra®

« Fiilldraht
Innershield® NR211-MP

Was ist enthalten
- 3m Netzkabel und Massekabel

Zubehdor

- K10429-15-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 150 G - 150 A - 3/4/5m

«K10429-25-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 250 G - 200 A - 3/4/5m

« K10429-36-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 360 G - 300 A - 3/4/5m

- KP14016-x Antriebsrollensatz (2R)

- K10158-1 Drahtspulenadapter (15 kg)

- K14044-1 Digitales Messgerat
(auBer PT1610)

- K14048-1 C0, Vorwarm-Anschluss-Kit
[auBer PT1610)

EINGANG AUSGANG

ey

el Netzspannung | SchweiR- " Eingangs- | Gewicht |Abmessungen Schutzart/
KR SIRAT [50-60H2) bereich (A) Ausgangsleistung | .y A ke (HxBXT) (mm) Isolierstoffklasse
Powertec®161C | K14040-2 30-150 150A/215V/20% |16 53 615 x 390 x 825
Powertec®191C | K14045-1 30-180 180A/23,0V/20% |20 70
230V/1Ph IP23/H
Powertec®231C | K14046-1 30-220 220A/25,0V/20% |25 80 765 x 427 x 850
Powertec®271C | K14047-1 30-255 255A/26,8V/120% |32 83
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MIG-MAG /FULLDRAHT-SCHWEISSGERATE

Powertec® 255(, 305C

Bewdhrte Technik kompakt

Die Powertec® 255C und 305C sind komplette halbautomatische
Konstantspannungs-Lichtbogenschweilfmaschinen fiir DC-Betrieb. Sie sind

der ideale Helfer flir das Schweifsen von Dinnblechen bis hin zu dickeren
Wandstdrken, z.B. Schlossereien und Landwirtschaftsbetrieben sowie flr
samtliche Reparatur- und WartungsschweilRaufgaben. Dank ihrer kompakten
Abmessungen sind diese Maschinen aulerordentlich mobil. Die Powertec Serie
wurde entwickelt, um Lincolns Standardleistungen und Zuverldssigkeit gerecht
zu werden. Als Ergebnis bieten wir eine dreijahrige Lincoln Garantie auf Teile
und Verarbeitung.

Vorteile

o Gezielte Produktentwicklung mit Fokus auf den Einsatz- und
Anwendungsbereich.

o Ausgezeichnete Zlindeigenschaften.
e Spannungswahlschalter mit mehreren Stufen flir eine prazise Einstellung.

o Ausgezeichnetes Drahtvorschubsystem mit einer Antriebsrolle fiir groRe
Durchmesser.

o Elektronisches Uberwachungssystem im Drahtvorschub garantiert
eine stabile Drahtvaorschubgeschwindigkeit.

o Ausgestattet mit grofRen Radern, stabiler Bugel und Krandse
fiir volle Mobilitat.

o Optionaler Volt-/Amperemeter-Kit und Polaritatswechsel-Kit.

Fﬂ'p"ERTEI:.
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Technische Daten

ol Netzspannung | Schweil- . Eingangsstrom | Gewicht |Abmessungen

AR Al (50-60HZ) bereich (A) szl il A lkg) [HxBxT) (mm)

K14055-1 400V/3Ph 16
Powertec®255C 25-250 250A/26,5V/35% 94

K14055-2 230/400V/3Ph 32116

K14056-1& -3 |400V/3Ph 25 810 x467x 330

A 300A/29V/35%

Powertec®305C 30-300 95

K14056-2 & -4 | 230/400V/3Ph 225A/25,2V/60% | 40/25

Prozesse
« MIG/MAG
« Filldraht

Empfohlene Schweifzusiitze
« Un-/Niedriglegiert
Ultramag® , Supramig®,
Supramig Ultra®
- Fiilldraht
Innershield® NR211-MP
« Aluminium
SuperGlaze®

Was ist enthalten

- Fahrwagen

- Netzkabel (5m)

- Masseklemme und Leitung (3 m)
- Gasschlauch 2m)

« Antriebsrollen

Zubehor

« K10429-25-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 250 G - 200 A - 3/4/5m

- K10429-36-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 360 G - 300 A - 3/4/5m

« KP14016-x Antriebsrollensatz (2R)

- KP14017-x Antriebsrollensatz (4R)

- K10158-1 Drahtspulenadapter (15kg)

«+K14077-1 Polaritdtswechsel-Kit

- K14049-1 Digitales Messgerdt

+K14009-1 CO;, Vorwdarm-Anschluss-Kit

EINGANG AUSGANG
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MIG-MAG /FULLDRAHT-SCHWEISSGERATE

Powertec® 305C PRO, 355C PRO
Powertec® 425C PRO

Bewdhrte Technik leicht gemacht

Die Powertec® PRQ's sind in jeder Hinsicht Stufenschalter der Oberklasse. Sie unterstitzen
den Anwender mit ihrer Synergic-Funktion, dies bedeutet, dass der Anwender die bendtigte
Spannungsstufe wahlt und die Drahtvorschubgeschwindigkeit automatisch angepasst

wird. Durch ihre hohe Leistung eignet Sie sich fiir viele Einsatzzwecke in der Industrie,

wie z.B. Behalterbau oder Apparatebau. Die Powertec Serie wurde entwickelt, um Lincolns
Standardleistungen und Zuverldssigkeit gerecht zu werden. Als Ergebnis bieten wir eine
dreijahrige Lincoln Garantie auf Teile und Verarbeitung.

Vorteile
o Gezielte Produktentwicklung mit Fokus auf den Einsatz- und Anwendungsbereich.
e Erstklassiges Lichtbogenverhalten mit Argon Mix und 100% (O,.

e Ausgezeichnetes Drahtvorschubsystem (4-Rollen) mit einer Antriebsrolle
fir groBe Durchmesser

o Elektronisches Uberwachungssystem im Drahtvorschub garantiert
eine stabile Drahtvarschubgeschwindigkeit.

e Spannungswahlschalter mit mehreren Stufen flir eine prdzise Einstellung.

e Synergic-Steuerung unterstitzt die einfache Steuerung
durch den Schweifer.

o Helles, digitales Volt- und Amperemeter.
o Ausgestattet mit einer umfangreichen Auswahl an Funktionen.
o Grofe Drahtspulendurchmesser, stabiler Biigel und Krandse fiir volle Mobilitat.

Technische Daten

L Netzspannung | Schweil- . Eingangs- | Gewicht | Abmessungen Schutzart/

IEEEES Ll (50-60Hz) bereich (A) Ausgangsleistung | .y A | ke [HxBXT) (mm) Isolierstoffklasse
Powertec® 305C 280A/28V/40%

K14057-1 30-280 230A/25,5V/60% 32/20 145 890 x 565 x 1060
Powertec® 355C 350A/31,5V/40%

K14058-1 230/400V/3Ph 30-350 285A128. 2V/60% 40/25 147 IP23/H
P tec® 425C 420A/35V/40% 890 x690x1060

owertec o
K14059-1A 30-420 345A/313V/60% 50/32 162

Prozesse
« MIG/MAG
« Filldraht

Empfohlene Schweifzusiitze

« Un-/Niedriglegiert
Ultramag®, Supramig®, Supramig
Ultra®

- Fiilldraht
Innershield® NR211-MP, Outershield®
MC710-H

«Hochlegiert
LNM 304L, 316L, 309LSi

« Aluminium
SuperGlaze®

Was ist enthalten

« Fahrwagen

«Netzkabel (5 m)

«Masseklemme und Leitung 3 m)
«Gasschlauch 2m)

« Antriebsrollen

Zubehor

« K10429-25-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 250 G - 200A - 3/4/5m

«K10429-36-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 360 G - 300A - 3/4/5m

«K10429-505-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 505 W - 450 A - 3/4/5m

- KP14017-x Antriebsrollensatz (4R)

- K10158-1 Drahtspulenadapter (15kg)

+K14009-1 CO, Vorwarm-Anschluss-Kit
(auRer PT 3050)

«K14037-1 Wasserkithler COOL ARC® 25

« K10420-1 KithImittel Acorox (2x5l)
[nur PT4250)

EINGANG AUSGANG

eves]
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MIG-MAG /FULLDRAHT-SCHWEISSGERATE

Powertec® 305S, 365S, 4255, 5055

Bewadhrte Technik, maximale Flexibilitat

Die Powertec® S-Serie ist in jeder Hinsicht ein Stufenschalter mit hdchster
Flexibilitat. Sie unterstiitzt den Anwender mit ihrer Synergic-Funktion (LF-24 PRO),
dies bedeutet, dass der Anwender die benétigte Spannungsstufe wahlt und

die Drahtvorschubgeschwindigkeit automatisch angepasst wird. Durch ihre hohe Leistung
eignet Sie sich fir viele Einsatzzwecke in der Industrie, wie z.B. Behédlterbau oder
Apparatebau. Die Powertec Serie wurde entwickelt, um Lincolns Standardleistungen

und Zuverldssigkeit gerecht zu werden. Als Ergebnis bieten wir eine dreijdhrige Lincoln

Garantie auf Teile und Verarbeitung.

Vorteile

o Gezielte Produktentwicklung mit Fokus auf
den Einsatz- und Anwendungsbereich.

o Erstklassiges Lichtbogenverhalten mit Argon
Mix und 100% CO,.

e Spannungswahlschalter mit mehreren Stufen
fur eine prazise Einstellung.

o Zwei Drosselschalter, um ein erstklassiges
Lichtbogenverhalten zu unterstitzen.

Technische Daten

e Fan as needed - Lifter nach Bedarf
[FAN.™)

e Synergic-Steuerung - ermoglicht eine

einfache Steuerung durch den Schweiler

[mit LF24 Pro).

e Ausgestattet mit einer umfangreichen
Auswahl an Funktionen.

ol Netzspannung Schweif3- . Eingangs- |Gewicht |Abmessungen |Schutzart/

LIS SHORE [50-60H2) bereich (A) s i g strom (] |(kg) (HxBxT) (mm) | Isolierstoffklasse

® B R 300A29V@35%
Powertec®3055 |K14060-1 | 230/400V/3Ph 30-300 20AB@60% | 220 94 770 X 467 x 930

K14061-1A | 230/400V/3Ph 350A/31,5V@40%

® _ i
Powertec®3655 1106108 | 220/380/440/3Ph | 307390 285AR8N@60% | A0/ “ _——

. K14062-1A | 230/400V/3Ph 420A/35V@40% 875 x 700 X

B
Powertec®4255 |\ 11067 o0 | 220/380/440/3Ph | 307420 35ABIBV@60% | 2032 Ll 1035

K14063-1A | 230/400V/3Ph 500A39V@40%

-
Powertec®5055 11063 o0 | 220380/4403Ph | 20990 | agopsasv@eon | ¥4 17
Technische Daten der Drahtvorschubgeriite

: _ |Drahtvorschub- | Drahtdurchmesser (mm) i
Produkt Artikel-Nr. Kiihlung Ellnegtiizs geschwindigkeit &E‘]N'Cht ﬁ_lbrge_snstfnge]n
spannung -t /min) Massivdraht Fiilldraht g NSRRI
LF-22M K14064-1 Luft 15
LF-24M K14065-1W 34-44V AC 120 0,8-16 1,0-16 17 440 X 275 X 636
Luft/Wasser

LF-24M PRO K14066-1W 17

Dekompakt

Prozesse
« MIG/MAG
« Filldraht

Empfohlene Schweifzusiitze

« Un-/Niedriglegiert
Ultramag® , Supramig®, Supramig
Ultra®

« Fiilldraht
Innershield® NR211-MP, Outershield®
MC710-H

«Hochlegiert
LNM 304L, 316L, 309LSi

« Aluminium
SuperGlaze®

Was ist enthalten

- Fahrwagen

«Netzkabel (5 m)

« Masseklemme und Leitung

Empfohlene Pakete

« LF22M oder LF24M oder LF24M Pro
Drahtvorschub

« Powertec® Stromquelle auf einem
Fahrwagen, Netzkabel, Masseklemme
und Leitung + COOL ARC® 25 fur
die wassergekuhlte Version

« Zwischenschlauchpaket (5 m],
MIG/MAG-Brenner und Druckminderer

Zubehdor

- K10347-PG(W)-xM Zwischenschlauch-
paket

« K10429-25-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 250 G - 200 A - 3/4/5m

+ K10429-36-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 360 G - 300A - 3/4/5m

« K10429-505-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 505 W - 450A - 3/4/5m

- K10158-1 Drahtspulenadapter (15 kg)

+K14009-1 CO, Vorwarm-Anschluss-Kit

+ K14037-1 Wasserkiithler COOL ARC® 25

- K10420-1 KiihImittel Acorox (2x5l)

EINGANG AUSGANG
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MIG-MAG /FULLDRAHT-SCHWEISSGERATE

CV-425 & CV-510

Hohe Ausbringung. Zuverldssige Arbeitstiere!

Die CV-425 und CV-510 sind industrielle Stromquellen, entwickelt fiir
anspruchsvolle Anwendungen. Beide Stromquellen erflllen die Anforderungen 1P23.
Dies bedeutet, dass sie ideal sind, selbst fir den Einsatz unter schwierigsten

Umweltbedingungen, wie z.B. auf Schiffswerften oder im Offshorebereich. Die Maschinen
sind so konstruiert, dass alle empfindlichen Bauteile in einem separaten Bereich angeordnet

sind. Dadurch kann eine Verunreinigung durch Staub oder den zur Kiihlung genutzten

Luftstrom verhindert werden. Die Platinen der Gerate sind fiir den maximalen Schutz von
Relais und Kondensatoren voll isoliert. Sowohl die CV-425 als auch CV-510 Stromquellen sind
ideal flr den Einsatz unter extremen Umweltbedingungen und kénnen deshalb in nahezu

jeder Umgebung betrieben werden. Einschaltdauer und Dauerleistungsdaten kdnnen
aus der Tabelle der technischen Daten entnommen werden. Wie alle Lincoln Maschinen
sind die CV-425 und 510 der Anwendungen entsprechend entwickelt.

Vorteile

e Eingelassene und gekapselte Platine steuert die Maschine von einem separaten, staubfreien
Bereich aus.

o \erschiedene Drahtvorschibe fiir Bau- und Schiffswerften, alle mit Anzeigen, mit oder ohne
Synergiesteuerung oder Speicherfunktion ausgestattet; Wahlen Sie einfach die fir Sie passende
Maschine aus.

o Erstklassige Lichtbogeneigenschaften mit Argon-Mischgas und 100% CO,.

o Elektronisches Uberwachungssystem im Drahtvorschub garantiert eine stabile
Drahtvarschubgeschwindigkeit.

o Ausgestattet mit groflen Rddern, stabiler Biigel und Krandse fiir volle Mobilitat.
o Ausgestattet mit einer umfangreichen Auswahl an Funktionen.

Cvaps

Technische Daten

Dekompakt

Prozesse
« MIG/MAG
« Filldraht

Empfohlene Schweifzusiitze

« Un-/Niedriglegiert
Ultramag®, Supramig®, Supramig
Ultra®

- Fiilldraht
Innershield® NR211-MP, Outershield®
MC710-H

- Hochlegiert
LNM 304L, 316L, 309LSi

« Aluminium
SuperGlaze®

Was ist enthalten

- Fahrwagen

- Netzkabel (5m)

« Masseklemme und Leitung

Empfohlene Pakete

- LF-33 Drahtvorschub 4-Rollen,
1,0-1,2mm Antriebsrollen

- (V425 oder CV510 Stromquelle
auf einem Fahrwagen, Netzkabel,
Masseklemme und Leitung + COOL
ARC® 25 fiir die wassergekiihlte
Version

- Zwischenschlauchpaket (5m),
MIG/MAG-Brenner und Druckminderer

Zubehdor
+K10429-36-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 360 G -300A -3/4/5m
- K10429-505-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 505 W - 450A - 3/4/5m
- K10158-1 Drahtspulenadapter (15 kg)
+K14037-1 Wasserkithler COOL ARC® 25
- K10420-1 Kithimittel Acorox (2x51)
+K14009-1 (0O, Vorwarm-Anschluss-Kit
- K14082-1 Digitales Messgerat
+K14152-1 LADI (Lincoln analog-digitale
Schnittstelle)

EINGANG AUSGANG

) ’ . 3 |[50
L Netzspannung Schweif3- . Eingangs- | Gewicht | Abmessungen | Schutzart/ 0

ol ALl (50-60Hz) bereich (A) Ausgangsleistung | oy A | ke (HxBxT) (mm) | Isolierstoffklasse puase J|_Hz
Vedzs K14080-1A 230/400V/3Ph 10420 10A3EV/60% | 6332 5

K4080-2A | 220/380/440V/3Ph 325A130,3V100% | 63/32/3 880 X 696 X _——
Vesto K14081-1A 230/400V/3Ph 10500 | SO0ABOVIG0% | 6340 60 1020

K14081-2A 220/380/440V/3Ph 325A/333V100% | 63/32/32
Technische Daten der Drahtvorschubgeriite

) _ Drahtvorschub- Drahtdurchmesser mm )
Produkt Artikel-Nr. Kihlung Elingging: geschwindigkeit ! . i &E\]Nlcht ﬁ_lbge%tfnge]n
SPaNnUg - fmy/min) Massivdraht | Fillldraht g BRI
LF-33 K14030-1W 17 440 x 275 X 636
Luft/Wasser |34-44V AC 120 0,816 1,0-16

LF-33S K14051-1 12 350 x 195 x 530

25
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MIG-MAG /FULLDRAHT-SCHWEISSGERATE

ZUBEHOR-KITS

Zwischenschlauchpaket
Schnellverschluss (x2),

Gasschlauch, Zugentlastung

2,5, 5,10, 15, 20, 25 & 30 m) &, W

Artikel-Nr.:
- K10347-PG-xM (Luftgekiihlt)
+ K10347-PGW-xM (Wassergekihlt)

Kits
Artikel-Nr.:
- K14049-1 Digitales Messgerat Powertec C
- K14073-1 Digitales Messgerat LF22M
- K14077-1 Polaritatswechsel-Kit
Powertec 255C & 305C

WASSERKUHLER

COOL ARC® 25
Artikel-Nr.:
K14037-1

Kiihlmittel Acorox
[2x51)

Artikel-Nr.:
K10420-1

MIG/MAG-BRENNER

LINC GUN™ Serie
Mit der LINC GUN Serie bietet Lincoln
Electric Ihnen eine komplette Auswahl an
Schweilbrennern. Zu jeder SchweiRanwendung
haben wir den passenden Brenner.

7

o~

Luftgekiihlt

+ LGS 150G, 150A @ 60%
K10429-15-xM 3m, 4m oder 5m
+ LGS 2506, 200A @ 60%
K10429-25-xM 3m, 4m oder 5m
+ LGS 3606, 300A @ 60%
K10429-36-xM 3m, 4m oder 5m /

Wassergekiihlt

- LGS 505W, 450A @ 100%
K10429-505-xM 3 m, 4m oder 5m

Schweifzubehor

ANTRIEBSROLLEN-KITS

2-Rollen

«KP14016-0.8 0,6-0,8 mm - Massivdraht
«KP14016-1.0 0,8-1,0 mm - Massivdraht
«KP14016-1.2 1,0-1,2mm - Massivdraht
«KP14016-11R 0,9-1,1mm - Massivdraht
«KP14016-1.6R 1,2-1,6 mm - Fllldraht
«KP14016-1.2A 1,0-1,2mm - Aluminiumdraht

4-Rollen

«KP14017-0.8 0,6-0,8 mm - Massivdraht

- KP14017-1.0  0,8-1,0 mm - Massivdraht
«KP14017-1.2  1,0-1,2mm - Massivdraht
«KP14017-1.6  1,2-1,6 mm - Massivdraht
«KP14017-11R  0,9-11mm - Fulldraht
«KP14017-1.6R 1,2-1,6 mm - Filldraht
«KP14017-2.4R 1,6-2,4mm - Fllldraht
+KP14017-1.2A 1,0-1,2mm - Aluminiumdraht
«KP14017-1.6A 1,2-1,6 mm - Aluminiumdraht

Von High-End bis zur Standardanwendung, helfen wir
unseren Kunden, die besten, wirtschaftlichsten und
produktivsten Losungen, speziell fir Ihre individuellen
Bedlrfnisse in Bezug auf Produktivitats- und
Qualltatsanforderungen zu finden und zu erfullen.

MAINTENANGE
AND REPAIR

= CHEMICAL
PROCESSING 5

TRANSPORTATION
-

(o) -

e,

"fl

on T
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MULTIPROZESS-SCHWEISSGERATE

Innovative Invertertechnologie flr gesteigerte Produktivitat
Prozessibergreifende Hochstleistung
Ausgezeichnete Wahl flir raue Umgebungen

,LN g PEEDTEC 215¢C \
STRIC oy




MIG/MAG-Multiprozess

Speedtec® 4055, Speedtec® 5055 Invertec® V350 PRO Flextec® 650 X
Der Profi fir die Industrie Bewahrte Technik, FLEXible TEChnologie®™
Multifunktional

Speedtec®180C, Speedtec® 200C, Speedtec® 215C
Viele Aufgaben, vieler Orts, 1ph-Einzelgerat

Dekompakt

Flextec® 350X CE Arc Tracker™ LACI Idealarc® DC-400
Ein robustes Multiprozess-SchweiRgerat SchweiRqualitat im Fokus Lincaln ArcLink DC Multiprozess-
fiir maximale Flexibilitat Communication Interface SchweiBstromquelle

SchweiBdateniiberwachung
Konventionelle

Multiprozess-SchweiBgerite - CrossLinc Technologie
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Kompakt AUSGANG EINGANG PROZESSE GARANTIE

Speedtec®180C A CV DC 20-200 230 o A
Speedtec®200C - v DC 20-200 N5/230 e O

Speedtec® 215C 20-200 115/230

Dekompakt

Speedtec® 4055 7 400
Speedtec® 5055 Z 400
Invertec® V350 PRO .. 200/220/380/415
Flextec® 350X CE 380/460/575

Flextec® 650 X .- 380/460/575

Konventionelle Stromquelle

Idealarc® DC-400 5 DC 230/400

HINWEIS: O Ausgezeichnet e Gut Optional
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MIG/MAG-MULTIPROZESS

Speedtec® 180C
Speedtec® 200C
Speedtec® 215C [TEH

Viele Aufgaben, vieler Orts, 1ph-Einzelgerat

Die Speedtec 180C, 200C und 215C sind kleine aber leistungsstarke Multiprozess Maschinen
mit einphasiger Invertertechnologie. Der Fokus der Entwicklung lag hierbei auf einer
leichten und portablen aber professionellen Anlage mit vielen unterschiedlichen
Anwendungsmaglichkeiten. Die Speedtec Gerdtegeneration zeichnet sich vor allem durch
ihre hohe Flexibilitdt aus und kann neben dem Einsatz in Werkstatt und Produktion auch
an stromerzeugenden Generatoren betrieben werden. Ein besonderes Highlight ist das
integrierte PFC-System (Power Factor Correction), welches die Korrektur von Strom-

und Spannungswerten im Betrieb mit Verldngerungen bis zu 100 m Lange ermaoglicht.
Lincoln Electric bietet diese auRergewdhnlichen Multiprozessanlagen mit speziell,
elektronisch geregelten Kennlinien fir MIG/MAG, Lichtbogenhand und WIG Anwendungen
an. Die Speedtec Baureihe ermdglicht exzellente SchweiRergebnisse fiir Stahl, Edelstahl
und Aluminium Anwendungen mit Spulendurchmessern bis zu 200 mm. Alle Kennlinien sind
auf Argon/CQ, Mischgas, sowie rein CO, Gase, oder das Verarbeiten von Filldrahten ohne
Schutzgas abgestimmt.

Vorteile

e Innovativ, tragbar und leicht, Gberall und zu jeder Zeit.

o VVielseitigkeit: Speedtec® 180C: CV MIG/MAG Handbetrieb, Fulldraht, E-Hand.
Speedtec® 200C/215C: CV MIG/MAG Handbetrieb, CV MIG/MAG Synergie, Filldraht, E-Hand, Lift TIG.

o Leistungsfaktorkorrektur (PFC). Mehr SchweiRleistung, verbraucht 30% weniger Energie im Vergleich
zu konventionellen Stromquellen, generatortauglich.

e Benutzerfreundliches Symbol-Bedienfeld: ein grafisches Farbdisplay erméglicht eine einfache Bedienung

fiir Experten und Anfénger (Speedtec® 200C/215C).

e Dem Anwender stehen 8 Speicherplatze zur individuellen Schweillparameter-Sicherung zur Verfligung

(2000). Bei der 180C hingegen ist die Einstellung des Arbeitspunktes stufenlos ohne Synergic-

Unterstiitzung vorzunehmen. Nebenparameter wie Drossel, Arc Force und Hot Start werden ebenfalls

Uber Drehregler direkt eingestellt.

o Kompaktes Gehduse: 15kg Spule, hilfreiche Ablagen, nitzlich in der Werkstatt oder Produktionshalle
(Speedtec® 2150).

SPEEOTEC

]
LINCOLN
" s

weesoree 215 ¢

5

Technische Daten

|
Netzspannung | SchweiBbereich

Produkt Artikel-Nr. Ausgangsleistung

|
Eingangs- | Gewicht |Abmessungen | Schutzart/

(50-60 Hz) A strom (A) kg (HxBxT) (mm) | Isolierstoffklasse
Speedtec®180C | K14098-1 230V1Ph
173 396 X 246 X 527
Speedtec®200C | K14099-1 20-200 200A/24VI25% 16 P23
115/230V/1Ph
Speedtec®215C | K14146-1 42,0 780 x 400 x 750

Prozesse

- E-Hand

« Filldraht

- Lift TIG (ST 200C/215C)
« MIG/MAG

Empfohlene
Schweifizusitze
«+ Un-/Niedriglegiert
Ultramag®
- Fiilldraht
Innershield® NR® 211-MP
« Aluminium
SuperGlaze®

Was ist enthalten

- Netzkabel

- Massekabel 3 m)

- Gasschlauch 2m)

- Antriebsrollen (0,8-1,0 mm)

Zubehor

« KP14016-x Antriebsrollen-Kit

+ K10429-15-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 150 G - 150 A - 3/4/5 m

+ K10429-25-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 250 G - 200A - 3/4/5 m

«K10529-17-x WIG-Brenner LTP17 G
-140A-4/8m

+K1414-1 Fahrwagen ST/TPX
(180C/2000)

« K14115-1 Werkzeugbox flir Fahrwagen
ST/VTX ST/TPX (180C/200()

- E/H-200A-25-3M Elektrodenhalter,
200A -25mm? -3m

+ K14010-1 Massekabel mit Klemme

« KIT-200A-25-3M Kabel-Kit 200 A
-25mm? -3m

+K10158-1 Drahtspulenadapter
fiiriskg B300 (2150)

+R-1019-125-1/08R Drahtspulenadapter
fiir 5kg (2150)

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE
Inverter Technology
reduces energy demand

www.lincolnelectric.com/green

EINGANG AUSGANG

5
pHase J (_Hz
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MIG/MAG-MULTIPROZESS
Speedtec® 405S ey

Speedtec® 5055

- Fugenhaobeln

Der Profi fiir die Industrie Empfohlene Schweifzusitze
- Un-/Niedriglegiert

Die Speedtec® -Serie ist die Losung fiir industrielle Multiprozess-Anwendungen. Auf Grund Ultramag®, Supramig®, Supramig
der modularen und kompakten Bauweise ist diese Gerdtereihe mobil und vor Ort einsetzbar. gtliflrjraht
le_*r Transport ist dank des geringen Gewichts diesgs neuen Designs problemlgs héndelbar. Innershield® NR211-MP, Outershield®
Mit der neuesten Hochfrequenz-Invertertechnologie ausgestattet, kann der Lichtbogen MC710-H
prazise gesteuert werden, viele Male schneller als bei konventionellen, analogen Stromgquellen. - Hochlegiert '
Dadurch erreichen die Speedtec Maschinen hchste Effizienzwerte bei geringstem .k'l\'u'\r’:‘?rﬂﬁ;““' o
Energieverbrauch. Neben den standardmaRig hinterlegten Synergic Kennlinien kénnen neu SuperGlaze®
entwickelte, prqzessoptimierte Schvyei&programme"Uber Echtzeit Up__da.tes ein Ma;chinenleben Was ist'enthalten
lang kostenfrei integriert werden. Die Speedtec Geratebaureihe ermdglicht durch ihre - Netzkabel (5m)
hochentwickelte Invertertechnologie sowohl Zeit- als auch Energieeinsparungen und ist + Massekabel mit Klemme (5m]
damit Bestandteil der Lincoln Electric Umweltinitiative. Der Leistungsbereich der Speedtec Empfohlenes Paket beinhalten
Geratebaureihe umfasst 400 A bzw. 500 A Anlagen. Einschaltdauer und Dauerleistungsdaten R0 rantypipthul PEGS

.. . . - Stromquelle Speedtec®
konnen aus der Tabelle der technischen Daten entnommen werden. Mit dem PF-46 . COOL ARC® 46 fir die wassergekihlte
Drahtvorschub unterstiitzt dieses Paket MIG/MAG Prozesse mit Synergic Kennlinien fiir Stahl, Version
Edelstahl, Aluminium und Fulldraht Anwendungen. StandardmaRig verfligbare Funktionen wie ';ahrwr?gen e A

. ) . s ; . « Zwischenschlauchpaket (5 mJ,
Lift TIG und E-Hand Anwendungen runden dieses individuell konfigurierbare System ab. MIC/MER Brevner doo ek

. Zubehor

Vorteile - K10349-PG[W)-xM Zwischenschlauch-
o Erstklassiges SchweiBverhalten - bei CV MIG/MAG & E-Hand-Schweilen. paket

Variable Induktivitatsst - K10429-36-xM MIG/MAG-Brenner
e Variable Inauktivitatssteuerung. LGS 360 G - 300 A - 3/4/5 m
e Synergie-Funktion. - K10429-505-xM MIG/MAG-Brenner
e Jobanwahl - mit limitierten Zugriffsrechten durch Passwortschutz (PF-46). W oE ) S s LB i

- K14096-1 Fahrwagen Speedtec
e Kontinuierliche Steuerung der Drahtvorschubgeschwindigkeit und Spannung. - K14141-1 Doppelkoffer-Fahrwagen
e Fernregler am Brenner (PF-46 & optional fiir PF-44). - K14105-1 Wasserkdhler COOL ARC® 46
. . . . - K10420-1 KithImittel Acorox (2x5)

e Voreinstellungen (PF-41 excl]) & Multiverfahrenstechnik (PF-46). ) . - K14130-1 LACI (Lincoln Arlink

Communication Interface)
- K14121-1 Bedienfeld U2
« K14122-1 Bedienfeld U4
- K14123-1 Bedienfeld U6
- K14124-1 Externes Bedienfeld (12-polig)
- K14125-1 Kit 12-poliger Anschluss (F)
« K14131-1 Arclink-Y-Weiche Flex
- K14132-1 Adapter 5-polig (M)
/12-polig (F)
« K14135-1 Arclink-Y-Weiche Power
- K14120-1 Kit 6-poliger Anschluss (F)
« Gasflussregler

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INiTIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

wwwiincolnelectric.com: green

Technische Daten

Netzspannung | SchweiBbe- Sicherungstyp rG oder |Gewicht |Abmessungen EINGANG AUSGANG

Produkt Artikel-Nr. ) = Ausgangsleistung Schutzart 50,
[50-60HZ) reich (A) Schutzschalter TypZ | (kg ‘[HxBxT] (mm) :gg; H/g-o @

Speedtec® 4055 | K1417-1 20-400 400A/34V/80% 32A
400V/3Ph 50 535x300x635 | IP23
Speedtec®5055 | K14116-1 20-500 500A/39V/60% 32A ‘

Technische Daten der Drahtvorschubgeriite

’ ) Drahtvorschub- .
) Antriebs- | . Eingangs- | Ausgangs- SENUD” — Drahtdurchmesser (mm) | Gewicht Abmessungen
Produkt |Artikel-Nr. Kihlung - geschwindigkeit
rollensatz spannung | leistung i Massivdraht |Filldraht | k8 [HxBXT) (mm)
PF-41  K14163-1 17
PF-42 K14107-1 18
Luft/Wasser |40V DC 500A@60% |1,0-22 0,8-1,6 1,0-1,6 460 x 300 x 640
PF-44 K14108-1 185
PF-46  |K14109-1 '
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MIG/MAG-MULTIPROZESS

Invertec® V350-PRO

Bewahrte Technik, Multifunktional

Die Invertec® V350-PRO ist die leistungsfahigste
tragbare Multiprozess-Inverterstromquelle ihrer
Klasse. Sie erlaubt dem Anwender das Arbeiten

mit einer Vielzahl von SchweilRprozessen und bietet
bei einer grofen Anzahl von schweiRRtechnischen
Anwendungen die optimale Lésung. Die Invertec®
V350-PRO wurde entwickelt, um Lincolns Standard-
leistungen und Zuverldssigkeit gerecht zu werden.

Vorteile

o Ausgezeichnetes Schweiverhalten beim CV MIG/MAG
und E-Hand Schweilen.

o Optimaler Lichtbogen: Die Invertec® V350-PRO
bietet, unter Einsatz eines externen Vorschubgerates,
erstklassige Lichtbogeneigenschaften mit
hervorragendem Ziindverhalten und Lichtbogenstabilitat
flir MIG/MAG-Massivdrdhte und Filldrahte in Kombination
mit Argon/C0O; Misch- oder rein C0,-Gasen, sowie
schutzgaslose Fulldrahte.

Technische Daten

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN iNSTIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

www.lincolnelectric.com/green

e Robustes, langlebiges Gehause mit Tragegriff
und Gleitschiene.

e Helles, groRes Volt- und Amperemeter.

e Das Bedienfeld ist einfach in Design und
Handhabung.

o Sofort betriebsbereite Intelligenz erméglicht
eine automatische und direkte Einstellung
der Drahtvorschubgeschwindigkeit.

L Netzspannung | Schweil- . Eingangs- Gewicht |Abmessungen |Schutzart/
Foditc  Aila-dc (50-60 Hz) bereich (A) Ausgangsleistung | 7y [0y (kg [HxBxT) (mm) | Isolierstoffklasse
350A/34V/60%-3Ph
200/220/380/400/ 300A/32V/100%-3Ph
V350PRO | K1728-12 415/440V/3Ph 5-425 320A/33V/60%-1Ph 63 375 373x317x706 |IP23/S

275A/31V100%-1Ph

Konventionelle Stromquelle

Idealarc® DC-400

DC Multiprozess-Schweilfstromquelle

Diese hoch belastbare, industrielle, 3ph Multiprozess-

Schweilistromquelle ist besonders geeignet fir MIG/MAG-,

Fulldraht-, UP-, E-Hand und DC WIG-SchweiRen.
Dariiber hinaus ist sie eine gute Wabhl fiir das
Lichtbogenfugenhabeln. Flexibel bedeutet nicht kampl

- die DC-400 ist einfach in der Handhabung. Es kann ganz

einfach Giber Multiprozessschalter zwischen Prozessen
gewechselt werden. Ein integriertes Ampere- und

Voltmeter vereinfachen das Uberwachen der wichtigsten

Schweillparameter. Die Induktivitats- und Arc Force-
Steuerung ermdéglichen dem Anwender eine effiziente

iziert

Abstimmung des Lichtbogens auf die jeweilige Anwendung.

Vorteile

e Standard Volt- und Ampereanzeige.

e Halbleiterschaltung fiir eine lange Lebensdauer und sich wiederholende Schweilanwendungen.

e Regelung des Lichtbogens verandert den Pinch-Effekt des Lichtbogens und steuert somit die
Spritzerbildung, FlieBverhalten und das Nahtaussehen im MIG/Filldraht-Modus.

e Modusschalter zur Auswahl der gewilinschten Ausgangskennlinien.
e Hervorragende SchweiBleistung mit einem einzigen Potentiometer flir einen Regelbereich.

Technische Daten

i Netzspannung | Schweil- . Eingangsstrom | Gewicht | Abmessungen | Schutzart/
Lol il (50-60 HZ) bereich (A) s gl iy (A kg) [HxBxT) (mm) | Isolierstoffklasse
Idealarc® 500A/40V/50%
DC-400 K1309-17 230/400V/3Ph 60-500 450A/38V/60% 77145 215 782 %566 x 840 | IP23/F
400A/36V/100%

Dekompakt

Prozesse

« MIG/MAG Flldraht
« Innershield

- E-Hand

- Fugenhobeln

- WIG

Empfohlene Pakete umfassen

« LF-33 oder LN-25 Pro Drahtvorschub

« Invertec® V350-PRO Stromquelle,

- Netzkabel B3 m)

- Zwischenschlauchpaket (5 m),
MIG/MAG-Brenner und Druckminderer

Empfohlene Drahtvorschiibe
LF-33 oder LN-25 Pro

Zubehdr

« K10347-PG-xM Zwischenschlauchpaket

- K10429-36-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 360 G - 300A - 3/4/5m

« GRD-400A-70-xM Massekabel, 10/15 m,
400A, 70 mm?

- K10262-3 Fahrwagen

- K10158-1 Drahtspulenadapter (15 kg)

- K14152-1 LADI (Lincoln analog-digitale
Schnittstelle)

EINGANG AUSGANG

Prozesse

- MIG/MAG

« Filldraht

« E-Hand

- WIG

« Innershield
- Unterpulver
- Fugenhobeln

Empfohlene Drahtvorschiibe

o L33

« LN-25 PRO, LN-23P

« NA-3, NA-5, NA-5R

Zubehdor

- K10376 Adapter M14/Dinse (weiblich)

« KIT-400A-70-5M Kabel-Kit 400 A
-70mm?2 -5m

- GRD-400A-70-xM Massekabel 400 A
-70mm? - 10/15m

- FL060180600-L Fugenhobler
FLAIR 600

+K10124-1-15M Fernregler - 15m

- K804-1 Multiprozessschalter

« K1520-2 Transformator 115 V/42V

- K2187-2 Wasserkiihler COOL ARC® 40

- K10420-1 KiihImittel Acorox (2x5l)

- K841 Fahrwagen

-+ K14152-1 LADI (Lincoln analog-digitale
Schnittstelle)

EINGANG AUSGANG
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MIG/MAG-MULTIPROZESS

Flextec® 350X CE 8
Ein robustes Multiprozess-SchweiBgerat 7
- DCWIG

flir maximale Flexibilitat

- Fugenhobeln

Empfohlene Drahtvorschiibe

« LN-25 PRO Dual Power

+ LN-25 X

- Flex Feed 84 [Flextec Standard)

- Power Feed 84 (Flextec Standard)

Zubehor

- K3059-4 Fahrwagen fiir Flextec 350X
und passende Drahtvorschubkoffer

- K3091-1 Multiprozess-Schalter

- K2909-1 Adapter 12-Pol/6-Pol

- K857 Fernregler mit 6-poligem
Amphenal Stecker

Auf rauen Baustellen oder in den meisten
Fertigungen, ist es von Vorteil, die Handhabung so
einfach wie mdoglich zu halten. Das Flextec 350X
Multiprozess-Schweiligerat ist genau fir diese Art
von Umgebungen konzipiert. Diese Multiprozess-
Schweiligerate sind einfach einzurichten und zu
bedienen, aber dennoch robust und flexibel genug,
um im Stahlbau, Schiffbau und anderen schweren
Anwendungsbereichen eingesetzt zu werden.

1 - K4068-1 Drahtvorschub-Maontage Kit
VOl’tElIE fur Fahrwagen Flextec 350X
e Desert Duty Rated™ fiir extreme Temperaturen e Erhaltlich in einer 4- oder 6-Rack-Version.
blS 55 OE. THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INSTIATIVE

o GroRe Regelbereiche von 5-425A.

e X" =CrossLinc™: Volle Kontrolle (iber die
SchweiRspannung (Volt) am Drahtvorschubkoffer
ohne Steuerleitungskabel.

Inverter Technology
reduces energy demand

* VRD® Voltage Reduction Device reduziert die
Leerlaufspannung fiir zusdtzliche Sicherheit.

e Ermoglicht das Lichtbogenfugenhobeln
mit 4,8 mm Kohleelektroden.

www.lincolnelectric.com/green

EINGANG AUSGANG

Technische Daten
ol Netzspannung | Schweil- . Eingangsstrom | Gewicht | Abmessungen
@il ATLEH G (50-60H2) bereich (A) AUEEETES S (A) (trage) (k) [HxBXT) (mm) BRIz
Flextec® 350X Standard K4284-1 439
- 380/460/575/3Ph |5-425 3002\//32\%020/0 26/23/18 477%356 X 673 | 1P23
Flextec® 350X Construction | K4283-1 350A134V/60% a7

Dekompakt

Flextec® 650 X i A
FLEXible TEChnologies™ \het
- DCWIG

- Fugenhobeln

Diese Multiprozess-Schweillgerate liefern bis zu 815A
« Unterpulver

Schweilkenergie fiir eine Vielzahl von Anwendungen,
wie z.B. Bau oder Fertigung. Sie sind IP23-gepriift und
sind daher ideal fir den Betrieb und die Lagerung

im AuRenbereich. Durch den Einsatz der neuesten
Invertertechnologie kdnnen Einsparungen bei der
Nachbearbeitung der Schweilindhte generiert werden.

Empfohlene Drahtvorschiibe

« LN-25 PRO, LN-25 PRO Dual Power
«LN-25 X

- Flex Feed 84

- Power Feed 84

- LT-7

« NA-3, NA-5

Zubehor

- K10376 Adapter M14/Dinse (weiblich)

- K10238-10-5M Stromkabel
4X10mm - 5m

« K10347-PG-xM Zwischenschlauch-
paket (nur fir LF Drahtvorschiibe)

- K10095-1-15M Fernregler, 15m

+K126-1/2 Innershield-Brenner 350 A
-62°=16mm-3/46m

«KP1697-x Antriebsrollensatz

- K3059-4 Fahrwagen

Vorteile

o Flexible Multiprozessfahigkeit, wie E-Hand-, Touch
Start WIG (DO)-, MIG/MAG-, Fulldrahtschweilen und
Fugenhobeln mit bis zu 12,7mm grolRen Kohlen.

e (V UP-SchweiRen mit allen Vorteilen und
Einsparmaoglichkeiten der Invertertechnologie.

o Kompaktes, stabiles Gehduse. Das robuste
IP23-gepriifte Gehduse, garantiert den
Widerstand der Flextec 650 X gegen extremste
Umgebungsbedingungen.

e Hot Start Funktion wahlbar.

e Variable Lichtbogensteuerung im E-Hand-Modus,
variieren Sie den Lichtbogendruck,
um den gewdiinschten soft oder crisp Lichtbogen
zu erreichen. In CV-Madi, variieren Sie Pinch
oder Induktivitat zur Steuerung von Spritzern,
FlieReigenschaft und Nahtbild.

o Desert Duty® gepriift - dieses Schweilgerdt ist
flir Anwendungen bei extremen Temperaturen bis
zu 55 °C ausgelegt.

e The Future is Now* - Sie miissen nicht langer
einen hoheren Preis zahlen, um die Vorteile
der Invertertechnologie gegeniiber eines
konventionellen SchweilRgerates zu erhalten.
Schnelleres Ansprechverhalten des Lichtbogens,
geringerer Energieverbrauch und verbesserte
Transportierfahigkeit.

o Helle, digitale Ampere- und Voltanzeige einfach
ablesbar, selbst bei Sonnenlicht und voreinstellbar
fr eine prdzise Verfahrenssteuerung.

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INSTIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

wwwiincolnelectric.com: green

EINGANG AUSGANG
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Technische Daten
ol Netzspannung | Schweif3- . Eingangsstrom | Gewicht | Abmessungen | Schutzart/
il AILEH G (50-60HZ) bereich (A) AU (A) [trage) (k) [HxBXT) (mm) Isolierstoffklasse
® : . 750A/44V/60% 61/50/40/
Flextec® 650X K3515-1 380/460/575/3Ph | 10-815 650A/44V/100% 57/47/38 74,8 554 x 410 x 745 IP23S/H

EEh

rev.: E-GMAW13-DE-15/05/18
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MIGIMAG MULTIPROZESS

Arc Tracker™

. . R schweilkreise

Tragbares System zur Uberwachung der SchweiRleistung (10-1000 A bei 100%
Einschaltdauer)

Der ARC TRACKER™ ist ein tragbares Hochleistungsgerat - Beliebiger Schweilprozess

DC-Polaritat

zur genauen Messung der wirklichen Energie, die von - Bellabfarschweikgersr

jeder beliebigen SchweifRmaschine (nur DC-Prozess) in
das Schweiligut eingebracht wird. Der ARC TRACKER™
misst prazise die Schweilparameter
(Lichtbogenspannung, -strom und SchweiRzeit)
und liefert eine Echtzeitberechnung der
wirklichen Energie, die in das Schweilgut
eingebracht wird. Wahrend des
Schweilvorgangs wird die wirkliche
Energie (in Joules) fir die SchweiRung
auf dem Bedienfeld genau angezeigt.

Prozessgrenzen

« Nicht geeignet fir Wechselstrom-
Schweilungen

«1000A, 120V max.

Zubehor

- K10376 Adapter M14/Dinse (weiblich)

- K10377 Adapter M14/Dinse [mannlich)

- KP10559-1 Netzkabel Schuko
[méannlich) auf C13 (weiblich), 2,5 m

Vorteile
e Analyse: Zur Auswertung der aufgezeichneten e Variable Eingangsspannung: Der Arc Tracker®
Schweilkdaten stehen verschiedene Analyse- erkennt automatisch jede Eingangsspannung
Softwarepakete zur Verfligung: Powerwave zwischen 120-230 Volt AC.
Manager, Checkpoint (Siehe Kapitel Power Wave e Kommunikation: Der standardmaBig verbaute
Software Ldsungen). Ethernet-Anschluss erméglicht das Einbinden
e Handhabung: Einfaches Plug-n-Play-System, in das Firmennetzwerk zur Bereitstellung der
geeignet fiir jede Gleichstromquelle. Schnelles und SchweiBdaten fr Dritte.
einfaches Kalibrieren erméglicht eine genaue und e Hochste Mobilitat: Das kompakte und leichte
unkomplizierte Inbetriebnahme. Design ermdglicht ein hdchstes Malk an Mobilitat.
Technische Daten
Produkt Artikel-Nr. Wizl Ausgangsleistung Stromverbrauch Nelinauldiie | Abmiesstingzn E’NGA’\;% gl
’ (50-60HZ) (kg (HxBxT) (mm)
Arc Tracker™ K3019-1 120-230/1Ph 1000A/44VDC/100% 0,8A @ 120VAC 9 305 x 220 X 380

SchweiBdateniiberwachung

Was ist enthalten
« LACI Modul

- Gedrucktes Handbuch in 12 Sprachen

Lincoln ArcLink Communication Interface - Farbige KartonBox

Empfohlene Stromquellen
- Speedtec® 4055/5055
- Speedtec® 4055P/5055P

Zubehdor

- K14124-1 Zusatzbox (5 m Kabel, 12-pol)
« K14132-1 Adapter 5-pol (M)/12-pol.(F)

- K14131-1 Arclink-T Flex

+ K14125-1 Anschluss-Kit 12-pol (F)

LACI ist ein Modul, das der Speedtec®405/505 S/SP es
ermoglicht, an jedes LAN-Netzwerk angeschlossen

zu werden. Unterstutzt die Lincoln Electric
Software-Lésungen: Power Wave Manager und
Checkpoint. LACI ermdglicht den Maschinen

wichtige Daten zu speichern (Strom, Spannung,
Drahtvorschubgeschwindigkeit, Schweilzusatzverbrauch,
OEE, etc] und Gberwacht jeden detaillierten Aspekt Ihres
Schweillprozesses. Dies gilt fir einzelne Maschinen oder
alle Gerate, die mit dem Netzwerk verbunden werden.
Die gesammelten Informationen kdnnen grafisch auf
jedem Browser online dargestellt werden oder als Excel
Datei exportiert und lokal gespeichert werden.

%ﬂzﬂdﬂ_

W/ /oo oo 4

Vorteile

e SchweiRmanagement: Uberwachung aller e Diagnosen: Maschinenstatus, Warnungen
Schweillparameter auf jeder Maschine. und Fehler, detaillierte Hardware- und

e Online-Datensammlung: speichern Sie Ihre Daten Softwareinformationen.
mit Checkpoint in der Cloud und greifen Sie Gber o Software-Updates und Maschinenparameter kénnen
jeden Browser darauf zu. aus der Ferne oder lokal eingerichtet werden.

Technische Daten

Produkt Artikel-Nr. Datenlbertragung GemaR Gewicht (kg) Abmessungen (HxBxT) (mm)

LACI K14130-1 Ethernet EN60974-10:2007; RoHs 04 170 X 140 X 75

www.lincolnelectric.de rev.. E-GMAW14-DE-15-05-18
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MIG/MAG-MULTIPROZESS

ZUBEHOR-KITS

Kabel Kits [Masse / Elektrode]
mit Massekabel & Elektrodenhalter (Klemme)
Artikel-Nr.:

Fiir Speedtec 180C/200C
« KIT-200A-25-3M
200A -25mm? -3m)

Fiir DC400
«KIT-400A-70-5M
[400A -70mm? - 5m)

Kabel-Kit [Masse]
Fir V350-PRO & DC400
Artikel-Nr.:

- GRD-400A-70-10M
[400A -70mm? - 10m)

« GRD-400A-70-15M
[400A -70mm? - 15m)

Fiir Speedtec 180C & 200C
- K14010-1

Zwischenschlauchpaket
Schnellverschluss (x2),
Gasschlauch, Zugentlastung,
(2,5, 5,10, 15, 20, 25 & 30 m)
Artikel-Nr.:

Fiir V350-PRO
- K10347-PG-xM (Luftgekiihlt)
+ K10347-PGW-xM (Wassergekihlt)

Fiir Speedtec 405S & 5055
- K10349-PG-xM (Luftgekiihlt)
+ K10349-PGW-xM [Wassergekiihlt)

ANTRIEBSROLLEN

2-Rollen
Fiir Speedtec 180C/200C
- KP14016-0.8

0,6-0,8 mm - Massivdraht
« KP14016-1.0

0,8-1,0 mm - Massivdraht
« KP14016-1.2

1,0-1,2mm - Massivdraht
« KP14016-1.1R

0,9-11mm - Fulldrahte
« KP14016-1.6R

1,2-1,6 mm - Fllldrahte
- KP14016-1.2A

1,0-1,2mm - Aluminiumdraht

34

MIG/MAG-BRENNER

LINC GUN™ Serie
Mit der LINC GUN Serie bietet Lincoln Electric

Zu jeder SchweiBanwendung haben wir den
passenden Brenner.

Luftgekiihlt

+ LGS 150G, 150 A @ 60%
K10429-15-xM 3m, 4m oder 5m

« LGS 250G, 200A @ 60%
K10429-25-xM 3m, 4m oder 5m

+ LGS 360G, 300A @ 60%
K10429-36-xM 3m, 4m oder 5m

Wassergekiihlt

- LGS 505W, 450 A @ 100%
K10429-505-xM 3 m, 4m oder 5m

WASSERKUHLER

COOL ARC® 46

Fiir Speedtec 4055 & 5055
Artikel-Nr.:

K14105-1

Kiihimittel Acorox
2x51) : :
Artikel-Nr.: £
K10420-1 -

FAHRWAGEN

Fahrwagen fiir SchweiBgerat,
Drahtvorschubkoffer und
Gasflaschenhalterung fir
einen einfachen Transport und
Lagerung. Praktische Griffe
ermdéglichen eine einfache
Kabelaufbewahrung.

Flr Flextec 350X/650X.
Artikel-Nr.:

K3059-4

FERNREGLER

1 Potentiometer,
6-polig, 15m
Artikel-Nr.: K10095-1-15M

Zwischenschlauchpaket
Artikel-Nr.: K10398

Ilhnen eine komplette Auswahl an SchweiBbrennern.

rev.: E-GMAW15-DE-27/12/17

www.lincolnelectric.de



HOCHENTWICKELTE -t
MULTI-PROZESS-SCHWEISSGERATE -

Volle digitale Vernetzbarkeit und Kontrolle
Unbegrenzte Maglichkeiten und maximale Qualitat,
fur jede Aufgabe die beste Losung. = —_




Hochentwickelte Multi-Prozess-SchweilRgerate

Speedtec® 405SP, 505SP - Puls Invertec® STT® I Power Wave® C300
Hohe Ausbringung - Hohe Einschaltdauer Der Profi fiir Surface Tension Transfer® Maximale, kompakte Flexibilitat

Dekompakt

Power Wave® 5350 CE, S500 CE
Maximale Pulsleistung, modular und flexibel

Power Wave® STT® Modul Power Wave® Advanced Modul
STT® Prozesserweiterung STT, AC und WIG HF Prozesserweiterung

Dekompakt
Prozesserweiterung

Schweillbereich

(A

MIG/MAG STT
MIG/MAG Puls
Fugenhobeln
Waveform Control
technology®
Digitale Kommuni-
kation ArcLink®
Garantie Uahre)
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Polaritat
MIG/MAG
Fulldraht

@
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Dekompakt AUSGANG PROZESSE VORTEILE

Speedtec® 405SP / 20-400

E-Hand

WIG

“coev e

Speedtec® 505SP o 20-500

R e / 5-450 200/220/
Invertec® STT® Ii 5-125 380/400/440

Power Wave® (300 5-300 230/400

Power Wave® S350 cc/cv  DC 5-350
230/380/415/
460/575
Power Wave® S500 : 5-500

=
=
o
n

=
=
(3]
Sz

Power Wave® STT® Modul | STT  DC ‘ 5-550
e

Power Wave® Advanced Modul CC/cv AC/DC ‘ 5-350

HINWEIS: O Ausgezeichnet e Gut Optional

rev.; E-GMAW16-DE-25/09/17 www.lincolnelectric.de




HOCHENTWICKELTE MULTI-PROZESS-SCHWEISSGERATE

Speedtec® 405SP - Puls
Speedtec® 505SP - Puls

Hohe Ausbringung — Hohe Einschaltdauer

Die Speedtec® -Serie ist die Lésung fiir industrielle Multiprozess-Anwendungen. Auf Grund

der modularen und kompakten Bauweise ist diese Geratereihe mobil und vor Ort einsetzbar.
Der Transport ist dank des geringen Gewichts dieser Geratereihe problemlos handelbar.

Mit der neuesten Hochfrequenz-Invertertechnologie ausgestattet, kann der Lichtbogen

prazise gesteuert werden, splrbar schneller als bei konventionellen, analogen Stromquellen.
Die Eigenschaften der Stromquelle kdnnen (iber Software Updates immer auf dem neuesten
Stand gehalten werden. Eine Vielzahl von Synergieprogrammen sind Standard und ermdglichen
eine einfache, aber dennach prazise Steuerung der Schweillparameter fiir jederzeit beste
Ergebnisse. Die Speedtec® Maschinen verwenden die neueste Stromquellentechnalogie

und erzielen Effizienz und einen niedrigen Energieverbrauch. lhre hochentwickelte
Invertertechnologie ermdglicht beides, Zeit- sowie Energieeinsparungen. Durch die Lincoln
Electric Umweltinitiative, realisieren wir mit diesen Maschinen eine erhebliche Einsparung der
Energiekosten. Mit dem PF-46 Drahtvorschub, kann dieses Schweilkgerat MIG/MAG-Prozesse mit
Synergieprogrammen fur Stahl, Edelstahl, Aluminium und Fulldraht-Schweilen unterstiitzen.
Lift TIG und E-Hand-Funktionen sind standardmalig verfugbar.

Vorteile

o MIG/MAG Puls-Prozess - ideal fiir geringe Spritzer, geringe Warmeeinbringung und Zwangslagen
- macht praktisch jeden Anwender zu einem besseren SchweiRer!

o Erstklassiges Schweilverhalten - bei MIG/MAG Standard-Prozess.

e Variable Induktivitdtssteuerung.

o Synergie-Funktion.

e Jobanwahl - mit limitierten Zugriffsrechten durch Passwortschutz (PF-46).
e Echtzeitanzeige der Drahtvorschubgeschwindigkeit und Spannung.

e Fernregler am Brenner (PF-46 & optional flr PF-44).

e Voreinstellungen (PF-41 exkl) & Multiverfahrenstechnik (PF-46).

Technische Daten

. Sicherungstyp ;
i Netzspannung |Schweil- |Ausgangs- Gewicht |Abmessungen
Produkt Artikel-Nr. . - rG oder Schutz- Schutzart
(50-60HZ) bereich (A) |leistung schalter Typ Z (ke (HxBxT) (mm)
Speedtec® 405SP (Puls) | K14117-2 20-400 400A/34V/80% |32A
400V/3Ph 50 535x300x 635 |IP23
Speedtec® 505SP (Puls) K14116-2 20-500 500A/39V/50% | 32A

Technische Daten der Drahtvorschubgeriite

" ; Drahtvorschub- ;

: Antriebs- |, Eingangs- |Ausgangs- SEMUID” | Drahtdurchmesser (mm) | Gewicht |Abmessungen

Produkt |Artikel-Nr. > |Klhlung . geschwindigkeit
rollen Kit spannung |leistung fm/min) Massivdraht | Falldraht (ke (HxBxT) (mm)
PF-41 k14163-1 17
PF-42 K14107-1 18
Luft/Wasser |40V DC 500A@60% |1,0-22 0,8-1,6 1,0-1,6 460 x 300 x 640

PF-44 K14108-1 185
PF-46 | K14109-1 '

Dekompakt

Prozesse

« Puls MIG/MAG
- MIG/MAG

- Filldraht

- E-Hand

- Lift TIG

- Fugenhobeln

Empfohlene Schweifzusiitze
- Un-/Niedriglegiert
Ultramag®, Supramig®,
Supramig Ultra®
- Fiilldraht
Innershield® NR211-MP,
Outershield® MC710-H
- Hochlegiert
LNM 304L, 316L, 309LSi
« Aluminium
SuperGlaze®

Was ist enthalten
- Netzkabel (5m)
- Massekabel mit Klemme (5 m)

Empfohlene Drahtvorschiibe
PF-41, PF-42, PF-44, PF-46

Empfohlene Pakete

« PF-4X Drahtvorschub

- Speedtec® Stromquelle

- COOL ARC® 46 flr die wassergekihlte
Ausfihrung

- Fahrwagen

« 5 m Zwischenschlauchpaket,
MIG/MAG-Brenner und Druckminderer

Zubehor

- K10349-PG(W)-xM Zwischenschlauch-
paket

+K10429-36-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 360 G - 300A - 3/4/5m

+ K10429-505-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 505 W - 450 A - 3/4/5 m

+K14096-1 Fahrwagen Speedtec

« K14141-1 Fahrwagen dual

- K14105-1 COOL ARC® 46

- K10420-1 KiihImittel Acorox (2x51)

+ K14130-1 LACI (Lincoln Arlink
Communication Interface)

- K14121-1 Bedienfeld U2

- K14122-1 Bedienfeld U4

- K14123-1 Bedienfeld U6

- K14124-1 Externes Bedienfeld (12-pol)

- K14125-1 Kit 12-poliger Anschluss (F)

« K14131-1 Arclink-Y-Weiche Flex

- K14132-1 Adapter 5-polig(M)/12-polig(F)

« K14135-1 Arclink-Y-Weiche Power

- K14120-1 Kit 6-poliger Anschluss (F)

=//mzazm

7 COMMUNICATIONS PROTOCOL

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

www incolnelectric.com/green

EINGANG AUSGANG
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HOCHENTWICKELTE MULTI-PROZESS-SCHWEISSGERATE

Invertec® STT® Il
Der Profi fiir Surface Tension Transfer® Empfohlene Pakete

« LF-33 Drahtvorschub
4-Rollen, luftgekihlt,
1,0-1,2mm Antriebsrollen

« STT® |l Stromquelle auf Fahrgestell,
Netzkabel, Klemme und Leitung

- Zwischenschlauchpaket (5m),
MIG/MAG-Brenner und Druckminderer

Zubehor
+ K10370-PG-xM Zwischenschlauchpaket
« K10429-15-xM MIG/MAG Brenner
LGS 150 G - 150A - 3/4/5m
« K10429-25-xM MIG/MAG Brenner
LGS 250 G - 200A - 3/4/5m
« K10429-36-xM MIG/MAG Brenner
LGS 360 G - 300A - 3/4/5m
+K14094-1 Fernregler - 15m
- K10158-1 Drahtspulenadapter (15 kg)

Die revolutiondre STT® Il Stromquelle kombiniert

die Hochfrequenz Invertertechnologie mit den Vorteilen
der Waveform Control®, um ein besseres Ergebnis als
beim herkémmlichen Kurzlichtbogen MIG/MAG-Schweilien
zu erreichen.

Vorteile

o Kantrollierter Einbrand und herausragende Steuerung der
Wadrmeeinbringung — Ideal fir SchweiBverbindungen mit offener
Wurzel, Fugen oder auf diinnem Material ohne Durchbrand.

e Reduzierte Spritzer und Rauchgase — kontrollierte Energiezufuhr,
um einen optimalen Werkstoffiilbergang zu erzielen.

e \erschiedene Schutzgase — Mischungen von Argon inklusive
Helium oder 100% (O, mit groflen Drahtdurchmessern.

o Gute Schweillnahtsteuerung und schnellere
Schweilkgeschwindigkeiten — Kann das WIG-SchweilRen
in vielen Anwendungen ersetzen.

e Hintergrund- und Tailout Strom — genaue Steuerung von feiner
und grober Warmeeinbringung fir reduziertes Verzerren und
Durchbrennen sowie angemessenen Einbrand.

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INSTIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

www.iincolnelectric.com/green

Technische Daten

Produkt | Artikel-Nr Netzspannung SchweiRbereich | Ausgangs- Eingangs- |Gewicht |Abmessungen | Schutzart/ EINGANG AUSGANG
" | (50-60H2) (A) leistung strom (A) | (kg (HxBxT) (mm) | Isolierstoffklasse
H —
STTI K1527-3 5-450 59 589 X 336 x 620 FHASE
STTHI 200/220/380/400/440V/3Ph | (Hchstleistung) | 225A/29V/60%
Package PSTT2-1-A 5-125 200A/28V/100% 32 75 995x920x 980 |IP23/H
[Hintergrund)

STTI K1527-4 400V/3Ph 59 589 x 336 x 620
Dekompakt
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Prozesse
« Puls MIG/MAG
« Pulse-0n-Pulse®

Power Wave® C300

Maximale, kompakte Flexibilitat

- MIG/MAG

- Fulldraht
Die Power Wave-Serie bietet ein hdchstes Maf an + E-Hand
Professionalitat. Ob zur Qualitdtssicherung oder * Lift JAtOC

Zubehér

Produktivitatssteigerung, sie ist fur jeden Anwendungsfall
die richtige Losung. Mit der Power Wave-Serie stehen

dem Anwender eine Vielzahl von niitzlichen Funktionen

zum optimalen Stromquellen-Management zur Verfligung.
0b Benutzer-, Qualitats-, Job- oder SchweilRparameter-
Management. Alle Power Wave®-Maschinen kénnen via
Ethernetverbindung auf den jeweils neuesten Softwarestand
upgedatet werden. Kostenfreie Softwareaktualisierungen
sind verfligbar unter www.powersoftware.com.

- GRD-400A-70-xM Massekabel 400A
-70mm?2 -10/15m

- K10429-36-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 360 G - 300A - 3/4/5m

« K10429-505-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 505 W - 450A - 3/4/5 m

- KP1696-x Antriebsrollen Kit

« KP1697-x Antriebsrollen Kit

«+ K14050-1 Wasserkiihler COOL ARC® 50

-;'
i ’ - K10420-1 KithImittel Acorox (2x5l)

_/mzm- « K14087-1 Fahrwagen
/A

Vorteile W/ oo oo 4
e Erstklassige SchweilSeigenschaften bei Pulse, e Eine Vielzahl an Materialien werden m“""""‘m
Pulse on-Pulse®, CV, E-Hand und WIG DC. standardmaBig unterstatzt; Stahl, Edelstahl, WW:“’“”‘”"'E“:””":"'
e RapidArc® fiir eine hthere Schweilgeschwindigkeit Aluminium und auch hohe Nickel- und CuSi- ’
und geringere Warmeeinbringung bei Stahl Legierungen.
und Edelstahl. o Fernregler am Brenner. Uber den
e PowerMode® reduziert Spritzer und verbessert Kreuzschalter am Brenner kénnen Sie
das Aussehen selbst bei Anwendungen mit niedriger zu einem anderen Job wechseln und die
Spannung bei Stahl & Edelstahl, ebenso vorteilhaft Drahtvorschubgeschwindigkeit wahrend des
fiir eine hohe Ausbringung bei Aluminium. Schweilens zu reduzieren oder erhéhen.

Technische Daten

EINGANG AUSGANG
T Netzspannung | Schweil- o Eingangsstrom |Gewicht |Abmessungen | Schutzart/
Fledul el (50-60HZ) bereich (A) sggigslaisning (A) [trage) (kg (HxBxT) (mm) | Isolierstoffklasse
PHASE H:
Power Wave® (300 | K2865-1 %23[%4?7(]%]3% 5-300 300A/29V/40% 40/25 50,4 478 x356 x 610 | IP23/H

% rev.: E-GMAW18-DE-27/12/17 www.lincolnelectric.de



HOCHENTWICKELTE MULTI-PROZESS-SCHWEISSGERATE

Power Wave® S350 CE
Power Wave® S500 CE

Maximale Pulsleistung, modular und flexibel

Die Power Wave-Serie bietet ein hochstes MaR an Professionalitat.

0b zur Qualitdtssicherung oder Produktivitdtssteigerung, sie ist fiir jeden
Anwendungsfall die richtige Losung. Mit der Power Wave-Serie stehen
dem Anwender eine Vielzahl von niitzlichen Funktionen zum optimalen
Stromquellen-Management zur Verfiigung. Ob Benutzer-, Qualitats-,
Job- oder Schweillparameter-Management, all das gehért bei

der Power Wave-Invertertechnologie zum Standard.

Vorteile

e Herausragende Lichtbogeneigenschaften im Puls, Pulse on-Pulse®, CV, E-Hand
und WIG DC Modus.

e Eine Vielzahl an Materialien werden als Standard unterstiitzt: Stahl, Edelstahl,
Aluminium aber genauso auch hohe Nickel und CuSi-Legierungen.

o RapidArc® und Rapid X® fir eine hthere Schweilgeschwindigkeit und weniger
Warmeeinbringung bei Stahl und Edelstahl.

e PowerMode® reduziert Spritzer und verbessert das Aussehen ebenso bei
Anwendungen mit niedriger Spannung auf Stahl & Edelstahl, und auch fdrderlich
fur eine hohe Ausbringung beim Aluminium Schweilsen.

e S2F flir Aluminium SchweilRen.

o Wassgekihlt in Kombination mit dem Wasserkihler COOL ARC® 50.

Technische Daten

Produkt Artikel-Nr Netzspannung SchweiR- | Ausgangs- Eingangs- | Gewicht Abmessungen | Schutzart/
" (50-60H2) bereich (Al |leistung strom (A) | (kg) (HxBxT) (mm) | Isolierstoffklasse
P Wave® E [K2823-2 5-350 A/315V/40% |45/ 4 1
ower Wave® S350 CE | R 350A/31,5V/40% |45/30 66 518356630 | L
Power Wave® S500 CE ‘ K3168-1 ‘ 5-500 500A/39V/60% | 90/60 68 570 x 356 x 630
Technische Daten der Drahtvorschubgeriite
f ; Drahtvorschub- g
: Antriebs- | Eingangs- |Ausgangs- SEMUO” I Drahtdurchmesser (mm) | Gewicht | Abmessungen
Produkt |Artikel-Nr. > |Kihlung - geschwindigkeit
rollen Kit spannung | leistung Tl Massivdraht |Filldraht | K& [HxBXT) (mm)
PF-41  |k14163-1 17
PF-42 41071 Luft/ 40V DC 500A@60% 1,0-22 0,8-1,6 1,0-1,6 8 460 x 300 x 640
0- 8-, 0-1, X300 x
PF-44  K14108-1 Wasser ’ s
PF-46  |K14109-1 '

Dekompakt

Prozesse

» MIG/MAG Puls

» MIG/MAG Pulse-on-Pulse
« MIG/MAG

- Fllldraht

« E-Hand

- Lift TIG

« Fugenhobeln

Empfohlene Drahtvorschiibe

+PF-41, PF-42, PF-44, PF-46:RF-84,
PF-84 Dual

Empfohlene Pakete

« PF-4X Drahtvorschub

« Power Wave® Stromquelle,
Netzkabel, Klemme und Leitung +
CoolArc® 5X fiir die'wassergekiihlte
Ausflihrung

« Zwischenschlauchpaket (5 m),
MIG/MAG-Brenner und Druckminderer

Zubehdr

» GRD-400A-70-xM Massekabel 400A
-70mm? - 10/15m

- K10349-PG[W)-xM Zwischenschlauch-
paket

+K10429-36-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 360 G - 300A - 3/4/5m

+ K10429-505-xM MIG/MAG-Brenner
LGS 505 W - 450A - 3/4/5 m

+K2921-1 STT® Modul

+K14050-1 Wasserkiihler COOL ARC® 50

« K10420-1 Kithimittel Acorox (2x51)

+ K14085-1 Fahrwagen

- K2444-3 CE Filter (PW S700)

- K3004-1 Autodrive 19

+K3171-1 Autodrive 19 Tandem

- K2827-2 DeviceNet Kit (5350,5500)

-K3001-1 Optionales Kit (Ul, Magnet
Kit, 12-pol Board)

- K14165-1 Bedienfeld U1

+ K14121-1 Bedienfeld U2

« K14122-1 Bedienfeld U4

+ K14123-1 Bedienfeld U6

- K14124-1 Zusatzbox (12-pol)

- K14125-1 Kit 12-poliger Anschluss (F)

+ K14131-1 Arclink-Y-Weiche Flex

+K14132-1 Adapter 5-polig (M) /
12-polig (F)

P/ Arctink
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THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

www incolnelectric.com/green
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HOCHENTWICKELTE MULTI-PROZESS-SCHWEISSGERATE

Power Wave® STT® Modul
Power Wave® Advanced Modul

Erweiterung der Stromquelle mit Spezialprozessen

Die module STT und Advanced Modul bieten dem Anwender die Flexibilitat seine Stromquelle nach

Prozesserweiterung

)

seinen Bedirfnissen und Anforderungen auszustatten. Sie fligen sich problemlos in das bestehende
Modulkonzept ein und ermdglichen eine schnelle und unkomplizierte Montage. Das Advanced Modul

erweitert die Standardversion der Power Wave um AC MIG und AC WIG, sowie einer vollwertigen
WIG HF-Zindung. Der Prozess STT ist ebenfalls mit inbegriffen. Das STT Modul hingegen ermdglicht

en Einsatz von Surface Tension Transfer® zur optimalen WurzelschweiBung.
den Einsatz von Surface T Transfer® zur optimalen Wurzelschweif3

Vorteile
o Uberragende Lichtbogenkontrolle.

o UltimArc® - In den synergetischen STT®-Modi
werden dynamisch und gleichzeitig alle
Warmeeintragparameter zusammen geregelt,
wie Spitzen-, Grund- und Nachlaufstrome.
Dies vereinfacht dem Bediener die Eingabe
der Prozessparameter.

e Modulares Design - Die modulare Bauweise

ermdglicht eine einfache Anbindung und schnelle,
digitale Datenlbertragung mit kompatiblen Power

Wave®-Stromquellen der S-Serie, Power Feed™
Drahtvorschiben und Wasserkihlern.

Technische Daten

o Kompaktes Design mit geringem Platzbedarf
- Das Modul ist fir den sicheren und direkten

Anschluss unter den Lincoln S-Serien Power
Wave® Modellen ausgelegt und spart so
wertvolle Arbeitsflache.

o Selbstschiitzende Schaltkreise
- Mit hochinduktiven
Schweilstromkreisen schiitzt sich
das Modul selbst vor GbermaRig
transienten Spannungen.

W) e ik

7 COMMUNICATIONS PROTOCOL

Prozesse fiir Power Wave® STT® Modul

+ MIG/MAG-STT

Power Wave® Advanced Modul

» MIG/MAG-STT, AC MIG/MAG Puls

« AC WIG, AC WIG HF

» DC WIG, DC WIG HF, DC WIG-P, DC WIG-P HF

Empfohlene Pakete

« PF-4X, PF-8X (Advanced Modul)

- Power Wave® Stromquelle, Netzkabel,
Klemme und Leitung + COOLARC® 50
fur die wassergekihlte Ausfiihrung

- Zwischenschlauchpaket (5 m),
MIG/MAG-Brenner, WIG-Schweilbrenner
(Advanced Modul) und Druckminderer

Zubehdr Advanced Modul
+K3980-1 CE KIT-1
« K14144-1 CE KIT-2 WIG

EINGANG AUSGANG

= [

Produkt Artikel-Nr. Eingangsspannung | Ausgangsleistung | Gewicht (kg) |Abmessungen (HxBXT) (mm) Schutzart

Power Wave® STT® Modul K2921-1 40V DC 500A/60% 213 202 X353 x 630 P23

Power Wave Advanced Modul K2912-1 350A/40% 32
ZUBEHOR-KITS MIG/MAG-BRENNER WASSERKUHLER
Kabel-Kit LINC GUN™ Serie COOL ARC® 50
Fiir Power Wave Mit der LINC GUN Serie bietet Lincoln Fur PW (300 / 5350 / S500
Artikel-Nr.: Electric Ihnen eine komplette Auswahl an Artikel-Nr.: K14050-1

- GRD-400A-70-10M
[400A -70mm? - 10 m)

- GRD-400A-70-15M
[400A - 70mm?2 - 15m)

@hﬂ
Zwischenschlauchpaket

Fast-mate (x2), Gasschlauch, Schutz,
(2,5, 5,10, 15, 20, 25 & 30 m)
[mit Kreuzschalter)
Artikel-Nr.:
Fiir Speedtec 4055P/5055P
& Power Wave
- K10349-PG-xM
[Luftgekihlt)
- K10349-PGW-xM
[Wassergekiihlt)
Far STT Il ) 1
+ K10370-PG-xM AN 4
(Luftgekihlt) N

ANTRIEBSROLLEN
2-Rollen

-KP1696-030S  0,6-0,8 mm
-KP1696-035S 0,9 mm
-KP1696-0455 1,2 mm
-KP1696-0525  1,4mm
-KP1696-11165 1,6 mm %
-KP1697-035C 0,9 mm
-KP1697-045C  1,0-12mm
-KP1697-052C  1,4mm
«KP1697-1/16C 1,6 mm
-KP1697-068  1,8mm
-KP1697-5/64  2,0mm
-KP1697-3/32  2,4mm

DEVICENET™KIT

SchweiRbrennern. Zu jeder SchweiRanwendung
haben wir den passenden Brenner. -

Luftgekiihlt

« LGS 150G, 150A @ 60%
K10429-15-xM 3m, 4m oder 5m

« LGS 250G, 200A @ 60%
K10429-25-xM 3m, 4m oder 5m

« LGS 360G, 300A @ 60%

COOL ARC® 46

Fiir Speedtec 405SP & 5055P
Fir V350-PRO & DC400
Artikel-Nr.: K14105-1

KiihImittel ACOROX
(2x50)
Artikel-Nr.: K10420-1

K10429-36-xM 3 m, 4m oder 5m

Wassergekiihlt

+ LGS 505W, 450 A @ 100%
K10429-505-xM 3 m, 4m oder 5m

Das DeviceNet™ Kit ermdglicht die
Kaontrolle der Stromquelle von Extern.
Es wird auf der Riickseite der Stromquelle
angebracht und Uber den beinhaltenden
5-poligen Kabelbaum Intern angeschlossen.

&
& »

=

AUTODRIVE SYSTEME

- Leitet Drahtvorschubbefehle von der Power
Wave® S-Series Stromquelle an den AutoDrive®
Series Roboterdrahtantrieb fiir automatisierten
Schweilvorgang weiter.

- Leitet Drahtvorschubbefehle von der Power
Wave® S-Series Stromquelle an den AutoDrive®
Series Roboterdrahtantrieb fiir automatisierten
Tandem-Schweilvorgdnge weiter.

FAHRWAGEN

« Fahrwagen mit Gasflaschen-
Aufnahme, geliefert als Kit,
fir den Einsatz der Speedtec
405/505S & SP
Artikel-Nr.: K14096-1

- Fahrwagen mit Gasflaschen-
Aufnahme, geliefert als Kit,
fur den Einsatz der PW (300
Artikel-Nr.: K14087-1

- Fahrwagen mit Gasflaschen-
Aufnahme, geliefert als

Kit, fir den Einsatz der

PW $350/500

Artikel-Nr.: K14085-1

- Fahrwagen flir Schweilgerat,
Drahtvorschiibkoffer und
Gasflaschen-Aufnahme fir
einen einfachen Transport und
Lagerung. Praktische Griffe
ermoglichen eine einfache
Kabelaufbewahrung.

Fir fiir den Einsatz der
Power Wave und Flextec.
Artikel-Nr.: K3059-40

L
)
B
>

EEh
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POWER WAVE® SOFTWARE LOSUNGEN

Power Wave® Manager - CheckPoint™ - WeldScore™
- PowerWaveSoftware.com
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POWER WAVE®

Power Wave® Software Losungen

Weltweiter Zugriff auf die aufgezeichneten SchweilRdaten

Power Wave® Manager
Kontrollieren Sie Ihren Prozess

o Alle Informationen und Einstellung der Stromguelle am PC verflgbar.

CheckPoint™

Online SchweiRdaten

WeldScore™

Verbessern Sie die Produktqualitat

7

Warum Power Wave® Software Losungen?

- SchweiBdaten aus der Ferne liberwachen -
Sehen Sie alle Informationen von jeder vernetzten
Schweilstromquelle in Echtzeit.

- Freie Benennung lhrer SchweiBjobs
Passen Sie die Job- Bezeichnungen mit den SchweiRRanweisungen
(WPS), Verfahrenspriifungen (PQR] oder anderen wichtigen
Informationen an.

- Einfaches Sichern und wiederherstellen -

Die Sicherungs- und Wiederherstellungsfunktion ermdglicht ein
einfaches wiederherstellen bei Beschddigungen und Ausfdllen.

o Speichern Sie Ihre Daten in der Cloud und greifen Sie von fast jedem Gerat darauf zu.

e Ein integriertes Schweilqualitdtssytem, das lhre interne Qualitdtssicherung unterstitzt.

www.PowerWaveSoftware.com
Aktualisieren Sie lhre Power Wave® Stromquellen GRATIS
e Erhalten Sie Zugang zu den besten SchweiBldsungen in der Branche.

Software Losungen

Power Wave®

lhnen:

o Managen - Uberwacht
SchweiBprojekte auf
der ganzen Welt.

o Analysieren - Uberblick
von Schweilinformationen
in Echtzeit.

e Kostenkontrolle -
Aufzeichnung von
Schweilindhten,
Drahtverbrauch.

e Prozesssteuerung - Variable
Parameterlimits flr jede
Anwendung.

Power Wave®
Software:

e Erhoht die Produktivitat
und Produktqualitat

o Ist flir Sie kostenfreil

e |st in mehreren Sprachen
verflighar

- Installieren und konfigurieren Sie CheckPoint™ direkt auf Ihrem PC,

Tablet oder Smartphone.

- Analysieren Sie SchweiRarbeiten offline -

Snapshot und WeldView™ Funktionen ermaglichen die schnelle
und einfache Diagnose von Schweillstromguellen.

- Bewerten Sie lhre Stromquelle -

Priifen Sie die Kalibrierung und andere Betriebseinstellungen
von lhrem Computer aus.

rev.: E-PWS01-DE-24/11/16

Software ermoglicht

o Verringert die Betriebskosten

www.lincolnelectric.de



POWER WAVE®

Power Wave® Manager
System Status
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Uberpriifung jeder
Komponenete sowie
Parameter lhrer Stromquelle.

Leichtes Auslesen und Anpassen
der Schweillparameter.

Passen Sie den Namen lhrer
Speicher-Einstellungen
entsprechend der
SchweiBanweisung

(WPS) oder der
Verfahrensprifungsnummer
[PQR] oder anderen Kennungen
an, flr einen einfachen Abruf
zu einem spateren Zeitpunkt.

Backup - Speichern Sie alle
Einstellungen in Verbindung
mit einer spezifischen
Konfiguration auf lhre
Festplatte.

Wiederherstellung - Offnen
Sie jede zuvor gespeicherte
Konfiguration und diese
Einstellungen werden auf thr
Stromquelle hochgeladen.
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POWER WAVE®

CheckPoint™

Speichern Sie Ihre Schweidaten in der Cloud
und greifen Sie von fast jedem Gerat darauf zu

o Verfolgbarkeits-Scanner:
Verwenden Sie die mobile CheckPoint™ App, um Barcodes der
Betreiber-ID, Schweifizusatz-1D und einen Teil der Seriennummern
zu scannen. Alle Scans werden mit den Schweildaten, die vom
SchweiBgerat Gibertragen werden, korreliert. Inklusive Bluetooth-
Integration fur industrielle Barcode-Scanner.

o Einfache Systemverwaltung
Bestimmen Sie, wer berechtigt ist, die Daten, Analysen, Unterlagen
und Handblicher speziell fiir jedes Schweillgerat Giber Desktop und
mobile Gerdte zu sehen.

Vorteile

o Keine Software-Probleme:
Sie missen keine Software kaufen, installieren oder upgraden.

o Einfach zu aktivieren:
Minimale oder gar keine IT-Investitionen erforderlich; einfach das
Schweilgerat mit dem Internet verbinden und es kann losgehen.

e Einfach zu verwenden:
Melden Sie sich (iberall und jederzeit an, um den SchweifRerstatus
und vieles mehr zu sehen.

o Kompatibilitdt fiir mobile Gerdte:
Auf Smartphones, Tablets, Laptops oder Desktops mit jedem
Browser anzuschauen.

o Grafische Steuerung:
Veranschaulichung der Schweilldaten in Gbersichtlichen
Diagrammen.

Software Losungen

o Cloud API:
Die Verwendung der Industrie-
Standardprotokolle wie OData,
CheckPoint™ bietet sicheren Zugriff
auf Daten, von Betriebssystemen (ERP),
Anlagensystemen (OEE) und
Wartungsanwendungen.

o Sicherheit, auf die Sie zahlen kdnnen:
Ihre Daten werden mit der physischen
Sicherheit, Verschlusselung,
Benutzerauthentifizierung und mehr
geschitzt.

o Datensammlung:
Mit einem Gesamtuberblick uber alle
lhre Stromquellen, sind Sie in der Lage
lhre Produktionen zu bewerten.

o Exportieren: Always On™ und Pulse™ sind
Exportieren Sie Daten und Berichte Marken von I/Gear Online, LLC

in verschiedenen Formaten flr die
Offline-Analyse.

Production Monitoring

CHECK{)POINT.

AlwaysOn |

Warnungen Production Verfolgbarkeit

Erhalten Sie eine E-Mail-Benachrichtigung M 0 n ito ri n Erfillt Meldepflichten durch die Erfassung
Uber Stromquellenzustand und g von Protokoll-Daten.
Drahtverbrauch. Sehen Sie den Live-Status von jeder Stromquelle

und deren Schweillparameter.

% rev.: E-PWS03-DE-24/11/16 www.lincolnelectric.de



CheckPoint™

Produktionsubersicht

Sehen Sie die Daten fiir jede Station
oder gesamte Anlage in einer
benutzerfreundlichen Ubersicht.
Die Ubersicht enthélt Diagramme
und Grafiken nach Tag, Woche

und anderen Zeitrdumen mit einer
editierbaren Kriterienauswahl.

Sehen Sie sich eine Produktions-
Zusammenfassung lhrer
gesamten Anlage mit der
Maoglichkeit, die Daten von allen
Schweillgerdten zu untersuchen
und operative Engpdsse zu
identifizieren.

B0

Sehen Sie die wichtigsten
SchweiRer-Kennzahlen, wie
WeldScore™, True Energy™,
Drahtvorschubgeschwindigkeit,
Strom/Spannung und
Drahtausbringung aufgelistet
im Schweilprofil. Vergleichen
Sie die Verbrauchsraten und
die verbleibende Zeit fir den
Schweilldraht an jeder Station.

i AT
Bkt & Rebot ) R
Bk A Rcbot [FrE
Nkt A Rtk 4% eERAT
Sukbrg § Favied sica

Wenn die mobile App verwendet
wird, um eine Lincoln Q1 oder Q2
SchweiBzusatzchargennummer zu
scannen, wird die Chargennummer
auf die SchweiRerdaten korreliert.
Diese direkte Verbindung
zwischen der SchweiBung und

des Schweilzusatz-Zertifikats
stellt eine automatische,
abrufbare Aufzeichnung fir
Firmenqualitatssysteme dar.

CERTRICATE CERTER

e i Lo L L LTS e T
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WeldScore™ —~~
Ein integriertes SchweiBqualitatssystem,
das die operative Effizienz steigert

Ideal fir:
e Erweiterung der Qualitatssicherung. o Kritische Schweillungen mit bestimmten
e Berufsschuleignung durch Leistungsnachweise Anforderungen an die Qualitatskontrollen.
und Abschlusspriifungen e Prif- und Zertifizierungsprogramme
fur den Anwender.
Vorteile

e \WeldScore™ ist ein einzigartiges patentiertes Datenlberwachungssystem,
welches auf 30 bis 50 internen Kontrollvariablen basiert.

e Es unterscheidet sich grundsatzlich von Datentberwachungssystemen,
die nur Feedback zur Spannung und Stromstdrke geben.

e Hdchste Prazision durch Abtastraten von 120 kHz, aufgrund des direkten
Zugriffs auf die Inverter-Steuereinheit.

e Ermdglicht das Bewerten Ihrer SchweiRungen mit vorher aufgezeichneten
ReferenzschweiBungen.

o Statistische Analyse der Multi-Prozess-Parameter flir eine konsistente
und zuverldssige Auswertung.

10 ms

10 ms

We I d SC 0 reTM Beispiel

Akzeptable SchweiBnaht -
- 25 CFH, 90/10 Argon/C0;

Ausreichender Gasfluss und
-abdeckung fiihren zu sichtbaren
Poren.

SchweiBung nahe
Referenznaht fiihrt zu 99%
Wertung.

Beispiel-Zu niedriger Gasfluss Beispiel-Falsches Schutzgas
Inakzeptable SchweiBnaht - Zu niedriger Gasfluss fiihrt Inakzeptable SchweiRnaht - Falsches Schutzgas erhdht
zu sichtbaren Porositat. die Spritzerbildung.

Beispiel-Zu niedriger Gasfluss Beispiel-Falsches Schutzgas

Gutes Nahtbild/interne Porositadt — Das Nahtbild ist zufriedenstellend, Gutes Nahtbild/unzureichende Einbrandtiefe — Das Nahtbild ist
trotzdem verbergen sich versteckte Stecknadelkopf groRe Poren zufriedenstellend trotz geringer Spritzerbildung. Im Schliffbild ist
unter der Oberfldche aufgrund des zu niedrigen Gasflusses oder jedoch die geringe Einbrandtiefe aufgrund von Einsatz falschen
der unzureichenden Gasabdeckung. Schutzgases zu sehen.

e e e

Weldscore™ 12%

W

A - 7400 Oberwart, Kreuzgasse 1 Welding s
Tel: +43(0) 335221088 -0

A Fax  +43(0)3522088-3 | CUEtING. .
WE L D T E C E-mail.  office@weld-teccom | @utomation.
www.weld-tec.com Iservice.
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