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Verkauf Weld-tec
Weld-Tec_Hintergrund WEISS


TORCHMATE® 4400/4800

Plug & Play System zum Plasmaschneiden

e Ein komplettes Schneidsystem mit hochwertigen Komponenten von EINEM

HERSTELLER.

e 2-Jahre Hersteller Garantie

e Schneiden von hochwertigen Metallteilen

e Flr Baustahl und Edelstahl

e Maximaler Schneidbereich: 1250 x 1250 mm
(T4400) und 1250 x 2500 mm (T4800)

e Mobiles System mit wenig Platzbedarf

e Schneller Aufbau und Installation mit geringem
Lernbedarf flir das Bedienpersonal.

e Produktionsfertiges System innerhalb 1 Stunde
nach Anlieferung und Aufbau.

Anwendungen

«Kleine metallverarbeitende Betriebe
e Blechhersteller

e Spezialfahrzeughersteller

e Prototypenbau

e Ausbildung & Lehre

e Klein-Handwerker und Kiinstler

Wassertisch im
schwingungsarmen
Stahlrahmen

FLEXCUT 125A
: Luftplasma

Stromquelle
Technische Daten
. . . . Werkzeug | Wasser Strom Plasma Luft Maschinen
LLEULD Gl U e =t Kapazitit | Kapazitit | Anforderungen | Stromgquelle | Anforderungen Erdung

®

TORCHMATE 1880 x 1710 X 1610 mm 1250 X 1250 mm 382 kg 2 2301 230V 16A 50Hz 6.2-87 bar Spezielle Erdung
4400 380V 50A - )

o HMI und CNC (FLEXCUT 125) 260 SLPM von Dritten

TORi:'::TE 1880 X 2900 X 1610 mm | 1250 x2500 mm | 566 kg 2 4051 Controller (FLEXCUT125) | bereitgestellt

1SLPM (Standard Liter pro Minute) = 1.68875 Pa x m¥/s)



Plasmabrenner zum
Schneiden und Markieren,
linear gefiihrt

Maschinenbriicke mit
Prazisionsantriebssystem iber
Zahnstange und Ritzel

20" Multi-Touchscreen

4800

TORCHMATE"

Accumove Steuerung
inkl. Makrobibliothek,
Prozessmanagement
und Jog-Control.
Intuitiv und einfach zu
bedienen.



MAXIMALE LOCHSTECH
== KAPAZITAT:
" /21 20 mm

MAXIMALE SCHNEID-
O/ GESCHWINDIGKEIT
(Baustahl):

6 mm: 5300 mm/min
12 mm: 2200 mm/min
25 mm: 800 mm/min

PRAZISIONSANTRIEBSSYSTEM UBER
ZAHNSTANGE UND RITZEL

- Schrittschaltmotoren: 2.8 Nm

- Einrasten Zahnrad: Per Federkraft

- Riemenuntersetzung: 3:1

- Lineare Fihrung: Lineare Schiene mit 20 mm Profil
- Gefraste 9,5 mm Aluminium Portalbriicke

- Positioniergeschwindigkeit: 12700 mm/min

- Maschinen Reproduzierbarkeit: 0.381 mm

- Gerlistabstand: 127 mm

- Rahmenkaonstruktion: 48 mm Baustahl

i i S
*o8067/%2

ot ol

cOSeOPe

ACCUMOVE

Accumove ist die Steuerungseinheit fiir die fortschrittlichsten
Schneidsysteme mit einem einfachen benutzerfreundlichen Pro-
gramm. Sie bietet eine erhéhte Rechenleistung und exakte Abstim-
mung jeder Komponente auf dem Scheidtisch. Die Hohensteuerung,
die Schrittmotoren und die computergestiitzte Fertigungssoftware
werden alle mit einem Betriebssystem ausgefiihrt - die gesamte
Kommunikationsschleife bleibt auf einem Display.

VISUAL MACHINE DESIGNER (VDM]

VMD ist die Mensch-Maschine-Schnittstelle (HMI) zu allen ACCUMOVE®
CNC-Steuerungen. Das benutzerfreundliche Design und das ansprechen-
de Layout sind sehr einfach zu erlernen und mit den meisten Tabletts
und Touchscreen-Computern vergleichbar.

Eine Reihe komplexer neuer Funktionen wurde direkt in die Steuerung
integriert, um den Schneidprozess zu vereinfachen:

- Prozess Management — alle Parameter werden Uber die Schnittstel-
le gesteuert, was den Prozess des Plasmaschneidens vereinfacht.
Mehrere Funktionen erhéhen die Produktivitat je Schneidzyklus und
berlicksichtigen automatisch den Verschleifs von Verbrauchsmateria-
lien..

- Platten Positionierung — vereinfacht die Materialbeladung, insbe-
sondere bei dickeren Blechen. Unabhdngig von der Ausrichtung des
Materials kann die ACCUMOVE-Steuerung die Parameter ablesen und
die Prozessausfiihrung entsprechend anpassen.

- Multi-tasking — erméglicht es lhnen, Jobdateien auszufihren, wah-
rend Sie neue zeichnen, so dass der Schneidtisch unabhdngig von
dem weiterarbeitet, was Sie zeichnen.

- 28 Bauteile Bibliothek — ist vorinstalliert und enthalt einen Satz ein-
stellbarer Formen, von einfachen Rechtecken bis hin zu komplexen

Rundflanschen.




FLEXCUT " 125
Kraftvolle 125AMP, 100% Luft Plasma

Geringere Betriebskosten
* Biszu 6 x langere Lebensdauer der Verschleif3teile
*  Fir schnellere Schneidgeschwindigkeiten geeignet
* Praktisch schlackenlose Schnitte vermindern die
Notwendigkeit der Nachbearbeitung

Beste Schneidleistung
* Bessere Kantenqualitat
* Schneid-, Markier- und
Gitternetzschneidfdhigkeiten

Einfach einzustellen, einfach zu nutzen
* Simple Steuerung macht das Einrichten einfach
* (Gut ablesbares, vollfarbiges Grafik-Display
* Zuverladssiger Lichtbogenstart ohne Hochfrequenz
*  Einfache Uberwachung des Maschinenstatus

VERGLEICH ELEKTRODEN-LEBENSDAUER* VERGLEICH SCHNEIDGESCHWINDIGKEIT*
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VERGLEICH SCHNITTQUALITAT*

Schlackeniveau, 125A, 12 mm Baustahl
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Behauptungen basieren auf Tests, die von LINCOLN ELECTRIC im Jahr 2016 mit einem Schneidbrenner LC125M durchgefiihrt wurden. 0° Kantenabschragung
Technische Daten
Produkt Produkt iR A LIRS LS Eingangsstrom bei | Ausgangs- | Erforderlicher Luft- HxBxT Gewicht
Name Nummer = Spannung FUTED AL Nennausgang bereich Luftdruck | stromungsrate (mm) (kg)
Hertz (50-60Hz) Einschaltdauer
FlexCut™ 380/400/415/460 3PH/100% 3PH 260 SLPM
K4811-1 125A/175V100% 6.21-8.27 Bar . 526 X 311 X 648 53.5
125 /575/3Ph 40/40/40/33/28 20-125 bei 6.21 Bar




A - 7400 Oberwart, Kreuzgasse 1 Welding .

Tel: +43(0) 3352210 88 - 0 f

Fax. +43(0)335221088-3 | CULEING .
E-mail.  office@weld-teccom N @utomation.

www.weld-tec.com Iservice.

hochwertigen SchweiBgeréten, Verbrauchsmaterialien und Schneidlésungen. Unsere
Ubertreffen. Gelegentlich kdnnen Kaufer Lincoln Electric um Informationen oder
ragen nach besten Wissen auf der Grundlage der ihnen von den Kunden zur Ver-
edoch nichtin der Lage, die bereitgestellten Informationen zu tiberprifen oder
ernimmt daher keine Gewahrleistung oder Garantie oder Haftungin Bezug
tellung solcher Informationen oder Ratschldge keine Garantie fiir unsere
ldgen ergeben kdnnte, einschlieRlich einer stillschweigenden Garantie
icklich abgelehnt.

lie von Lincoln Electric verkauft werden, liegt ausschlieBlich in
oln Electric liegen, beeinflussen die Ergebnisse, die bei der

itte besuchen Sie www.lincolnelectric.eu fir alle
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