NEUES MIG/MAG DOPPELDRAHT-VERFAHREN
GROSSERE NAHTE, SCHNELLER SCHWEISSEN
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NEUES DOPPELDRAHT-SYSTEM VORTEILE

HyperFill™ ist eine GMAW-P-Doppeldraht-Losung mit zwei - Eine Stromquelle
- EinDrahtvorschub

Drahtelektroden, einer gemeinsamen Stromquelle, einem
Drahtvorschub, einem Schlauchpaket und einer Kontaktduse
(Patent beantragt).

- Ein Brennerschlauchpaket
- Eine Kontaktdiise
- EinLichtbogen

Eindraht HYPERFILL™

Breiter, gleichmaRig
verteilter Lichtbogen-
Kegel.

Tiefer und schmaler
Lichtbogen.

Der Vorteil eines gleich-
maRigen, ruhigen
Schweilbades erleichtert
das Beherrschen des
Verfahrens bei htheren
Abschmelzleistungen.

Die nachlassende Lichtbogen-
stabilitdt bei héheren Draht-
vorschubgeschwindigkeiten
erschwert die Anwendung
des Verfahrens.

NEUES MIG/MAG-SYSTEM:
ZWEIDRAHTE — EIN LICHTBOGEN R

- Hohere Abschmelzleistung
Das innovative HyperFill™ Doppeldrahtsystem nutzt zwei diinnere . Bessere Prozessbeherrschbarkeit

Drahtelektroden, um einen grélReren Werkstofftropfen und Lichtbogenkegel . Bedienerfreundlichkeit
zu erreichen. Dadurch entsteht ein grofles Schweilbad mit guter

Prozessbeherrschbarkeit sowie eine durchschnittlich um 50% hdhere
Abschmelzleistung als bei konventionellen Eindraht-Verfahren.

- GroRe Schweifraupen

ANDERS ALS BEI KONVENTIO-
NELLEN DOPPELDRAHT-LOSUNGEN
MIT ZWEI LICHTBOGEN BEEINFLUSST
DIE DRAHTANORDNUNG DIE LICHTBOGEN-
EIGENSCHAFTEN NICHT.

SCHWEISSICHTUNG

® Draht B @ Drant A



HOHERE PRODUKTIVITAT DURCH
HOHERE SCHWEISSGESCHWINDIGKEIT
ODER GROSSERE NAHTE

Nahtlange mit HyperFill™ im Vergleich zu Eindraht.

HYPERFILL™: EINFLUSS AUF DIE SCHWEISSGESCHWINDIGKEIT

Beispiel: Schankelldnge 8x8 mit Power Wave® 5500 o Geeignet flir Roboter
und Automatisierung
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HYPERFILL™ — BESSERE NAHTGEOMETRIE

GROSSERE SCHWEISSNAHTE MIT HOHERER GESCHWINDIGKEIT
SYMMETRISCHE NAHTGEOMETRIE IN PB POSITION

BISZU

35 %
MEHR ALS SCHNELLER
7mm SCHWEISSEN
A-MABIN BEI GLEICHEM
EINER LAGE WARMEEINTRAG
UND EINBRAND

HyperFill™ Eindraht1,2mmCV
390 A; 33,5 V: Gas: 82%Ar-18%C0, 320 A; 31,7 V; Gas: 82%Ar-18%C0,
30 cm/min; 2,6 kJ/mm 22 cm/min; 2,7 kJ/mm

EINBRANDKERBEN REDUZIEREN
HOHERE ABSCHMELZLEISTUNG BEI GLEICHER SPANNUNG
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HOHERE ABSCHMELZLEISTUNG
PROZESSBEHERRSCHARBEIT UND ABSCHMELZLEISTUNG

BEHERRSCHBARKEIT .
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BESSERE
BEHERRSCH-
BARKEIT DES
SCHWEISSBADES

Biszu 9 kg/h
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POWER WAVE® S500

FUHREND IN LEISTUNG UND ZUVERLASSIGKEIT M—

COMMUNICATIONS PROTOCOL

POWER WAVE®-SOFTWARELOSUNGEN -
Uberwachung der SchweiRprozesse. Jederzeit. Uberall.

Power Wave®
Sequencer Manager
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EINFACHE ANWENDUNG
1STROMQUELLE +1DRAHTVORSCHUB +1BRENNERSCHLAUCHPAKET +1KONTAKTDUSE +1LICHTBOGEN
= EINFACHES SYSTEM + UNKOMPLIZIERTE NUTZUNG * WIRTSCHAFTLICHE INVESTITION
J
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Drahtvorschub
Power Feed® 84
HyperFill™ Varschubrallen
(0,9-1,2 mm)

HyperFill™ Einlaufbuchse

Stromquelle
Power Wave® S500
+ Cool Arc® 50

Doppel-Spulenhalter/
Umbauset Fahrwagen / Zubehor

Passende

Schweillzusatze*

SupraMig® HD / HF

AWS 518: ER705-6

IS0 14341-A: G 46 4 M 3Si1/
G 423 C35Si

SupraMig Ultra® HD / HF
AWS 5,18: ER705-6

IS0 14341-A: 14341-A G46 3 C
4Si1/ G50 5 M 45i1

Brenner

Magnum®PRO 500W
Wassergekihlter Brenner
Patentierte HyperFill™ Diise

* Fiir Oerlikon-Drahtelektroden wenden Sie
sich bitte an unseren Gebietsvertreter.



HYPERFILL™FUR
MEHR PRODUKTIVITAT:

HyperFill™ ermoglicht hohere Abschmelzleistungen
und SchweiRgeschwindigkeiten bei manuellen und
automatisierten Anwendungen.

GROSSERE
SCHWEISSNAHTE

HOHERE
ABSCHMELZ-
LEISTUNG

EINFACHE
HANDHABUNG

WIRTSCHAFT- VR
LICHE

HyperFill™:
Mehr Abschmelzleistung,
auch beim HandschweiRen.

TESTEN SIE ES!



