SPEEDTEC® 320CP

Robuster und zuverldssiger industrieller
Multiprozess-Kompakt-Inverter
mit PULS-Modus

SPEEDTEC® 320CP  verwendet die neueste
Stromquellen-Technologie fir hohen Wirkungsgrad
und geringeren Energieverbrauch. Es gibt
viele Optionen, um die SchweilReraufgaben zu
vereinfachen.

Eine Vielzahl von Synergiekennlinien ist
standardmaRig verfligbar, so dass die
SchweilBparameter einfach und prazise eingestellt
werden kénnen, um stets die besten Ergebnisse zu
erzielen.
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MIG/MAG Impulsschweifen: geringe Spritzerbildung,
niedriger Warmeeintrag, hervorragend in Zwangslagen
- UND MACHT AUS JEDEM ANWENDER EINEN
BESSEREN SCHWEIRER!

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

Prozesse
MIG/MAG, Fllldraht,
E-Hand, Lift TIG

Ausgang

Eingang
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WARUM SPEEDTEC® 320CP ?

» Benutzerfreundliches Bedienfeld
Einfache Einstellungen und Verfahrensauswahl

» Technologischer Fortschritt
99 Speicherplatze, Aufruf von Speichern per
Brennertaster, Schweilzyklus-Sequenzer

» Bereit fiir die hdrtesten industriellen Bedingungen
Entwickelt und getestet unter hartesten
Bedingungen, um die Zuverldssigkeit zu
gewahrleisten, die Sie bendtigen

» Synergie-Modus
Flr die prazise Einstellung der SchweiBparameter
stehen mehr als 100 Synergiekennlinien zur
Verfligung

» Modulares Konzept
fiir alle Benutzeranforderungen

EIGENSCHAFTEN
Netz- :
Artikel-Nr. Spannung Lelst'u:g[zi NenLna.usgangs-
(50-60Hz) Bereic eistung
320A@40%
K14168-1 f?_oz%ﬁ/h 15-320 280A@60%
° 220A@100%

www.lincolnelectric.de

Effektiver Abmessuneen
Strom Gewicht (kg) g Schutzart
BXLXT (mm)
(A)
18,7 37 743 X 335 x 534 P23

LINCOLN
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EINFACHES SYNERGIE BEDIENFELD

Benutzerfreundliches Synergie Bedienfeld, zum Schweien von unlegiertem Stahl, Edelstahl und
Aluminium im entsprechenden Puls-Modus.
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SEQUENZER MODUS

RCW

MCW

Spezieller SchweiBzyklus, der zwischen zwei

Drahtgeschwindigkeiten wechselt.

Vorteile:

perfektes Nahtaussehen (dreimal schneller

als beim WIG-SchweilRen)

Weniger Verzug an Dunnblechen
geringer Warmeeintrag flr gute

Gefugestruktur und mechanische

Gltewerte
OPTIONEN & ZUBEHOR
Bezeichnung Artikel-Nr.
Fernregler \W000275904
Aluminium Kit 1,0-1,2mm W000277622
COOLARC-46 K14105-1

MIG/MAG-Brenner LGS 240

W10429-24-xM

MIG/MAG-Brenner LGS 250

W10429-25-xM

MIG/MAG-Brenner LGS 360

\W10429-36-xM

ANWENDUNGEN

Alle wesentlichen Grundwerkstoffe mit
Drahtelektroden bis zu 1,2mm:

» Metallbau (Baustelle und Werkstatt)

» Instandhaltung (Werkstatt und Werften)
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WELD-TEC

SCHWEISS- UND SCHNEIDTECHNIK GMBH

A - 7400 Oberwart, Kreuzgasse 1
Tel: +43(0) 335221088 - 0
Fax:  +43(0)335221088 -3
E-mail:  office@weld-tec.com

www.weld-tec.com

@ Spannungsanzeige
® Spannungsregler

© Prozessauswahl
- Stabelektrode
- konstanter Strom
- Speed Short Arc
- Puls

® Gasauswahl

O Anzeige ausgewahlter

Parameter

welding.
cutting .

automation .
service.

@ Auswahl & Einstellung
von Parametern
- Schweillstrom
- Drahtgeschwindigkeit
- Materialstarke

@ Auswahl des
Drahtdurchmessers

® Auswahl Basismaterial

www.lincolnelectric.de
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