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INTELLIGENTE PLATTFORM

FURHOCHSTE PRODUKTIVITAT |
UND QUALITAT ?w

DIE POWER

SCHWEIRT WAVE® LOSUNG

IMMER

UBERALL AUF
DER WELT

Robustestes und zuverldssigstes
fortschrittliches Gerdteangebot

Fiir den Einsatz tiberall auf der Welt
konzipiert, mit lokalen technischen
Support-Zentren, die lhnen bei
Ihrer Anwendung gerne helfen

HEUTE SCHON
FUR MORGEN
BEREIT

Eine Plattform fir alle
SchweilRanwendungen
mit kostenlosen
Upgrades der
Wellenform

BEREIT FUR :
INDUSTRY4.0 |

KOMPLEXE

VORGANGE
WERDEN

EINFACH

Echtzeitdaten dank ArcLink®

und innovativen Ldsungen,
welche lhre Mitarbeiter, Produkte
und Prozesse verlinken.

Mit Power Wave® ldsst sich der SchweiRprozess
mit synergetischen Merkmalen, Prozesskontrollen,
Sperren und Begrenzungen und umfassenden, zu
Losungen fiihrenden SchweiRdaten kontrollieren
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EIN ANSATZ MIT EINEM KOMPLETTEN SYSTEM FUR VOLLSTANDIGE STEUERUNG DES SCHWEIRPROZESSES

DIEPOWER WAVE® PROZESSKONTROLLE
ARBEITET MIT DREI PRINZIPIEN

Es ist kein Geheimnis, dass das Streben nach kontinuierlicher Verbesserung ein bewdhrter Ansatz ist, um die
Effizienz, Qualitat und Rentabilitat der Produktion zu verbessern — warum sollte das also nicht auch fir lhre
Schweilfertigung gelten?

Power Wave®, das fortschrittliche Schweillsystem von Lincoln Electric, bietet Ihnen genau diese Mdglichkeit.
Power Wave® ist mehr als nur ein SchweiRgerat, es ist eine umfassende Plattform zur Prozesssteuerung mit
vollstandigem Uberblick iiber lhre SchweiRarbeiten und stellt Ihnen die Werkzeuge bereit, die Sie bengtigen, um
Sicherheit, Qualitat und Produktivitat kontinuierlich zu verbessern.

ANWENDEN

Optimierte Lichtbogeneigenschaften

e Robuste Gerdte nach Stand der Technik

o Waveform Control Technology™

e Schweilverhalten durch Auswahl
der besten Wellenform fir die
jeweilige Aufgabe optimieren

UBERPRUFEN
Produktivitat und
Qualitatsiiberwachung

Daten in Echtzeit o
Produktivitdtsmessungen e
Qualitdtsmessungen e
Integrierte Werkzeuge

Daten wie gewiinscht —
Unabhdngig oder als
System von Systemen e

STEUERN

Prozessstandardisierung
& -wiederholbarkeit

e Benutzeroberflache und
Systemmanagement
e VVerfahren standardisieren

e Sperren der Benutzeroberflache
um WPS-Spezifikationen sicher einzuhalten
o Ubertragung zwischen Maschinen, Stationen und Werken

POWER WAVE® LOSUNGEN www.lincolnelectriceurope.com



ANWENDEN

OPTIMIEREN SIE IHRLICHTBOGEN-
VERHALTEN. DER RICHTIGE PROZESS
FURJEDE ANWENDUNG

Mit der Waveform Control
% Technology™ kann jeder

¥ Prozess an den spezifischen
Bedarf angepasst werden.

lLWerkstoff/ Schutzgas / SchweiRpositionen
o - " \ ’, _

"K(UHGEH,; Schweigeschwindigkeit / Spritzer / Montage der Einzelteile

PIONIER PATENTIERTER SCHWEIRPROZESSE

Hot Wire Tandem
- - ® . s
Pulse-on-Pulse AC Aluminium AC-STT™

Adv. Puls Power Mode® RapidArc®
Soft & Cris i ™ 7@ Low Fume
STT® ool p Heat Wave J Precision Pulse RapidZ J

i i RapidX® i Pulse™

99> 1994 Q9> 999 <Op, <005 <07 <01 <O <O <O

L

Lincoln Electric® hat lange vor der Kankurrenz Pianierarbeit VIEIE weiterein EntWICklung!
auf dem Gebiet des STT-SchweiBens (Surface Tension Transfer],

eines SchweilRprozesses bei geringer Waremeinbringung mit KOStEﬂlOSE Upgrades
kurzem Lichtbogen geleistet. * Einige Prozesse erfordern zusatzliche Hardware.

ALLE ANWENDUNGEN. ALLE INDUSTRIEBEREICHE.

p MAG ﬁ MIGAC 0= WiGHF ?: E-Hand l‘gl L

— =  MGPULS ~—> WIGAC ~—= FUGENHOBELN
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DER RICHTIGE PROZESS FUR JEDE ANWENDUNG

Rapid X® e Revolutioniert die Produktivitat

beim Schweillen

Hohe Geschwindigkeit, o Erhoht die SchweiRgeschwindigkeit & & &
minimale Spritzer, um40%

geringe Warmezufuhr, e Reduziert Spritzer um 30%
keine Kompromisse

RapidArC® e Erste Wellenform flir

Hochgeschwindigkeitsschweilien
Maximierung der in der Industrie
Schweiﬂgeschwindigkeit e Erhght die SchweiBgeschwin-

beim SchweiRen digkeit um 50% ||||_-mw‘-‘
* Reduziert Spritzer um 15% [ RapidArc® _33cm/min >
[ e - — -

=
I8

!

W

—

Ly

s

Ly

5 ™ Bessere Eignung zum Schweilien
5 3 ° ignung zu wei
- PrECIS")n PUISE in Zwangslagen als Standard-
X Impulsleistung fiir Arbeiten, ~ Impuls

w) die Flexibilitit erfordern e Verbesserte Schmelzbadkontrolle

fir bessere Anwendungssicherheit
des Schweilers

e Kontrollierte Warmeeinbringung

e Bessere Nahte bei engen StéRen

™ e Maximale Attraktivitdt fir Bediener
Low Fume Pulse

und toleranter Lichtbogen.

Bessere Schweillnaht. e Reduziert die Raucherzeugung

Bessere Arbeitsumgebung um bis zu 66 % im Vergleich zu
Standard MAG

Hervorragende Lichtbogenstabilitat
¢ g g MAG konventionell Low Fume Pulse™

e Extrem wenig Spritzer

* 66 % weniger SchweiBrauch (Gramm/Minute) mit 1,32 mm Draht bei
10m/min Drahtvorschub — gleiches Gas, gleicher Drahtdurchmesser,
gleiche Drahtvorschubgeschwindigkeit, gleicher Kontaktdusenabstand.

H ® e Reduzierte Porositdt
Rapld Z innen und auRen bei hoher PR ——
Geringste Porositat, SchweiRgeschwindigkeit
hochste Geschwindigkeit * Verbessertes Nahtbild

()
—~

MEHR DAZU )
IN DER Standardlésung Rapid Z®

RAPID Z®-
BROSCHURE

BESCHICHTETER
STAHL

6
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DAS RICHTIGE VERFAHREN FUR JEDE ANWENDUNG

Ac Aluminium Puls e Erhoht die SchweiBgeschwindigkeit

um 40%

Verbesserte Produktivitat ® 75% hohere Abschmelzleistung

und Qualitdt bei Aluminium ¢ Verbessertdie
Spaltlberbriickbarkeit

e Weniger Durchbrennen
AC Aluminium Puls 36 cm/min

® e Sehr stabiler Lichtbogen und
Power MOde weniger Stromschwankungen
Der universelle Modus fiir * GleichmaBigerer Einbrand
Schwierige Anwendungen e Weniger Bindefehler in

SchweiBndhten

ALUMINIUM

Pulse_on_Pulse® e Hervorragende Steuerung

der Warmeeinbringung,

WIG-Nahtbild. insbesondere bei geringen

MIG Produktivitét Blechdicken {7 mm]
e Eliminiert lineares Pendeln

e Verbesserte Bedienerfreundlich-
keit fir jede Qualifikationsebene
e Wird verwendet, wenn
duferes Erscheinungsbild und
Produktivitat beim Schweilien
von Aluminium eine Rolle spielen

STT® e Vereinfacht das Schweilen am
offenen Wurzelspalt fir alle

Industriell bewdhrte Lésung ~ Anwender

zum WurzelschweiRen e Eliminiert (ibliche Probleme mit
Durchbrennen & Bindefehlern.

e Grolere Lagendicke, geringe
Nahtlberhdhung, perfekte
Wurzelrlckseite, hervorragender
Einbrand

STAHL, EDELSTAHL
& NICKEL

AC'STTTM e Bewdhrte STT® Wellenform 0,6 33

mit geregelter AC Balance Werkstoff & Spalt
_, | Ausgezeichnete industrielle  * Hervorragende Steuerung
T | Losung fiir diinnwandige des Warmeeintrags
< Teile e Kein Durchbrennen, "
Ul\\ AC Balance ke]ne Spritzer Werkstoff
AdAAAAAAAL ., g

TYrrrreeer o
Kalt
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STEUERN

KONTROLLE UBERNEHMEN.
JEDE MASCHINE, JEDE SCHWEIBNAHT.

Das Schweilien kann der schwierigste Teil jedes Fertigungsprozesses sein und wird haufigam wenigsten beherrscht.
Ihre Qualitdt ist davon abhdngig, dass jeder Schweilier in jeder Schicht die gleichen SchweilRndhte mit den gleichen
Parametern herstellt. Dabei gibt es viele Risiken fur Qualitat und Kosten.

Mit der Power Wave® Plattform kénnen Sie die Risiken mindern und Schwankungen Ihrer SchweiRRprozesse und
-vargdnge eliminieren. Bei der Konzeption von Power Wave® wurde an den Schweiler, den Vorarbeiter und
Ingenieur gedacht, wobei die integrierten Elemente zur Prozesskontrolle dazu beitragen, die SchweilRprozesse
zu standardisieren, die Qualitat der SchweiRarbeiten und Wiederholgenauigkeit zu verbessern, so dass

Schweilier nicht mehr schdtzen mussen. 4
Mit Power Wave® konnen Sie:
e Maschineneinstellungen standardisieren & speichern - Wiederholgenauigkeit
e Schwankungen in den SchweiRarbeiten von einem - Nahtqualitat - Kosten
Schweilder zum anderen reduzieren - Risiko
e \WPS-Einhaltung verbessern - Prozessschwankungen

e Den Schweilern erméglichen, sich auf das SchweilRen,
nicht auf Maschineneinstellungen zu konzentrieren
e Einstellungen von einer Maschine auf die andere

Hbertragen SYSTEMEINSTELLUNGEN ERFASSEN,  GERATE-
SPEICHERN UND VON EINER STATION  KOMMUNIKATION
POWER WAVE® MANAGER AUF DIE NACHSTE UBERTRAGEN ~ KONFIGURIEREN
e Konfiguration diber ein Netzwerk MANAGEMENT DER ® O

GERATEKALIBRIERUNG

‘@)
(J

e | eichtes Standardisieren
von Flotteneinstellungen

oo , VERFAHRENSSPEICHER
e Feineinstellung von Schweillparametern INDIVIDUELL EINSTELLEN

. . (@
vornehmen und an die Gerate senden @)

DIAGNOSE-
TESTS (@)

8 POWER WAVE® LOSUNGEN



KONTROLLE UBERNEHMEN. JEDE MASCHINE, JEDE SCHWEIRNAHT

WELD SEQUENCER

Anweisungen in Papierform werden in ein bedienergefiihrtes
vollstandiges Schweilfsystem umgewandelt.

Es ist nicht mehr schwierig, SchweiRer zu schulen,
Arbeitsanweisungen und Zeichnungen zu interpretieren

oder SchweiBnahte auszufiihren und zu prifen.

e Schweiler Schritt fir Schritt anleiten

WELD N | PLACE
4" WELD - SIDE OF BRACKET

e Leicht verstandliche grafische Benutzeroberflache a
e Klare Festlegung jedes Montageschritts a
e Klare Festlegung der Lage jeder Schweilnaht - x
| ol
I | et
A 1 , 5]
| ‘ E
| £
|
|
|
Weld Sequencer Anwendungen
GRUNDLEGENDER KOMPLEXER
TEILMECHANISIERTER BETRIEB TEILMECHANISIERTER BETRIEB
H Priifungen der Qualitatskontrolle Umfassendes Management der SchweiBungen,
Automatische Steue_rung der . an WPS-Einstellungen und Zahlung Montagevoarrichtungen und Identifizierung
Stromquelle auf Basis von technischen aller SchweiRnahte. von Teilen.

Spezifikationen fiir das SchweiRen.

e Keine vergessenen Schweiinahte mehr

e Vereinfachung der Arbeitsanweisungen,
weniger kostenintensive Nacharbeit, weniger
Inspektionsaufwand

e Besseres Verstandnis der Schulung
e Kirzere Zykluszeiten nach Schulung
e Reduzierte Schulungskosten

120~ Ergebnisse von Fallstudien in der Fertigungsschulung

A8 MEHR

21 INFORMATIONEN
ittty UBER DEN WELD
Y2#l SEQUENCER

B Unterweisung durch Experten
Papieranweisungen
B Sequencer Training

Fehlerzahlung

Extra Falsche Falsche Fehlende Montagefehler
Schweillnahte Schweilverfahren  Reihenfolge  SchweiRnahte

www.lincolnelectriceurope.com POWER WAVE® LOSUNGEN 9



UBERPRUFEN

DATEN, DIE ZU SOLUTIONS® FUHREN

Der Erfolg jeder Schweillerei, sei sie klein oder grol3, hangt davon ab, die besten Nahte effizient und
fehlerfreientsprechend der Kundenanforderungen herzustellen. Kennen undverstehen Sie die tatsachliche
Leistung Ihrer Schweilfertigung? Es ist zu aufwandig, sich auf herkdmmliche Methoden zu verlassen,
Daten der Anwendungen zu sammeln, sie zu analysieren, und trotzdem oft keine ausreichend genaue
Darstellung der gesamten Schweildfertigung zu bekommen.

Mit der fortschrittlichen Power Wave® Produktionsdarstellungsstechnik kénnen Sie sich mit der
intelligenten Industrie 4.0 Plattform leicht von den alten Methoden trennen. Die Power Wave® Plattform
bietet Ihnen eine Echtzeit-Ansicht der gesamten Schweilfertigung und die prazisen Angaben, welche Sie
bendtigen, um auf Basis der Daten Entscheidungen im Sinne kontinuierlicher Verbesserung zu treffen.

CHECKPOINT®

Die richtigen Daten, die richtigen
Entscheidungen

e Mehr als nur Datensammlung

WEITERE
e Produktion mit vollstandiger Produktionsdarstellung e INFORMATIONEN
St HIER

Mit Checkpoint® kdnnen Sie:

e Die WAHREN KOSTEN der SchweilRarbeiten erkennen
e Die WAHRE QUALITAT der SchweiBarbeiten beurteilen
e Die WAHRE LEISTUNG der SchweilRarbeiten erbringen

Leistungsstarke Datenvisualisierung

e \Volle Sichtbarkeit Ihrer Schweifyfertigung
e Daten auf einen Blick in Echtzeit

e Tiefgreifende Analyse der Schweillungen

Einfacher Datenexport
} e Export von Rohdaten

e \Verarbeiten der Daten wie SIE es wollen

BENACH-
RICHTIGUNGEN PRODUKTIONS-
UBERWACHUNG

RUCKVERFOLGBARKEIT

10 POWER WAVE® LOSUNGEN www.lincolnelectriceurope.com



DATEN, DIE ZU SOLUTIONS® FUHREN

WELDSCORE®

e Integrierte Qualitdtsiberwachung

e Modellbasierte SchweilRprozessbewertung

e Einfache, leicht verstandliche Qualitatsnote fir jede Schweifinaht

e Uberwacht aktuelle Bedingungen am Lichtbogen, keine externen Sensoren

e Echtzeit-Bewertung und Schwellwerteinstellung zur Beurteilung des Prozesses

WeldScore® ist ein Instrument fir die Fertigungsiiberwachung konsistenter und wiederholbarer SchweiRarbeiten auf Basis Ihrer
Muster-Schweillbedingungen und ist kein Ersatz flir Qualitatssicherungsverfahren wie zerstérungsfreie oder zerstérende Prifung.

- % “’é{ 5 # 5
= s o - iy = R — " | - - iy
. WeldScore® 990/0 Weldscore® 4%0 WeldScore® 150/0
Akzeptables Ergebnis — Korrekter Gasfluss und Inakzeptable SchweiBnaht — Zu geringer Inakzeptable Schweinaht — Falsche
Gasabdeckung sorgen fiir eine gute SchweiRnaht Gasfluss fiihrt zu offensichtlicher Porositat. Gasmischung fiihrt zu mehr Spritzern.
ohne Poren.

TRUE ENERGY®

True Energy® ist eine proprietdre Lincoln Electric Technologie, die das in jeder b B | v
Power Wave® Stromquelle integrierte Regelsystem zur Messung und Berechnung der
momentan in die SchweilRnaht eingebrachten Energiemenge nutzt. Kunden kénnen
diesen Wert anschlieBend zusammen mit der Lange der Schweilfnaht nutzen, um
die Streckenenergie zu berechnen. Die Berechnung der Streckenenergie wird in der
SchweiBindustrie sehr hdufig eingesetzt und die genaue Berechnung dieser Werte ist
extrem wichtig.

e [n alle Lincoln Electric Power Wave® Stromquellen eingebaut
e Einfache und genaue, regelgerechte Berechnung der Streckenenergie
e Keine weiteren Gerate oder Messinstrumente erforderlich

e In der Lage, fortschrittliche Prozess-Wellenformen genau zu messen

Herkommliche Berechnung True Energy® Berechnung
der Streckenenergie der Streckenenergie
STRECKEN- __ V*A*60 STRECKEN- __ TrueEnergy® Wert
e SchweiBgeschwindigkeit ENERGIE Nahtlange
(k//mm]) (kJ/mm)

KOSTENLOSES Upgrade lhrer Power Wave® Software fiir die Stromquelle*
e Greifen Sie auf die besten Branchenldsungen fiir das Schweifien zu.

www.PowerWaveSoftware.com Hl

Topn (]

KOSTENLOSE POWER WAVE® SOFTWARE %
E

Kostenlose Software Upgrades bedeutet
Sie erhalten:

10|

* Neue innovative Wellenformen * Neue Funktion ’ Neue version der =]
Uberwachungs;oftware T
r ®
* auler Weld Sequencer Produkten 1 i | gt
www.lincolnelectriceurope.com POWER WAVE® LOSUNGEN TI




POWER WAVE® GERATE

NACHGEWIESENE LEISTUNG
UNERREICHTE ZUVERLASSI

STROMQUELLEN

//&kzaﬂdzﬁ_

THE FASTEST COMMUNICATION

THE LINGOLN ELECTRIC: m:slmnums
Inverter Technology
reduces enorgy demand |

IPOWERCONNECT,
TECHNOLOGY

Power Wave®(C300

e Integrierte
Benutzeroberflache und
integrierter Drahtvorschub

© 250 A bei100%
Einschaltdauer

e Einstellbereich: 5-300 A

Power Wave®S350

e Fortschrittliche
Schweileigenschaften, kompaktes
Paket

© 300 A bei 100% Einschaltdauer

o Einstellbereich: 5-350 A

Power Wave®S500

e Branchenstandard flir Leistung,
SchweiReigenschaften und
Vielseitigkeit

450 A bei 100% Einschaltdauer

e Einstellbereich: 5-500 A

Power Wave®R450

e Zuverldssiges hoch
performantes Schweilen
mit Robotern

© 450 A bei100%
Einschaltdauer

e Einstellbereich: 5-500 A

e |deal fir: Roboter in

Power Wave®S700

 WEITERE o

12

e Flexible Konfiguration. Endlos
viele Méglichkeiten

© 700 A bei 100%
Einschaltdauer

e Einstellbereich: 20-900 A

INFORMATIONEN e Ideal fiir: Hohe Stromstarke,
UBER POWER WAVE® hohe Abschmelzleistung
GERATE

POWER WAVE® LOSUNGEN

der Automobilindustrie,
allgemeinen Fertigung und
zum Schweilsen grofer,
schwerer Teile

www.lincolnelectriceurope.com



SCHWEIRT IMMER

ZUSATZMODULE

Eingebaute, einfache Montageldsung sorgt fiir ein sauberes & kompaktes System Modulares
Konzept

_/V THE LNGOLN ELECTRIC GREEN IITATIVE
=/ Inverter Technology

reduces energy demand
; /4B\\ THE FASTEST COMMUNICATION

wwwlincolnelectric.com/green

ﬂbgpifz:::3>

STT® Modul Advanced Module Modul fiir kabellose Kommunikation

e Anwendungsmaoglichkeiten erweitern ® Baut Anwendungsmaglichkeiten e Einfache & sichere Maschinenanbindung
® STT® Schweilen und Rapid X® noch weiter aus e |deal, um Spannungsabfall zu reduzieren
sind ideal fur die Verbesserung e |deal flir: MIG/MAG und WIG AC & ferne Stromquellen anzuschlieBen
von Produktivitat und Qualitat Verfahren, STT® und WIG mit HF

HALBAUTOMATISCHE DRAHTVORSCHUBGERATE

o/
Power Feed® 25M Power Feed® 46 Power Feed® 84 Single & Dual
e Fortschrittliche Eigenschaften e Helle digitale Anzeigen e Legt die Messlatte fir intelligente
Robustes, tragbares Design e Antriebssystem mit vier Rollen und Drahtvorschubgerdte hoher
e Push-Pull-Funktion leistungsstarkem Motor e Einfache & individuell anpassbare Steuerungen
e Eingebaute Heizung und Beleuchtung e Optional mit Fernsteuerung auf der Pistole o Zweistufiges Verfahren und Speichertasten
e Duales Verfahren und Speichertasten e Leicht verstandliche Bedienpanele fur unterbrechungsfreien Verfahrenswechsel
fur Verfahrenswechsel beim e Mit Push-Pull Funktion fir hervorragende e USB-Anschluss als Option
SchweilRen Schweileigenschaften bei Aluminium e VVereinfacht die Maschineneinstellung
e Standardmalig mit Radern ausgestattet e Ermoglicht Sperrung von Maschineneinstellung

e Als einzelner Drahtantrieb oder Doppelkoffer
in einem Gerat; Aufhdngevorrichtung optional

AUTOMATISCHE DRAHTVORSCHUBSYSTEME

P

>
AutoDrive 19 4R100 & 4R220 AutoDrive S & SA
e Bereitstellung automatisierter e Leistungsstarke und zuverlassige Roboter- o Hochleistungs-Roboterdrahtvorschub mit Servoantrieb
Schweilfunktionen fir Power Drahtvorschiibe e (leichbleibende Lichtbogenleistung
Wave® S-Series e Patentiertes MAXTRAC® Antriebssystem von Anfang bis Ende
mit 4 Rollen o Weiche, spritzerfreie Lichtbogenziindung
e Bestes Drehmoment in seiner Klasse fiir dank Starttechnik mit Berthren und Zurtickziehen
Hochgeschwindigkeitsanwendungen e Verbesserte Leistung und Lebensdauer
e Prazise Geschwindigkeitsregelung der Kontaktspitze

Power Wave® Gerate arbeiten mit ArcLink®, der digitalen Kommunikation

M der Systemkomponenten fiir nahtloses Teilen der Systemparameter flr
7

RS ST I MUNIGATTon die Schweilarbeiten. ArcLink® Steuerkabel sind besondere, hochwertige Kabel
fiir digitale Kommunikation.

BROSCHURE
HERUNTERLADEN

www.lincolnelectriceurope.com POWER WAVE® LOSUNGEN
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SCHWEIRT IMMER

LANGLEBIGE, IN EINSATZEN MONTIERTE
UND VERGOSSENE ELEKTRONIK

Von der Umwelt abgeschirmte Leiterplatten
dank der von Lincoln Electric entwickelten
gekapselten und schiitzenden Einsdtzen.

Warum Lincoln Electric Power Wave®
fiir die Industrie geeignet ist

e Platinen von Lincoln Electric hergestellt
e \VVollstandig gekapselt in senkrechter und
hangender Position montiert

e Ubersteht die hartesten Testbedingungen

UBER STANDARDS UND NORMEN HINAUS GETESTET

Power Wave® Gerdte unterliegen strengsten Qualitdts- und Leistungstests.
Robust und zuverlassig: Power Wave® besteht nur aus den hochwertigsten Komponenten,
um thren Leistungsanforderungen zu entsprechen und sie zu Ubertreffen.

14
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ZUVERLASSIGER SUPPORT

LOKALE HILFE UND UNTERSTUTZUNG
VON LINCOLN ELECTRIC

Lincoln Electric bietet Ihnen wesentlich mehr als einfache Empfehlungen zu Prozessen oder Gerdten.
Wir beraten und stellen unser Fachwissen zur Verfligung, organisieren Vorflihrungen, erstellen
Machbarkeitsstudien, installieren und nehmen Gerdte in Betrieb, wir sorgen flr Schulung, Wartung,
Kundendienst und sogar fur Gerate-Upgrades.

e

ANWENDUNGSZENTREN

Besuchen Sie eines unserer zahlreichen
Anwendungszentren, um unsere neuesten Schweil3-
und Schneidsysteme zu sehen und zu testen.

BERATUNG UND FACHWISSEN

Auf der Grundlage einer individuellen Diagnose analysiert unser
technisches Fachpersonal Ihren Bedarf, erkennt potenzielle
Verbesserungen, baut gemeinsam mit Ihnen Lésungen auf,
definiert Aktionspldne und unterstitzt Sie nach Bedarf.

In Ihrem Betrieb oder in unseren Anwendungszentren.

LINCOLM L
nusTR |

AUTORISIERTER LINCOLN
SERVICE STUTZPUNKT

Auf der Power Wave® Website oder mit Hilfe des
QR-Codes finden Sie einen autorisierten Lincoln
Service Stiitzpunkt (LASF) ganz in Ihrer Nahe.

[=] 5% =]
L
[=]

www.lincolnelectriceurope.com POWER WAVE® LOSUNGEN 15



A - 7400 Oberwart, Kreuzgasse 1 Welding ;
Tel: +43(0) 3352210 88 - 0

A Fax +43(0)33522088-3 | cutting.
WE I_ D T E C E-mail:  office@weld-tec.com automation.
www.weld-tec.com 1service.

SCHWEISS- UND SCHNEIDTECHNIK GMBH

RICHTLINIEN FUR DEN KUNDENDIENST

Die Geschaftstatigkeiten der Lincoln Electric Company® sind die Herstellung und der Verkauf hochwertiger SchweiRanlagen, SchweiBmaterialien sowie Brennschneideanlagen.
Dabei ist es stets unser Ziel, den Anforderungen unserer Kunden gerecht zu werden und ihre Erwartungen zu iibertreffen. Kunden wenden sich regelmadRig an Lincoln Electric,
um sich ber den Einsatz unserer Produkte beraten zu lassen. Unsere Mitarbeiter bemiihen sich nach bestem Wissen und auf der Grundlage der ihnen von den Kunden zur
Verfligung gestellten Informationen, sachgerechte Antworten zu geben. Unsere Mitarbeiter haben jedoch nicht die Méglichkeit, die bereitgestellten Informationen oder die
technischen Anforderungen an die jeweilige SchweiRanwendung zu Gberpriifen. Deshalb kann Lincoln Electric keinerlei Zusicherungen und Garantien im Zusammenhang mit
herausgegebenen Informationen und Empfehlungen geben und Gibernimmt keine Haftung. Die Herausgabe von Informationen und Empfehlungen geben und ibernimmt keine
Haftung. Die Herausgabe von Informationen und Empfehlungen fiihrt nicht zur Gewéhrung, Erweiterung oder Modifikation von Garantien im Hinblick auf unsere Produkte.
Jedwede expliziten oder impliziten Garantien im Zusammenhang mit Informationen und Empfehlungen, einschlieBlich jedweder impliziter Zusicherungen im Hinblick auf
normalen Gebrauch oder die Eignung fiir einen bestimmten Zweck werden ausdriicklich ausgeschlossen.

Lincoln Electric geht gern auf die Bedirfnisse und Wiinsche seiner Kunden ein, jedoch obliegen Auswahl und Einsatz der einzelnen von Lincoln Electric verkauften Produkte
ausschlieRlich der Entscheidung des Kaufers. Dieser bleibt auch der alleinige Verantwaortliche fiir die entsprechenden Entscheidungen. Die Ergebnisse der Anwendung von
Herstellungsverfahren und Serviceanforderungen unterliegen vielen Variablen auerhalb des Einflussbereichs von Lincoln Electric.

Anderungen vorbehalten. Diese Informationen sind nach unserem besten Wissen zum Zeitpunkt der Drucklegung korrekt. Aktuelle Informationen finden Sie auf unserer
www.lincolnelectric.eu
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