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SCHWEISS UND SCHNEIDTECHNIK GMBH

INVERTEC® 1655 & 1655X

Professionelle Performance fiir
industrielle Anwendungen

EINPHASIGES E-HAND-SCHWEIRGERAT

The Invertec® 1655 & SX bieten mehr, als man
von einem Gerdt dieser GroRe erwartet. Seine
robuste Bauweise vertrdgt auch starkere
StoRe unter hartesten Einsatzbedingungen. e |

Geringer Engergieverbrauch und hohe
Einschaltdauer - die ideale Kombination
fur Wartung, Reparatur, Industrie- oder
Baustelleneinsatz oder auf Schiffswerften.
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Prozesse
E-Hand, WIG Kontaktziindung [1655), Ausgang Eingang

o9 (A
Warum INVERTEC® 1655/5X?

» Herausragende Leistung » Power Factor Correction (PFC) fiir 1655X
Hohe Einschaltdauer bei 40 °C PFC reduziert die Stromaufnahme, spart Energie, geringe
Oberwelligkeit, reduziert die CO, Emission

» Einfachim Gebrauch
Hot Start Automatik fir eine bessere Lichtbogenzindungund ~ » Leicht

Arc Force Automatik, damit die Elektrode nicht kleben bleibt Weniger als 9 kg
» Vielseitig » Handlich
Schweilst mit jedem Elektrodentyp (auRer Zellulose) und Dank Tragegurt
LIFTTIG (1655X] » ImFreien einsetzbar (IP23)
» Generatortauglich Lackierte Platinen und optimale Kihlluftfihrung
Ideal fr Baustellen reduzieren den Staubanfall im Gerat und verldngern die

Lebensdauer des Gerates

EIGENSCHAFTEN
Netzspannung  SchweiB- Ausgangs- Effektiver Gewicht  Abmessungen Schutzart
Produkt Artikel-Nr. (50-60Hz) bereich (A) leistung Verbrauch (A) (kg) HxBxXT (mm)
160A@20%
1655 kun- | 200 5-160 100A@60% | 16 7
° 80A@100%
265 x 162 x 385 IP23
160A[@30%
1655X K14170-1 f?_%ﬁh 10-160 140A@60% | 153 8.2
© 120A@100%
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@ Thermische Uberlastanzeige © SchweiBkabelanschlisse @ Thermische Uberlastanzeige © SchweiBkabelanschlisse
@ Stromeinstellung @ Ein-/Aus-Schalter @ Stromeinstellung @ E-Hand/LIFT TIG Modus
ANWENDUNGEN BESTELLINFORMATIONEN
» Allgemeine Fertigung Bezeichnung Artikel-Nr.
» Baustellen 165S K14171-1
I e 1655X K14170-1
. Kit 1625 \W000260680
» Schiffoau Kit 25025 W000011138
» Offshore WIG-Brenner WTT217 V W000278880
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