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VORTEILE
» Flexibel

Unterschiedliche
Brennerkonfigurationen méglich

» Schneller

Héhere Schneidgeschwindig-
keiten und dickere Blechstarken

» Komplettpaket
Wasserabscheider und
Druckminderer inklusive

» Konzentrierter

Plasmastrahl
Geringerer Warmeeintrag,
geringerer Verzug

» Materialvielfalt
Stahl, Edelstahl, Aluminium
uvm.

TH 1025

Empfohlen fiir Materialstarken bis zu
25mm bei unlegiertem Stahl

(Trennschnitt 30mm)

30 mm
severance

25 mm

recommended

TH 1538

Empfohlen fiir Materialstarken bis zu
40mm bei unlegiertem Stahl
(Trennschnitt 45mm)
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40 mm 45 mm

severance

recommended
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Hochleistung(s

Plasmaschneiden

Die robusten Plasmaschneidgeréate Tomahawk 1025 und 1538 sind so gebaut,
dass sie stark beanspruchenden Arbeiten standhalten. Die Gerate sind alle mit
der Lincoln Tunneltechnologie ausgestattet, bei der die Platinen und empfindliche
Bauteile vom verunreinigten Kuhlluftstrom geschitzt sind. Auf Grund der
verbesserten Netzspannungstoleranzen und des robusten Metallgehduses mit
groBen Gummischutzkanten, sind diese Maschinen ebenso sehr gut geeignet fiir
Baustellarbeiten mit einem Generator oder in der Werkstatt.

Das Design der neuen Lincoln Plasma-Schneidbrenner konzentriert sich auf drei
Elemente: Ziindung: Innovatives Ziindsystem ohne HF, um die Lebensdauer der
Elektroden zu sichern und zu verbessern. Leistung: zirkularer Luftstrom bei sehr
hoher Geschwindigkeit in Verbindung mit speziellem Elektroden- und
Diisendesign fiir einen konzentrierten Plasmastrom. Der &uBerst konzentrierte
Plasmastrom erhdht die Schneidgeschwindigkeit und -leistung und liefert
branchenweit beste Schneidergebnisse. Lebensdauer: der erhdhte Luftstrom
kuhlt Elektrode und Diise und flihrt somit zu einer verlangerten Lebensdauer.

Die TH1025 und TH1538 verfligen tber drei Plasmamodi. Der erste Modus ist die
Standardfunktion fir allgemeine Plasmaschneidarbeiten. Der zweite Modus ist
die Gitterfunktion fiir Gitterbleche, die den Lichtbogen konstant halt und drittens
der Fugenhobelmodus, bei dem ein duferst langen Lichtbogen erzeugt wird.

KONTAKT

OPTION 1

DISTANZIERUNG

OPTION 2

Maximale Flexibilitat und
Sichtbarkeit des Plasmastroms.

Leichte Handhabung, einfach die
Diise Uber das Blech bewegen.
Gut geschiitzte Diise.

Ermdglicht das Fugenhobeln
verschiedener Materialien.

LC105 Brennerdesign mit
Rotor

FUGENHOBELN |

OPTION 3
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Tomahawk® 1025 - 1538
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TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

. . Sicherung | Gewicht | Abmessungen Isolations-
Produkt Artikel-Nr. Eingangsspannung (trége) (ka) HXBXT (mm) Schutzklasse Klasse
EN 60529
TH 1025 K12048-1 400V 3ph 20A 22 389 x 247 x 510 P23 y ‘ EN 60974-1 ‘
(£ 15%) 50-60Hz EN 60974-7
TH 1538 K12039-1 32A 34 455 x 301 x 640 EN 60974-10

Strom-

Eingangs-

Einschaltdauer

Bendtigte

Bendtigte

T bereich leistung (40°C) Luftmenge Druckluftzufuhr Gl ZUDETeT
TH 1025 20 - 60A 7,15kW @ 40% 60A @ 40% 130 £ 20% I/min @ LC65 Kreisschneid Kit W0300699A
43kW @ 100% | 40A @ 100% 5,5 bar Lange 7.5/15m Fahrwagen K2694-1
6,0 -7,5bar ; A Ki
TH 1538 20 - 100A GG L A e2ione Le }g::ifgglr;?iir \I:v\g/g)?;(i%ii%
0 0 .
71kW @ 100% | 60A @ 100% 5,5 bar Lange 7.5/15 m Fernregler K12049-1
BRENNER
Brenner Artikel-Nr. Typ
PTH-061A-CX-7TM5A Hand 7.5m )
LC65 Druckminderer und
TH1025 PTH'061A'CX'1 5MA Hand 1 5 m Feuchtigskeitsab_
PTM-061A-CX-7M5A Maschine 75m scheider im Inneren
LCoSM PTM-061A-CX-15MA Maschine 15m
PTH-101A-CX-7TM5A Hand 75m
LC105
2 PTH-101A-CX-15MA Hand 15m
TH1
> L CL05M PTM-101A-CX-7M5A Maschine 7.5m
PTM-101A-CX-15MA Maschine 15m
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