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EUROTOME @

Lincoln Electric ist standig bestrebt, seinen Kunden die besten Brennschnéid chinenyurAULOSENS

diese Anforderungen: eine robuste, flexible und kostengiinstige Maschine, die’schne €
implementieren und bedienen ist. Sie soll hervorragende Schnittqualitaten bieten, sICherss

Ausgestattet mit einem 19" Touchscreen (HPC Digitalprozess 2) kann EUROTOME? fiir
jede Anforderung eingesetzt werden, von kleinsten Blechstarken (0,5 mm) bis hin zu
grolReren Blechstarken, dank Autogen- und/oder Plasmaschneidverfahren.

EUROTOME 2 wurde nach dem Konzept der Vielseitigkeit entwickelt und kann daher mit
unterschiedlichen Werkzeugen ausgestattet werden: 1 bis 4 Autogenbrenner, 1 oder 2
Plasmabrenner, ein Markierwerkzeug und ein VXK-Fasenwerkzeug.

Die verschiedenen Formate der Maschinenlaufbahn in Bezug auf Breite (GréRen 15, 20,
25 & 30) und Lange der Schienen (Originalschiene mit einer verfiigbaren Lange von 3

m) - kann die Laufbahn mit Modulen um 3 m oder 15 m erweitert werden) EUROTOME
2 bietet so die Méglichkeit, sich an eine Vielzahl von Blechformaten anzupassen: 1500 x
3000 mm, 2000 x 6000 mm.....

HPC DIGITALER PROZESS 2

Die HPC2 ist die Weiterentwicklung der bekannten HPC Steuerung,
die im gesamten Markt fiir thermisches Schneiden anerkannt ist.
Sie steuert alle Prozesse der Schneidmaschine: von der Bewegung
bis zum Schneidprozess. Dank des neuen Designs und des

grofen 19" Touchscreen-Displays wird das HMI zu einem wirklich
benutzerfreundlichen Werkzeug.

Hardware & Schnittstellen
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H Der Brennerwagen ist mit einer doppelt kugel-

P ' gelagerten Linearschiene ausgestattet, die fir
eine reibungslose Bewegung der Schneidképfe und
damit flr eine optimale Schnittqualitat sorgt. Die
Flihrungseinheit ist nach hinten gerichtet, wodurch
eine Verschmutzung oder Reibung durch z.B.
Schneidpartikel verhindert wird.



Automatische Gasekonsole

Die automatische Gasregulierung fiir das Brennschneiden wird

Uber ein numerisches Bedienfeld gesteuert. Sie versorgt bis zu 4
Autogenbrenner mit genau der Menge von Schneidgasen, die fiir das
Schneiden der jeweiligen Materialdicke benétigt wird.

Antriebseinheiten

Biirstenlose Getriebemotoren - spiel- und
wartungsfrei, ausgestattet mit 750 W-Motoren und
Zahnrdadern mit Schnellwechselsystem.

Die Antriebe werden mit einem ETHERCAT-
Kommunikationsvariator der
neuesten Generation
gesteuert und sorgen flr
eine gleichmdRige Bewegung
der Maschine, wodurch sie
eine hohe Schnittqualitat
erreicht.

Mit der Absolutwertgeber-Technologie ist

die Maschine sofort nach dem Einschalten
produktionsbereit und der Produktionsneustart bei
Vorfallen oder Stromausfallen wird vereinfacht.

Langsfiihrung

Die Langsfiihrung besteht aus stabilen Schienen mit mehreren FiiRen,
um die Maschine auch auf nicht ebenen Béden montieren zu kdnnen.
Die Antriebs- und Fiihrungssysteme bestehen aus Ziehschienen und
Zahnstangen.

Die mittelhohe Position der Kabelkandle erméglicht eine einfache
Reinigung.

Das Biirstensystem reinigt permanent die Schienen und stellt somit
einen optimalen Betrieb - auch unter erschwerten Bedingungen -
sicher.

Sicherheit & Konformitat

Sicherheitseinrichtungen (Lichtschranken und Not-Aus-
Taster) gewdhrleisten einen optimalen Schutz fir den
Bediener.

Die Maschine entspricht der neuen Maschinenrichtlinie
EN IS0 17916:2016.

Der angeschlossene Brenntisch eméglicht die
Absaugung der Schneidgase.

Der Notfallmodus erméglicht einen einfachen Zugriff auf
die Schneidwerkzeuge.




Abmessungen und Eigenschaften

]

Abmessungen auf einer Standardbahn (Léange 4500 mm).

Zusdtzliche Laufbahn mit 3 m oder 1,5 m Elementen.

A Schienenabstand - D:Hub des 1. Werkzeug- mnn-“—

2 015 mm 3300 mm 3600 mm 2 040 mm 1500 mm

mittig halters ohne zusétz-
B : Gesamtbreite liches Werkzeug. T20 2555 mm  3800mm  4700mm 2540 mm 2000 mm
C: Gesamtlange E : BlechgroRe T25 3015mm  4300mm  4600mm  3040mm 2500 mm
T30 3515 mm 4800 mm 5100 mm 3540 mm 3000 mm
T35 4015 mm 5300 mm 5600 mm 4040 mm 3500 mm

*: Fir den ersten zusdtzlichen Werkzeughalter 185 mm entfernen.
Fiir die zweite zusdtzliche T.H. 185 mm entfernen (dies gilt auch fiir die dritte und vierte).

Technische Hauptmerkmale

CNC HPC DIGITAL PROZESS 2.

Steuerung Kompaktes und schwenkbares 19" Touch Control Panel.

BlechgrdBen GroRe 1500, 2000, 2500, 3000 und 3500 mm.

Laufbahnldnge 3000 mm serienmaRig mit der Maglichkeit der Verldngerung auf bis zu 15 m (Verlangerung um 3 m und 1,5 m).
Geschwindigkeit 15 m/ Min ([gemaR den Grenzwerten der Maschinenrichtlinie).

m 750W Biirstenlose Antriebseinheit.
Antriebseinheiten m Absolutwertgeber
m Spielarme und wartungsfreie Getriebemotoren

Maschinennullpunk Das Maschinennullpunkt-System ist serienmdRig enthalten.

Bearbeitete Briicke mit eingebauten Zahnstangen und einer doppelt kugelgelagerten Schiene. Robust und

BRI angepasst an anspruchsvollste Anforderungen. GleichmaRige Fihrung auch unter extremen Bedingungen.

Bearbeitete Trdger mit eingebauten Zahnstangen, kalibrierten Zugelementen und einem permanenten

Lo TG Biirstenreinigungssystem fiir die Schienen. Mehrere Standf(iRe ermdglichen das Ausrichten auf unebenen Béden

Bauhdhe 700 bis 800 mm.

m Lichtschranke an der Vorder- und Rickseite der Maschine.

SSlltze i gen m Maschinenkonformitat mit 2006/42/EC




EUROTOME @ Prozesse & Funktionen

FLEXCUT oder NERTAJET

EUROTOME @ kann mit den vielseitigen und kostengiinstigen
Systemen FLEXCUT 125 oder 200 oder den vollautomatischen
Hochprazisionssystemen NERTAJET HPi150 oder 300 ausgestattet
werden. Diese Anlagen bieten die Mdglichkeit des automatischen
Managements zum Markieren und Schneiden mit der HPC 2.

Kostenglinstig Luft Plasmaschneiden und
Markieren.

FLEXCUT 125 CE/ LC125

m125A @ 100%, 175 V

m 30mm Produktion Lochstechen mit
Einzugszyklus

m bis 45 mm Materialstarke

>

Kostenglnstiges Schneiden mit
Luft/Luft oder hochwertigere
Schneidqualitat mit Ox/Luft,

Hochprazises Plasmaschneiden und Markieren

0,/0, oder Luft/N, NERTAJET HPi 150 NERTAJET HPi 300
FLEXCUT 200 m150 A @ 100 % m300A @100 %

m 25 mm Lochstechen m 40 mm Lochstechen
m 200 A @ 100%

m bis 40 mm Materialstarke  m bis 70 mm Materialstarke
m 32 mm Lochstechen

m bis 50 mm Materialstarke

Wichtigste Optionen Autogenbrenner
Autogen sicheres Lochstechen: einziehbare
Héhe des Steuerungssensorsystems Laser Pointer OXYCUT MACH OXY
ermaglicht Durchstechen bis zu 150 mm m Schneidleistung: 6 bis 200 mm
m Hohe Schnittqualitat
m Robust

m Bedienungsfreundlich
m Lochstechen bis: 100 mm

OXYCUT MACH HP und MACH HPi

Markierer: Rohr-
m Schneidleistung: 6 bis 200 mm

m Mikro-Vibration Schneiden
m Pneumatisch

m Leistungsfahig
m Hohe Schnittqualitat

m Montage von Verbrauchsmaterialien: L

VXK Fasenschneiden  Vortex
schnell, einfach und ohne Werkzeug

LuftkGhler
m Langlebig

m Lochstechen bis: 150* mm.

* MACH HPi bietet eine integrierte Ziindung
und Anzeige des Schnittdrucks fiir einfache
Handhabung und lange Lebensdauer. 4
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E-mail:  office@weld-teccom | @utomation .

www.weld-tec.com Iservice.

tellung und der Verkauf von hochwertigen SchweiRgerdten, Verbrauchsmaterialien und Schneidlgsungen.
en zu erflillen und ihre Erwartungen zu Ubertreffen. Gelegentlich kdnnen Kaufer Lincoln Electric um Informa-
bitten. Unsere Mitarbeiter beantworten Anfragen nach besten Wissen auf der Grundlage der ihnen von den
tber die Anwendung. Unsere Mitarbeiter sind jedoch nicht in der Lage, die bereitgestellten Informatio-
ige Schweilkonstruktion zu bewerten. Lincoln Electric ibernimmt daher keine Gewdhrleistung oder
ge. Dariiber hinaus begriindet, erweitert oder éndert die Bereitstellung solcher Informationen oder
llschweigende Garantie, die sich aus den Informationen oder Ratschlégen ergeben kdnnte, ein-
rantie der Eignung fir einen bestimmten Zweck des Kunden, wird ausdricklich abgelehnt.

g bestimmter Produkte, die von Lincoln Electric verkauft werden, liegt ausschlieRlich
auRerhalb der Kontrolle von Lincoln Electric liegen, beeinflussen die Ergebnisse, die
ielt werden.

zum Zeitpunkt der Drucklegung. Bitte besuchen Sie www.lincolnelectric.eu
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