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Verkauf Weld-tec
Weld-Tec_Hintergrund WEISS


Die Einstiegslosung fiir das SchweiBen von Kleinserien
The entry-level for welding of small batches

e Kompakte Bauweise

e Mobil

e Integriertes Schlauchpaket
e Einfache Programmierung
e GroBe Flexibilitat

e Sicherheitstechnik (CE)

Riisten
Set Up

e Compact design

e Mobile

e Integrated harness

e Simple teaching

e Great flexibility

e Safety engineering (CE)

Bestiicken SchweiBen
Welding




. Besch'reli)ung'
Descrlptlon e

¢ OTC SchweiBroboter
(wahlweise FD-H5 oder FD-B6)
e OTC Welding Robot

e Sicherheitseinhausung (optional FD-H5 or FD-B6)

inkl. Materialschleuse
e Safety housing
including safety door ’
¢ SchweiBtisch (wahlweise 1.500x
1.000mm oder 2.000x1.200mm)
e Welding table (optional 1.500x
1.000mm or 2.000x1.200mm)

» Sicherheitsabfrage
der Materialschleuse
» Safety switch
of the safety door

¢ OTC SchweiBroboter-
Steuerung FD11
e OTC Welding robot

controller FD11 « OTC SchweiBmaschine

Welbee P400 A
* OTC Welding machine » Lenkrolle mit Feststellbremse
Welbee P400 e Caster with parking brake
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Vertical artic. type

FD-B6 FD- H5(H)

OTC Puls Stromquelle Welbee P400 - i
OTC Puls Power Source Welbee P400 '

¢ HochgeschwindigkeitsschweiBen an diinnen Stahl- und Edelstahlblechen .

e High-speed welding on thin steel and stainless steel sheets

e Einzigartiges Aussehen der Nahte durch OTC Aluminium-
SchweiBcharakteristik

e Unique appearance of the seams through OTC aluminum-
welding-characteristic

¢ Hochgeschwindigkeits-Pulsmodus -k

e High speed pulse mode ) T

Technische Daten (Auszug) - Technical dates o= *

e Eingangsspannung - Input voltage 3x400V+£15% |

6 6 e Nennleistung max. - Power rating max. 19,2kVa
; = - * SchweiBstrom - Welding current 400A
b oty A * SchweiBspannung - Welding voltage 12-34v |
4kg 15 kg * Einschaltdauer - Duty cycle 400A (50%), 370A (100%) |
g -  Gewicht - Weight 62kg
Positional Repeatability (*1, + : X . ; E
e LB 20 * Dimensionen - Dimensions 710 x 395 x 592 mm
”"'”"-" M“"""’" AC Servo Motor < e Funktionen - Functions Synergic, Puls, WIG-Liftarc |
+170° +170° (+ 50°) - s
JZ{Verhca,) -155° ~ +90° -155° ~ +100° WEIbee SCh.WEIBteGhnIk
© Welbee welding Power Source technology —
% J7 (Hatatwn)
i:,, J3 (R,,,a,,,,,,) -170° ~ +180° -170° ~ +305° * Welbee erméglicht eine Hochqualitéts- .
K . . . . %
E I (Rotm" e AT schweiBung mit Hilfe der prézisen =
Regelung des Strom-Spannungsver- =
g -45° ~ +225° -34° ~ +217° laufs iiber ultraschnelle Regelkreise. § :
+205° + 205° e Welbee enables high-quality welding = Ehe
e - with the help of precise via ultrafast — et J?,.
g (P 0%/s 195°/s loop regulation of the current- iy
210°/s 175°/s voltage curve. L ) v
(7 .
s 210°/s 190°/s
kS 420°/s 400°/s s
-‘g 420°/s 350°/s SchweiBtisch - Welding desk
600°/s 600°/s o SchweiBtisch, Typ Professional 750 - Welding desk, type professional 750
10,1 Nm 39,0 Nm * Die Professional 750 SchweiBtische werden aus hochwertigem Stahl
., 10,1 Nm 39,0 Nm $355J2+N gefertigt und zusatzlich plasmanitriert und beschichtet. - The
E, 2,04 Nm 7.36 Nm professional 750 we_,'ld_lng desks are m;fdt_e increased of high-quality steel
o i > > S$355J2+N and addiotionally plasma-nitrided and coated.
g Odpkaly L5 ke « Wahiweise 2.000 x 1.200mm oder 1.500 x 1.000mm - Optional 2.000mm x
0,38 kg/m 2 1,05 kg/m 2 1.200mm or 1.500mm x 1.000mm
0.3 kg/m?2 0,04 kg/m 2  Tischhhe 950mm, die Beine sind mit - N
preacore eyl 0 ~ 45 °C, 20 ~ 80 < Lenkrolle und Feststellboremse ausgestattet -
170 kg 286 kg Des{( high 9'50mm, the legs are.
— equipped with castor and parking brake
Ll AL e Bohrungen 28mm im 100 x 100mm Raster
Note 3 Note 3 Holes 28mm, 100 x 100mm raster
FW,C FW,C « Traglast 3.200kg
Working load 3.200kg
Note 1:Der Messwert ist das Ergebnis zahlreicher Wiederholungen automatisierter Arbeitsgange unter e Gewicht ca. 900kg
stabilen Bedingungen bei Operationen des Roboters mit maximaler Traglast. o
Note 2: Wenn der Flansch der Gelenkachse mit maximaler Traglast belegt ist. We'gh t 900kg

Note 1:Measured value obtained after sufficient repetition of automatic operation for stabilizing conditions. - J
Note 2:when the output flange of the wrist axes is loaded with maximum payload capacity.
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SCHWEISS- UND SCHNEIDTECHNIK GMBH

A - 7400 Oberwart, Kreuzgasse 1
Tel: +43(0) 3352210 88 - 0
Fax:  +43(0)335221088-3
E-mail:  office@weld-tec.com

www.weld-tec.com

welding .
cutting .
automation.
service.

Member of DAIHEN Group
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