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Linear gefiihrter Plasmabrenner mit

integriertem Positionierungslaser
20" Multi-Touch-Bildschirm

LINC-CUT® S1530w

PLUG & PLAY SYSTEM FUR DAS PLASMASCHNEIDEN

o Komplettes Schneidsystem mit hoher Qualitat.
Alle Komponenten von einem Hersteller. Antrieb Uber Prézisions-

« 2 Jahre Garantie zahnstange und Ritzel

» Luft-Plasmaschneiden

« Flr Baustahl und Edelstahl

« Bleche bis1500 x 3000 mm

o Kompakte Maschine mit geringem Platzbedarf.

« Schnelle Installation mit minimalem Lernaufwand |
fir den Bediener.

o Betriebsbereit innerhalb von weniger als einer
Stunde nach Lieferung und Installation.

Anwender

e Kleine Metallfertigungsbetriebe
e Blechverarbeitende Unternehmen

Wassergefiillter Brenntisch
- eingebettet in einer
Stahlrahmenkonstruktion

Accumove-Controller mit neuer Schnittstelle
[VMD] einschlieBSlich Standardformen, einer

» Hersteller von Sonderfahrzeugen automatischen Verschachtelung, Prozessver-
e Prototypenbau waltung mit integrierter Datenbank und FLEXCUT® 125 CE
e Bildung und Ausbildung 3 mar_vueller Funktionen. Intuitiv und einfach zu | Luft-Plasmstromquelle
e Hobbyanwender & Kunstler bedienen. | mit125A
|
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o Der Wassertisch ermdglicht es, den beim Schneiden freigesetzten Staub aufzufangen.
o Die austretenden Restgase bleiben unterhalb der Expositionsgrenzwerte unter Werkstattbedingungen
mit ausreichenden Abmessungen zur Lufterneuerung und einer durchschnittlichen effektiven Schnittzeit von 2 Stunden.
« Tragfdhigkeit angepasst an das Plattenformat 1500x3000 mm in der Dicke 20 mm.
L4 Tragféhingit 25 mm auf halber Flache *Fligen Sie eine Mindestsicherheitszone zu diesen Abmessungen hinzu: 800 mm fr Bedienerzugangsbereiche, Maschine auf Betonplatte

aufgestellt, Ebenheit der Platte + 10 mm, Hohenunterschied 30 mm (5 mm / m max)
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LOCHSTECHEN: —
25mm

MAX. SCHNEIDGESCHWINDIGKEIT
(Baustahl):

6 mm: 5300 mm/min
12 mm: 2200 mm/min
25 mm: 800 mm/min O/

o Ausgezeichnete Schnittleistung:
- Niedriger Schnittfugenwinkel, sehr glatte
Schnittflache
- Schneiden und auch Plasmamarkieren
- Qualitdtsmanagement, insbesondere
zur Verbesserung der Rundheit von
Schraubenléchern.

o« Einfache Anwendung:
- Bendtigt nur Druckluft
- GroRer und intuitiver Touchscreen

« Niedrige Betriebskosten:
- Hohe Standzeiten der Verbrauchsmaterialien
- Hohe Schnittgeschwindigkeiten
- Nahezu gratfreie Schnitte reduzieren den
Nachbearbeitungsbedarf

www.lincolnelectriccutting.eu

Die ACCUMOVE-CNC-Steuerung ist eine fortschrittliche Maschinensteuerung die
alle Funktionen fiir eine einfache Bedienung kombiniert. Sie bietet eine erhdhte
Verarbeitungsleistung und Abstimmung jeder Komponente auf dem Tisch. Die
Hoéhensteuerung, die Motoren und die computergestitzte Fertigungssoftware
werden alle mit einem einzigen Betriebssystem verwaltet, so dass die gesamte
Kommunikationssteuerung auf einem Bildschirm erfolgt.

NEUER VISUAL MACHINE DESIGNER (VMD)

VMD ist die Mensch-Maschine-Schnittstelle (HMI) aller ACCUMOVE® CNC-Steuerun-
gen. lhr benutzerfreundliches Design und ihr gefalliges Layout ist sehr leicht zu
erlernen. Eine ganze Reihe neuer Funktionen wurde direkt in die Steuerung einge-
baut, um den Schneidprozess noch mehr zu vereinfachen:

Prozessverwaltung : Alle Parameter werden von
der Schnittstelle aus gesteuert, abhdngig von der
einfachen Materialwahl und Materialdicke, und
vereinfacht den Plasmaschneidprozess. Mehrere
Funktionen erh6hen die Produktivitat wieder-
kehrender Abldufe und kompensieren automa-
tisch den Verschleild von Verbrauchsmaterialien.

Blechausrichtung : Vereinfacht das Beladen von Material, insbesondere bei dic-
keren Blechen. Unabhdngig von der Ausrichtung des Blechs passt die ACCUMOVE
Steuerung den Bewegungsablauf entsprechend an.

Laser Positionierungsmodus: Vereinfacht den Einsatz der Maschine zum Ausrichten
der Bleche und definiert den Startpunkt auch im Testmodus.

36 Standardformen: Sind in der Software vorinstalliert und enthalten eine Reihe von
anpassbaren Formen vom Rechteck bis hin zu komplexen kreisférmigen Flanschen.

Automatisches Schachtelmodul: Laden Sie Ihre dxf- oder dwg-Dateien, geben Sie die
Anzahl ein und die VMD-Software erstellt hren Produktionsplan automatisch.
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Die LINC-CUT® S wird mit einem Softwarepaket geliefert,
das auf hrem PCinstalliert wird. Sie bietet:

« Vektorisierung Ihrer Zeichnungen

e Importieren der Standardformate .dxf, .dwg

« Stiicke nach Pldnen zeichnen

» Maschinenprogramme verschachteln und generieren

o VVerschachtelung erfolgt manuell oder automatisch
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IHR SCHLUSSELFERTIGES PLASMASCHNEIDSYSTEM
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« REAKTIONSFAHIGKEIT UND KREATIVITAT

- Intuitive Benutzeroberflache
- Softwarepaket enthalten

FLEXIBILITAT
- Maximales Blechformat 1500x3000 mm
- Schneidkapazitat von 0,8 bis 25 mm

« VERLASSLICHKEIT

- 2 Jahre Garantie
- Service in der Ndhe

SICHERHEIT
- Zertifizierung nach der Norm EN IS0 17916
- Angepasste Ergonomie

A - 7400 Oberwart, Kreuzgasse 1 Welding )
Tel: +43(0) 335221088 - 0

A fa +43(0)33522088-3 | cutting.
WE L D T E C E-mail:  office@weld-tec.com automation.
www.weld-tec.com Hservice.

SCHWEISS- UND SCHNEIDTECHNIK GMBH

KUNDENDIENST-RICHTLINIE

Das Geschéft von The Lincoln Electric Company® ist die Herstellung und der Verkauf von qualitativ hochwertigen Schweigerdten, Verbrauchsmaterialien und Schneidegeraten. Unsere Herausforderung besteht darin, die Bedrfnisse unserer Kunden zu erftillen und
ihre Erwartungen zu tibertreffen. Gelegentlich bitten die Kéufer Lincoln Electric um Informationen oder Ratschldge zur Verwendung unserer Produkte. Unsere Mitarbeiter beantworten Anfragen nach bestem Wissen und Gewissen auf der Grundlage der Informationen,
die ihnen von den Kunden zur Verfligung gestellt werden, und der Kenntnisse, die sie Giber die Anwendung haben. Unsere Mitarbeiter sind jedoch nicht in der Lage, die zur Verflgung gestellten Informationen zu verifizieren oder die technischen Anforderungen fiir die
jeweilige SchweiRkonstruktion zu bewerten. Dementsprechend tibernimmt Lincoln Electric keine Gewahrleistung oder Garantie oder Haftungin Bezug auf solche Informationen oder Ratschldge. Dartiber hinaus wird durch die Bereitstellung solcher Informationen oder
Ratschldge keine Garantie fiir unsere Produkte geschaffen, erweitert oder gedndert. Jede ausdriickliche oder stillschweigende Gewahrleistung, die sich aus den Informationen oder Ratschldgen ergeben kénnte, einschlieRlich einer stillschweigenden Gewahrleistung
der Marktgdngigkeit oder einer Gewdhrleistung der Eignung fiir einen bestimmten Zweck des Kunden, wird ausdriicklich ausgeschlossen.

LE-E2-20DE-M611

Lincoln Electricist ein reaktionsschneller Hersteller, aber die Auswahl und Verwendung spezifischer Produkte, die von Lincoln Electric verkauft werden, liegt allein in der Kontrolle des Kunden und liegt in dessen alleiniger Verantwortung. Viele Variablen, die sich der
Kontrolle von Lincoln Electric entziehen, beeinflussen die Ergebnisse, die bei der Anwendung dieser Art von Fertigungsmethoden und Serviceanforderungen erzielt werden.

Anderungen vorbehalten - Diese Informationen sind nach bestem Wissen und Gewissen zum Zeitpunkt der Drucklegung korrekt. Bitte wenden Sie sich an www.lincolnelectric.eu fir alle aktualisierten Informationen.
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