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PIKTOGRAMM-GLOSSAR

Eingangsspannung
einphasig

Eingangsspannung
dreiphasig

Eingangsspannung ein-
oder dreisphasig

Gleichstrom

Wechselstrom oder
Gleichstrom

50/60 Hertz
Eingangsspannung

Fallende Kennlinie
fiir E-Hand und WIG-
Schweifien

Konstante Kennlinie
fur MIG-, Fulldraht und
UP-Schweilen

Konstantstrom- oder
Konstantspannungs-
anwendungen fiir
Multiprozesse

24-42 Volt AC
Drahtvorschub
Eingangsspannung

34-44 Volt AC
Drahtvorschub
Eingangsspannung

42 Volt AC
Drahtvorschub
Eingangsspannung

115-110 Volt DC
Drahtvorschub
Eingangsspannung

40 Volt DC

Drahtvorschub

Eingangsspannung

115 Volt Eingang

230 Volt Eingang

CrossLinc®-Technologie

STT-Prozessfahigkeit
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Kunststoffspule S300

Kunststoffspule 5200

Power-Factor-Control
(PFO

Voltage Reduction
Device™

4-Rollen Drahtvorschub

SchweiRaggregate:
Diesel

SchweiRaggregate:
Benzin

Synergie-Einstellung

Generatortauglich

Interner Kompressor
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MIG/MAG Kom pakt
Powertec® 271C K14047-1 1 230 255A/20%  30-255 12 cv/DC | e . 300 2R 1220 - KT 3
K14056-2 2R
Powertec® 305C 3 230/400 300A/35%  30-300 30 cvDC | e . 300 120 - KT 3
K14056-4 4R
MIG/MAG Separater Drahtvorschub
Powertec® 4255 K14062-2A 3 220/380/440 420A/40%  30-420 30 cv/DC | o ) - - - e - 3
Powertec® 5055 K14063-2A 3 220/380/440 500A/40%  30-500 30 cv/DC | o . - - - e - 3
Cvs10 K14081-2A 3 220/380/440 500A/60%  10-500 - cvDC | o . - - - - KT 3

e — nur mit LF-24M PRO

6 www.lincolnelectric.com/de-de



KOMPAKT 5
=
=
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POWE RTEC® 271C Verfahren §
Erste Wahl der Profis. MIG/MAG, Filldraht E
. . o . B ) ) . Anwendungen S
e Erstklassiges Lichtbogenverhalten mit einzigartigen Ziindeigenschaften und Lichtbogenstabilitat. . Kleine Werkstatten =
e Professionelles Drahtvorschubsystem. . Lefidhiiar und
e Ausgestattet mit Euro-Stecker und Erdungskabel. mittlerer Stahlbau
e Ausgezeichnete Steuerung mit Riickbrandkontrolle und Punktschweiltfunktion, + Karosseriereparatur
2/4-Takt und zusatzliche Spannungseinstellungen. - Landwirtschaft
e Einfacher Wechsel der Polaritat. Ei
e Optional: Volt- und Ampereanzeige. ingang
& Bl )
LIEFERUMFANG Ausgang

+ Netzkabel 3 m), kein Steckverbinder.
+ Massekabel 3 m)

vEIE @

- Antriebsrolle fiir Massivdraht 0,8/1,0 5300
Produkt Art.-Nr. Ne[;zus_%i:)nng]ng Sic?:r':a.u;e% o Strom@ED Drahtvorschubsystem Ge[\ll(v;?ht ﬁt:(lge:grang];r} Schutzart
Powertec® 271C K14047-1 230V /1-Ph. EY, 255A126,8V/20% 2R 83 765 X 427 X 850 P23
POWERTEC® 305(: Verfahren

Leistungsstark, kompakt, wirtschaftlich. MIG/MAG, Fiilldraht

) L ) ) Anwendungen

e Ausgezeichnete Zundmgen‘schaften (stabil und '(vjyn.am|sc[1].. . e el s
e Spannungswahlschalter mit mehreren Stufen fiir eine prazise Einstellung. . Baustelle
e Ausgezeichnetes Drahtvorschubsystem mit einer Antriebsrolle fir grofle Durchmesser. - Wartung und Reparatur
e Elektronisches Uberwachungssystem im Drahtvorschub garantiert - Leichtindustrie

eine stabile Drahtvorschubgeschwindigkeit.
e Gezielte Produktentwicklung mit Fokus auf den Einsatz- und Anwendungsbereich. Eingang
Bl
LIEFERUMFANG

Ausgang
o =EEEe
« Netzkabel (5 m), kein Steckverbinder. LO]] (l©9

+ Masseklemme und Leitung 3 m) 5300
+ Gasschlauch 2 m) GENERATOR

« Antriebsrolle fiir Massivdraht 0,8 /1,0

) Netzspannung | Sicherung (A) Gewicht Abmessungen
Produkt Art.-Nr. (50-60 Hz) (trige] Strom@ED Drahtvorschubsystem ke) HxBxT (mm] Schutzart
K14056-2 230/400V 300A/29V/35% 2R
® ’
Powertec® 305C K14056-4 3-Ph. 32/20 225A125,2VI60% IR 95 811 x 467 x 930 P23

www.lincolnelectric.com/de-de 7



SEPARATER DRAHTVORSCHUB
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POWERTEC® 4255, 505S Verfahren
Kraftvolles Potenzial. MIG/MAG, Filldraht
. . . . Anwendungen
e Erstklassiges L|chtbogenvgrha|ten mit Argon MA|.x upd 100"0/? Coz_- . Schwerer Maschinenbau
e Spannungswahlschalter mit mehreren Stufen fiir eine prazise Einstellung. . Stahlbau
e Zwei Choke-Tabs zur Unterstiitzung eines hervorragenden Lichtbogen-Verhaltens. - Fertigung allgemein
e Synergieeinstellungen fir eine einfachere Steuerung mit LF24M Pro. - Schiffbau
e Helle, digitale Volt- und Ampereanzeige mit LF24M und LF24M Pro. )
e GroRe Drahtspulendurchmesser, Eingang

stabiler Bligel und Krandse.
e Einfache Wasserkihlung mit Coolarc® 25.
e Fan as needed — Lifter

nach Bedarf (FAN.™)

3 | (59| [230V]

Ausgang

v

* mit LF-24M PRO

GENERATOR-
TAUGLICH

.

LIEFERUMFANG

- Fahrwagen
« Netzkabel (5 m), kein Steckverbinder.
+ Masseklemme und Leitung (3 m)

: Netzspannung | Sicherung (A) q Gewicht Abmessungen
Produkt Art.-Nr. (50-60 Hz) (trige) Strom@ED Synergie (ke) HxBxT (mm] Schutzart
420A/35V@40%
Powertec® 4255 K14062-2A 50/32/32 . o 151
345A/315V@60%
220/33_8%440\/ ey 5400/0 880 x 700 x 1030 P23
. b,
Powertec® 5055 K14063-2A 63/40/40 400A34.5V@60% ° 157
® — nur mit LF-24M PRO
CV'510 Verfahren
Hohe Ausbringung. Zuverlissige Arbeitstiere. MIG/MAG, Filldraht
. . . Anwendungen
o Erstklasglges Lichtbogenverhalten mit . Schwerer Maschinenbau
Argon Mix und 100% C0,. - Stahlbau
e Verschiedene Drahtvorschubgerate fiir Stahl- - Fertigung allgemein
und Schiffbau, alle mit Anzeigen, mit oder ohne - Schiffbau
Synergiesteuerung oder Speicherfunktion. )
Wahlen Sie einfach nach Ihrem Bedarf aus. Eingang
e Alle Bedienelemente am Vorschub in
der Nahe des Schweifers. Ausgang

e Elektronisches Uberwachungssystem im Drahtvarschub
garantiert eine stabile Drahtvorschubgeschwindigkeit.

e Vergossene und gekapselte Platine steuert die Maschine
von einem separaten, staubfreien Bereich aus.

GENERATOR-
TAUGLICH

LIEFERUMFANG

- Fahrwagen

« Netzleitung (5 m)

+ Masseklemme und Leitung (3 m)

) Netzspannung Sicherung (A) Gewicht Abmessungen
Produkt Art.-Nr. (50-60 Hz) (trige) Strom@ED ke) HxBxT [mm] Schutzart
220/380/440V 500A/39V/60%,
CV-510 K14081-2A 3-Ph. 63/40/40 385A/33.3V/100% 160 880 X 696 x 1020 P23
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DRAHTVORSCHUBGERATE

KOMPATIBLE DRAHTVORSCHUBGERATE *
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Produkt Art.-Nr. Powertec® 4255 Powertec® 5055 CV510
Linc Feed 22M K14064-1 . .

Linc Feed 24M K14065-1W . .

Linc Feed 24M Pro K14066-1W . o

Linc Feed 33 K14030-1W o
Linc Feed 33S K14051-1 [
LN-25 Pro K2613-5 .
LN-25 Pro Dual K2614-8 o

* siehe Kapitel "Drahtvorschubgerdte zum MIG/MAG Schweiflen"

MIG/MAG SCHWEISSBRENNER & ZUBEHOR

o B
S
@ E
Beschreibung Art.-Nr. § g % I § @ @
g & & oy oy L
3m 4m 5m
LG PROMIG 230T W000275408-2 W000275419-2 W000275420-2 o o
LG PROMIG 270 W000345060-2 W000345061-2 W000345062-2 o
LG PROMIG 300 W000345066-2 W000345067-2 W000345068-2 . [ [
LG PROMIG 400 W000345072-2 W000345073-2 \W000345074-2 . . [
LG PROMIG 330W W000345063-2 W000345064-2 \W000345065-2 [ [ . .
LG PROMIG 400W \W000345069-2 \W000345070-2 \W000345071-2 o ° . o
LG PROMIG 500W W000345075-2 W000345076-2 W000345077-2 ° ° ° °
LGS2 240 G W10429-24-3M W10429-24-4M \W10429-24-5M [}
LGS2 250 G W10429-25-3M W10429-25-4M W10429-25-5M o
LGS2 360 G W10429-36-3M W10429-36-4M W10429-36-5M L] o o
LGS2 505 W W10429-505-3M W10429-505-4M W10429-505-5M [ [ [ [
LG PROMIG 230T LG PROMIG 270 LG PROMIG 300 LG PROMIG 330W LG PROMIG 400 LG PROMIG 400W
o . .
LG PROMIG 500W LGS2 240G LGS2 250G LGS2360W LGS2505W

A //\'. /”\ /N //\

Serie GriRe | Einschaltdauer| 160A ‘ 180A ‘ 200A ‘ 230A ‘ 250A ‘ 270A ‘ 330A ‘ 350A ‘ 420A ‘ 500A

150G
Brenner-Auswahl 2506

Berechnung unter CO, LGS2 2406
3606
E  Luftgekihlt 505W 100%
I Wassergekuhlt 230T
270
300
LG PROMIG 400
330W
400W 100%
500W

60%

60%

I

[Weitere Informationen Seite 85

-/

(e}
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ZUBEHOR
g2 g 8
T %L % 2
3 3 3 3 =
Produkt Art.-Nr. € & &£ &€ T 5 45 5 45 4
Wasserkihler COOL ARC® 25 K14037-1 o | o | o
Freezcool 9,6/ W000010167 o | o | o
Schlauchpaket LUFT K10347-PG-xM * oo o |0 | 0|0 0o e
Schlauchpaket WASSER K10347-PGW-xM * o o | o oo | o |0
Antriebsrollen Set (2R) KP14016-x * o | o )
Antriebsrollen Set (4R) KP14017-x * . o | o | o o
DR-System-Kit (Grill) K14071-2 o | o
Adapter fiir Drahtspule 300 mm K10158 o | o o | o | o | o
Adapter fiir Drahtspule 300 mm K10158-1 o | o o (o | o o
HD-Rader-Kit K14032-1 L] L] L] L]
K14044-1 o
A/V-Anzeige 140491 *
K14082-1 L]
K14073-1 .
Anschlussset CO, Gasvorwarmer K14009-1 e | o | o o
Polaritdtenwechsel Set K14077-1 L]
Lincoln Analog-Digital-Schnittstelle K14152-1 (]
* Einzelheiten finden Sie im Kapitel "Optionen"
.‘..'
Cool Arc®25 Freezcool Zwischenschlauchpaket Adapter fiir Drahtspule Adapter fiir Drahtspule Lincoln Analog-Digital-
K14037-1 \W000010167 K10347-PG(W]-xM 300 mm 300 mm Schnittstelle
K10158 K10158-1 K14152-1

10
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MIG/MAG UND MULTIPROZESS:
INVERTER-SCHWEISSGERATE



UBERSICHT

EINGANG AUSGANG PROZESS EIGENSCHAFTEN
MIG/MAG UND
= 2
MULTIPROZESS- gl g .
an c = @
= ] bt
INVERTER- R g 2
. — = —_ % b = =
o SCHWEISSGERATE £ o = 2 8 = g ¥
0= & 5 = S O n £ . Ll 5 @ g 2
K< = g & o L. 2£ 2379 L KM
ox S c o o PRt - g 0 = & 2 o o 2 e 2
w mn © @ 3 = o | < £ c 5 2 6 2|2 ® = N S ol =
Fo @ z £ £ = £/=2 EEfccss 52 E_¥57 EE®
£ [ PRODUKT 2 g 2 2 § SZfZZEIPSEEEESsEEE
=i o = &H & ~ fFISEPRP Lo S as=EFSSEaI s
i E MIG/MAG Inverter-SchweiBgerite
% % Quickmig® 250 K14379-1 3 400 250A/35% 50-250 CC/cv DC | e o o 4R 300 ° e 2
2 ; Quickmig® 300 K14380-1 3 400 300A/35% 50-300 CC/CV DC|e e o o 4R 300 °© e 2
E 5 Powertec® i250C Std Pack K14284-2 3 400 250A/60% 10-250 CC/cVv DC | e o o o 4R 300 e 3
E; Powertec® i320C Std Pack K14286-2 3 400 320A/40% 10-320 CC/cVv DC | e o o o 4R 300 e e 3
- Powertec® i250C Adv Pack K14285-2 3 400 250A/60% 10-250 CC/CV DC | e e o o 4R 300 e e 3
Powertec® i320C Adv Pack K14287-2 3 400 320A/40% 10-320 CC/CV DC | e o o o 4R 300 e e 3
Powertec® i380C Air Pack K14288-2 3 400 380A/40% 10-380 CC/CV DC | e o o o 4R 300 e e 3
Powertec® i450C Air Pack K14289-2 3 400 450A/80%  10-450 CC/CV DC | e e o o o 4R 300 e e 3
Powertec® i380C Water Pack K14288-3 3 400 380A/40% 10-380 CC/CV DC | e e o o 4R 300 e e 3
Powertec® i450C Water Pack K14289-3 3 400 450A/80% 10-450 CC/cV DC | e e o o o 4R 300 e e 3
Powertec® i3505 K14183-1 3 400 350A/50% 20-350 CC/CV DC | e o o o o ° . 3
Powertec® i420S K14184-1 3 400 420A100%  20-420 CC/cVv DC | e e o o o . (] 3
Powertec® i500S K14185-1 3 400 500A/60% 20-500 CC/cVv DC | e e o o o ° . 3
Multiprozess-Inverter-Schweigerite
Speedtec®180C K14098-1 1 230 200A/25% 20-200 CC/CV DC | e o o o ° 2R 200 2
Speedtec® 200C K14099-1 1 115/230 200A/25% 20-200 CC/cVv DC | e o o o . 2R 200 e o 2
Speedtec® 215C K14146-1 1 115/230 200A/25% 20-200 CC/CV DC | e e o o . 2R 300 e o 3
Speedtec® 320CP K14168-1 3 400 320A/40% 15-320 CC/CV DC e o o o o 4R 300 e e 3
Speedtec® 320CP Push-Pull K14168-2 3 400 320A/40% 15-320 CC/CV DC|e o o o o 4R 300 e e 3
Speedtec® 400SP K14258-1
3 380/400/440 | 420A/100%  20-420 CC/CV DC|e o o o o o o ° e 5*
Speedtec® 400SP (VRD) K14258-2
Speedtec® 500SP K14259-1
3 380/400/440 | 500A/60% 20-500 CC/CV DC|e o o o o o o ° e 5
Speedtec® 5005P (VRD) K14259-2
Flextec® 350X Konstruktion K4283-1 3 380/460/575 | 350A/60% 5-425 CC/cv DC | e e o o o o ° o 3
Flextec® 350X Standard K4284-1 3 380/460/575 | 350A/60% 5-425 CC/cv DC | e e o o o o o o o o 3
Flextec® 500X K3607-2 3 380/460/575 | 500A/60% 5-500 CC/CV DC|e o o o o o o o o o o 3
Flextec® 650X K3533-1 3 380/460/575 | 750A/60% 10-815 CC/CV DC | e o o o o o o e o o o 3
* Gilt fir die Speedtec-Stromquellen, 3 Jahre Standard-Garantie + 2 Jahre nach Registrierung:
www.lincolnelectric.com/LEExtranet/ProductRegistration/PRExtWarMain.aspx
EINGANG AUSGANG PROZESS EIGENSCHAFTEN
= S =
—— @
HOCHENTWICKELTE § E B £
= = wn @ ° = =
=z = = E z 3 5 5
MULTI-PROZESS- RS = 8 P E 2 ¥
- s £ 5 - B E 2 2 82 E 2
SCHWEISSGERATE s £ @ o Lo L. B 2o L 2Pl FEFS T
S & @ 2 £ B3 S55pfssSoioE3ERmEScE:
53 § 5 E £ SuSSfguozp3es3gEgE8IzeEs S
PRODUKT ART-NR. (SR & A g QIS EEELE2=28h822To=a7S=R526
Hochentwickelte Multi-Prozess-SchweiBgerdte
Power Wave® 300C K4490-2 3 208-575| 350A/40% 5-300 CC/CV AD[[:/ ® o o o o o o o L] ®© 300 o o o e 5
Power Wave® S350 K2823-2 3 208-575| 350A/40% 5-350 CC/CV DC (e e e o o (] e o o e 5
Power Wave® S500 K3168-1 3 208-575| 500A/60% 5-550 CC/CV DC (e e o o o o . . e o o e 5
Power Wave® R450 K3455-1 3 208-575| 500A/60% 5-550 CC/CV DC (@ o o o o . . o o o e 5
Power Wave® 5700 K3279-1 3 380-575| 900A/60% 20-900 CC/CV DC (e o o o o o . o o o e 5
power Wave® Advanced K3ess1 | - - | 350AMO0% 5350 CCCV s e - * Bl
Power Wave® STT® Modul K2921-1 = = 500A/60% 5-500 STT DC o o o= B0ON © N3
Pipefab CE K3732-1 3 208-575|400A/100% 5-400 CC/CV %Ec/ ® o o o o o ° o . o o o e 5

12 www.lincolnelectric.com/de-de



MIG/MAG INVERTER-SCHWEISSGERATE

QUICKMIG® 250 &300* @

Verfahren
So einfach, so effizient MIG/MAG, Filldraht,
E-Hand
e (Gute Lichtbogenleistung. Anwendungen
° MlG/MAG Und E‘Hand, manue” . Fertig’ung a||geme]n '
. . v
oder mit Synergie - Baustelle mE
e Einfache Einstellungen - Wartung und Reparatur Sz
und Prozessauswahl. - Leichtindustrie =2
e Professionelles Drahtvorschubsystem . 2
. . Eingang ==
mit 4 Antriebsrollen. 3 (50 ad
e Nachgewiesene Leistungsfahigkeit 52
und Qualitat. Ausgang <
=0
(SYN) <
2e EB
LIEFERUMFANG . ==
300
+ Netzkabel 3 m), ohne Steckverbinder
- Massekabel (3 m)
« Gasschlauch 2 m)
- Rollen 0,8 /1,0 fiir Massivdraht
- USB mit Bedienungsanleitung
* Verfijgbar ab September
N Netzspannung | Sicherung Typ rG oder Strom- Drahtvorschubart / Gewicht | Abmessungen
UL BEELE (50-60 Hz) | Leistungsschalter Typ Z Strom@ED bereich (A) | Drehzahlbereich (m/min) (kg) HxBxT (mm) St
Quickmig® 250 | K14379-1 12755%@@%5;& 50-250
400V/3-Ph. 16A 4R/15-18 50 | 760x395x830 | IP23
Quickmige £10% 300A@35%,
uickmig® 300 K14380-1 175A@100% 50-300

Powertec® i250C &i320C Standard W

Moderne MIG/MAG SchweiBgerdte
Verfahren

e Ausgzeichnete Ziind- und Wiederziindeigenschaften, exzellente MIG/MAG. Fiilldraht
Lichtbogen-Stabilitat, schnelle Parameteranpassung. E-Hand '
e Synergic und manuell MIG/MAG- und E-Hand-Prozess.

cund marn . Anwendungen
o Inpovgtwe, |ntU|t|ye S.chnltts"telle - Fertigung allgemein
mit einfacher Navigation, mihelosen - Baustelle

Einstellungen und Prozessauswabhl.
e Sehr gute Férdereigenschaften: optimierte
Drahtpositionierung, 4 Antriebsrollen,

- Wartung und Reparatur
- Leichtindustrie

Kontrollfenster. Eingang
e Entwickelt von SchweiBern fiir SchweiBer:
perfekte Handhabung, innovative Ausgang

und einfache Kommunikation.

e Fir schwierigste Bedingungen ausgelegt:
Entwickelt und getestet unter hdrtesten
Bedingungen (TRUE HDJ, um die Zuverldssigkeit
zu gewahrleisten, auf die Sie vertrauen.

[e]e] @
OO|| ensreitineen
S300
TAUGLICH

LIEFERUMFANG

« LincGun Promig 4m
+ Netzleitung (5 m)

. Massekabel 3 m) Powertec®i250C

« Gasschlauch 2 m) + Powertec® i320C
- Rollen 1,0 /1,2 fiir Massivdraht LINCGUN® PROMIG™ 270 4m +
« USB mit Bedienungsanleitung LINCGUN® PROMIG™ 300 4m
Sicherung Typ rG oder Drahtvorschubart o
) Netzspannung 5 Strom- o Gewicht | Abmessungen .
Produkt Art.-Nr. (50-60 Hz) Leistungsschalter Strom@ED bereich (A) /Drehzahl_berelch (ke) HxBxT (mm) Schutzart | Package mit
TypZ (m/min)
Powertec® LincGun®
i250C K14284-1 16A 1z§gﬁg1%%o$' 10-250 Promig™ 270 4m
Standard J3-ph ° (W000345061-2)
400v E'P : 4R /1-20 69 |560x935x878| P23 )
Powertec® +15% 320A@40%, LincGun®
i320C K14286-1 20A 250A@60%, 10-320 Promig™ 300 4m
Standard 195A@100% (W000345067-2)
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MIG/MAG INVERTER-SCHWEISSGERATE

POWERTEC®i250C, i320C, i380C, i450C ADVANCED
Moderne MIG/MAG SchweiRgerdte.

Verfahren
MIG/MAG, Fiilldraht,

E-Hand, Fugenhobeln

e NEU: Datumé&Kalender, Lautsprecher, robustere Wahlschalter. (nur i450)
, e Ausgzeichnete Zind- und Wiederziindeigenschaften, exzellente Anwendungen
ﬁﬂ Lichtbogen-Stabilitat, schnelle Parameteranpassung. - Fertigung allgemein
EE ® MIG/MAG- und E-Hand-Prozess. - Baustelle
8 e Innovative, intuitive Benutzeroberfliche: einfache Einstellungen, einfache Navigation, mehrsprachig. - Wartung und Reparatur
= ) . . . - Leichtindustrie
=8 ¢ MIG/MAG Synergic und manuell, automatische Einstellungen, einstellbare
i% Funktionen, Speicher, TFT 7"-Farbbildschirm, USB-Konnektivitat. Eingang
52 e Sehr gute Fordereigenschaften: optimierte Drahtpositionierung, 4 Antriebsrollen, Kontrollfenster. 3%
=1l * Wassergeklhlte Version: Anschluss des COOL ARC® 26 Kiihlers (i380C, i4500).
§§ e Entwickelt von Schweilern fiir Schweiler: perfekte Handhabung, Ausgang
==

innovative und einfache Kommunikation.
Flr schwierigste Bedingungen ausgelegt: Entwickelt und getestet unter hdrtesten Bedingungen
(TRUE HD), um die Zuverldssigkeit zu gewdhrleisten, auf die Sie vertrauen.

[e]e)
[ele]
TAUGLICH

LIEFERUMFANG: LincGun Promig 4m (alle Versionen), Coolarc®- 26 und Freezcool (nur i380C, i450C Water Pack Version), Netzleitung (5 m),
Massekabel 3 m), Gasschlauch 2 m),Rollen1,0/1,2 fiir Massivdraht, USB mit Bedienungsanleitung, Abdeckung Bedienkonsole (i380C, i450()

* [ Premium

LG PROMIG

Powertec®i250C
-+
LINCGUN® PROMIG™ 270 4m

Powertec® i320C
+

LINCGUN® PROMIG™ 300 4m

POWERTEC® i380C, i450C ADV
LUFT

Powertec® i380C
- +
LINCGUN® PROMIG™
3004m

Powertec® i450C
+
LINCGUN® PROMIG™ 400W 4m

LINCGUN® PROMIG™ 330W 4m
COOLARC®-26

Powertec® i450C

FREEZCOOL
— + COOLARC®-26
LINCGUN® PROMIG™ 400 4m FREEZCOOL
Sicherung
. Drahtvorschubart ;
N Eingang Typ rG oder Strom- : Gewicht | Abmessungen .
Produkt Art.-Nr. W) Leistungsschalter Strom@ED bereich (A] /Dref{l;z;rr‘lqlibn?rewh kel HxBxT [mm] Schutzart Package mit
TypZ

Powertec® . . LincGun Promig 270
250C Adv Pack | 1428572 16A 250A@60% | 10-250 4m (W000345061-2)
Powertec® 3 . LincGun Promig 300
320C Adv Pack | 142672 20A 320A@40% | 10-320 70 4m (W000345067-2)
Powertec® . ) LincGun Promig 300
380C Air Pack | 142882 29A 380A@40% | 10-380 4m (W000345067-2)
Powertec® i 400V i LincGun Promig 400
i450C Air Pack | K14289-2 ?-EEZO 32A 400A@80% | 10-450 AR /120 8 coxoasxars | P23 | 4m (W000345073-2)

o 50/60 Hz LincGun Promig 330W
Powertec ] . _ 4m (W000345064-2),
i380C K14288-3 25A 380A@40% 10-380 70 Coolarc®-26 (K )
Water Pack oolarc®-26 (K14182-1),

Freezcool (W000010167)
® LincGun Promig 400W
EOBV(\]’EF\E\?;ter K14289-3 32A 400A@80% 10-450 82 4m (W000345070-2)
Pack Coolarc®-26 (K14182-1),
Freezcool (W000010167)

14 www.lincolnelectric.com/de-de



MIG/MAG INVERTER-SCHWEISSGERATE

LINCOLN ZUVERLASSIGKEIT, OPTIMIERTE ERGONOMIE

SchweiBbrennerhalter
immer zur Hand, einsatzbereit

Hebedsen

MIG/MAG UND MULTIPROZESS-
INVERTER-SCHWEISSGERATE

Bedienfeld-
Abdeckung
zum Schutz der
Benutzerschnittstelle

Kontrollfenster

Bequemes Navigieren

auch mit
Schweilerhandschuhen.

Cool Arc® 26

Kabelmanagement- (Option)

System (Optional)

Robuster Fahrwagen
mit groRen Radern

Sehr solide, stabile
Metallkonstruktion, niedrige
Gasflaschenkonsole fiir
einfaches Beladen.

Kabelanschliisse vorn
(Standard) und auf der
Riickseite [optional)
Zugentlastungen an
beiden Enden zum Schutz
der Verbindungen.

Gummipuffer zum
Schutz der FiiBe

Sehr gute Zugdnglichkeit beim
Einsetzen von Drahtspulen

Professionelles Draht-
vorschubsystem mit
4 Antriebsrollen und
Innenbeleuchtung

www.lincolnelectric.com/de-de 15



MIG/MAG INVERTER-SCHWEISSGERATE

POWERTEC® 35085, i420S & i500S

Hohe Ausbringung, zuverldssige
Industriemaschine.

Verfahren

MIG/MAG, Fiilldraht,
E-Hand, Innershield,
Fugenhaobeln

o e Erstklassiges Schweillverhalten beim Anwendungen
EE CV MIG/MAG & E-Hand-Schweifen. - Schwerer Maschinenbau
Skl * Fir schwierigste Bedingungen ausgelegt. - Stahlbau o
E§ e Synergiefahigkeit. Eiﬁ'ﬁﬁ;ﬁa gemein
Sg e (Optimierte Ergonomie, Lincoln
= . .
o Zuverlassigkeit (True HD). Eingang
Pl © Wassergekiihlte Version [optional COOL ARC® 26). 3 ) (50
o
L  LIEFERUMFANG Ausgang
==

« Netzleitung (5 m)

+ Masseklemme und Leitung 3 m)

+ Gasschlauch 2 m)

- Kabelkette

« USB-Stick mit Bedienungsanleitung

GENERATOR-|
TAUGLICH

B Netzspannung | Sicherung Typ rG oder Strom- ng Leerlauf- | Gewicht | Abmessungen
Produkt Art.-Nr. (50-60 Hz) Leistungsschalter Typ Z Strom@ED bereich (A) Effizienz leistung (k) HxBxT (mm) Schutzart
o ) 350A@50% i
Powertec® i350S | Ki14183-1 25A 300A@100% 20-350 68
Powertec® 14205 | K14184-1 409}’53:“' A20A@100% | 20-420 | >85% | <3BW 78 | 932x560%x925 |  IP23
. ) 2A 500A@60%
® - -
Powertec® i500S | K14185-1 420A@100% 20-500 79
KOMPATIBLE DRAHTVORSCHUBGERATE *
Produkt Art.-Nr. Powertec® i350S Powertec® i420S Powertec® i500S
LF-52D K14335-1 L] L] [
LF-56D K14336-1 L] (] (]
* siehe Kapitel "Drahtvorschubgerdte zum MIG/MAG Schweifken"
SPEEDTEC®180C &200C

Verfahren

E-Hand, Fugenhobeln, TIG
Lift 2000), MIG/MAG
Anwendungen

- Kleine Werkstatten

- Leichter Stahlbau

- Allgemeine Reparaturen
- Wartungsarbeiten

Viele Anwendungen, viele Einsatzmoglichkeiten.

e Innovatives, robustes, kompaktes, tragbares und leichtes
Design, das (iberall eingesetzt werden kann.

e Anwendungen Speedtec® 180C: CV MIG/MAG, Fillldraht, E-Hand; Speedtec®
200C: CV MIG/MAG, CV Synergic, Filldraht , E-Hand, TIG Lift.

e Power Factor Correction (PFC) - mehr SchweiBleistung,
Energie- und Kosteneinsparungen, generatortauglich.

e Benutzerfreundliches Icon-Bedienfeld.

e Zwei Jahre Garantie auf Teile und Verarbeitung.

Eingang

1 | (507 [230v| [115V]"
() e 21 ()

* nur Speedtec 200C

LIEFERUMFANG

« Netzleitung 2,2 m)
+ Massekabel 3 m)
« Gasschlauch 2 m)

Ausgang

FREEE®

« Antriebsrollen (0,8-1,0 mm) 5200
TAUGLICH
B Netzspannung | Sicherung Typ rG oder Strom- Drahtvorschubart / Gewicht | Abmessungen
UL bl (50-60 Hz) Leistungsschalter Typ Z Strom@ED bereich (A) | Drehzahlbereich (m/min) |  (kg) HxBxT (mm) aChurzane
Speedtec®180C | K14098-1 230V /1-Ph.
16A 25A) 200A/24V/I25% 20-200 2R /1,5-15 173 396 X 246 X 527 P23
Speedtec® 200C K14099-1 | 115/230V /1-Ph.

16
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MULTIPROZESS-INVERTER-SCHWEISSGERATE

SPEEDTEC® 215C Verfahren
Eine leistungsstarke Maschine fiir jede Aufgabe. EA'lgj‘h’)li'GFu”draht' TIG Lift,
e Vielseitig: MIG/MAG Synergic und manuell, Fllldraht, E-Hand, TIG Lift. Anwendungen
e Hervorragende SchweiReigenschaften bei allen Prozessen. . Kleine Werkstatten :
e Praktisch: Gehause flr 15-kg-Spulen, Ablagefdacher, niitzlich in Werkstatt und Produktion. - Leichter Stahlbau mE
e Benutzerfreundliches Icon-Bedienfeld: einfaches Einstellen fiir Experten und Anfanger. - Allgemeine Reparaturen 55
e Power Factor Correction (PFC): mehr Lichtbogenleistung, bis zu 30% weniger - Wartungsarbeiten a2
Stromverbrauch, einsetzbar mit bis zu 100m langem Verldngerungskabel. Ei ;g
ingang =
T
1 |59/ [230v] [115V =]
LIEFERUMFANG 52
- Netzleitung (5 m) Ausgang ==
« Massekabel (3 m) . @ . =0
« Gasschlauch 2 m) E @ EE
« Antriebsrollen (0,8-1,0 mm) 5300
Sicherung Typ rG oder Drahtvorschubart / A
Net ; . ;
Produkt Art.-Nr. ?%fggnl_'llzlﬁg Leistungsschalter Strom@ED besr'gg?[A] Drehzahl!germch Ge[‘:(véﬁht ﬁl:(lge;granglm Schutzart
TypZ (m/min)
Speedtec® 215C K14146-1 | 115/230V /1-Ph. 16A [25A) 200A/24V/25% 20-200 2R /1,5-15 42 780 x 400 x 750 P23
Verfahren
SPEEDTEC@ 320CP MIG/MAG, Filldraht,
E-Hand
Robust und zuverldssig, kompakt: Industrieller Multiprozess-Wechselrichter mit Plus-Modus. Anwendungen
e Benutzerfreundliches Bedienfeld: einfache Einstellungen und Prozessauswahl. : Mega”ssu [Iz’irt%rt“”d
e Technologischer Fortschritt: 99 Programme, mit dem Schalter abrufbar, SchweiBzyklus-Sequenzer. ) {/r\]/erekrstatetr&S d
e Fur schwierigste Bedingungen ausgelegt: Entwickelt und getestet unter hartesten Instandhaltung
Bedingungen, um die Zuverldssigkeit zu gewahrleisten, auf die Sie vertrauen.
e Synergie-Modus - Mehr als 99 Synergie-Programme stehen zur Eingang
prazisen Steuerung der SchweiRparameter zur Verfigung.
e Modulares Konzept fir alle Anforderungen der Benutzer. puee) (HE
S Ausgang
(o]
LIEFERUMFANG
« Netzleitung (5 m) 5300
+ Masseklemme und Leitung (5 m) L
+ Gasschlauch 2 m)
- Drahtspulenadapter (300 mm)
Sicherung Typ rG oder Strom- Drahtvorschub- q
Netzspannung i i Drahtvor- . o . | Gewicht | Abmessungen
Produkt Art.-Nr. Leist halt St ED | bereich i h ki h
rodu rt.-Nr. (50-60 H2)) eis u_l?%;s; alter rom@ e[rzllc schubgerat gesc[n\:\;lr:?r:]g eit ke) HxBxT mm) Schutzart
Speedtec® 320CP | K14168-1
Speedtec® 320CP 400V 3-Ph. 20A 120A30V/40% | 15-320 | 4Rollen/ 05-25 37| 43x3 4| IP2
(Push-Pull K14168-2 £20% ° 37mm ' X353 ’
kompatibel)
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MULTIPROZESS-INVERTER-SCHWEISSGERATE

@ Verfahren
MIG-Puls [400SP. 5005P),

SPEEDTEC® 400SP &500SP MIG/MAG, Filldraht,
. . . E-Hand, TIG Lift,

Leistung auf hdchstem Niveau. Fug:rr:hobeln '
ﬁ& e Multiprozess-Stromguellen mit hoher Einschaltdauer. Anwendungen
EE e |eistungsstarke Prozesse (Speed Short Arc™, Soft Silent Pulse™, High Penetration Speed™). - Schwerer Maschinenbau
4 MECHAPULSE ™ produziert sehr hochwertige Schweilnahte mit feinschuppigem Nahtbild. - Stahlbau _
=k « Modulares System: Zusammenstellung der passenden Konfiguration fir jede Anwendung. g‘éﬁ'ﬁg;ﬁ ellzermen
i% e Beidseitig vergossene Platinen: bester Schutz vor Staub, Feuchtigkeit, Erschiitterungen und Vibration.
5:': Eingang
O w
EE Ausgang

5-JAHRE
GARANTIE'

* Gilt fur die Speedtec-Stromquellen, 3 Jahre Standard-Garantie + 2 Jahre nach Registrierung:
www.lincolnelectric.com/de-de/LEExtranet/ProductRegistration/PRExtWarMain.aspx

N Netzspannung | Sicherung Typ rG oder Strombereich | Gewicht Abmessungen
el alazlo (50-60 Hz) | Leistungsschalter Typ Z LAy (A (ke HxBxT (mm) ST
Speedtec® 4005SP K14258-1 . A20A/100% 50-420 -
(s] - "
Speedtec® 4005P (VRD) K14258-2 400V /3-Ph
’ 625 x 295 x 550 IP23

Speedtec® 5005P K14253-1 #15% - S00A/60% 20500 545

Speedtec® 5005P [VRD) K14259-2 '
KOMPATIBLE DRAHTVORSCHUBGERATE *

Produkt Art.-Nr. Speedtec® 400SP Speedtec® 500SP

LF 52D K14335-1 L .

LF 56D K14336-1 L] .

* siehe Kapitel "Drahtvorschubgerate zum MIG/MAG Schweifen"
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Speed Short Arc™ (SSA™)

e Kurzlichtbogen, vermeidet den Mischlichtbogen und erweitert den
Kurzschlussibergang auf Vorschubgeschwindigkeiten, die sonst nur im Puls-
Modus zu erreichen sind. Die in diesem Modus verwendeten Stromwerte
unterscheiden sich stark von denen, die beim herkdmmlichen Kurzlichtbogen
verwendet werden. Schnellere Drahtvorschubgeschwindigkeiten

erfordern einen mittleren Strom zusammen mit einem hohen

Spitzenstrom, um den Tropfen schneller zu bilden und zu Gbertragen.

HOCHENTWICKELTE VERFAHREN

Soft Silent Pulse™(SSP™)

Pulsverfahren mit einer speziellen Wellenform, die einen weichen

und leisen Lichtbogen erzeugt. Das Verhalten des Soft Silent Pulse ist
sehr gut fiir Edelstahlanwendungen geeignet, bei denen bestmégliche
Benetzung erforderlich ist. Leise, weil das Lichtbogengerdusch im
Vergleich zum normalen Pulsmodus nur halb so laut ist, was besonders
bei Arbeiten in beengten Umgebungen sehr angenehm ist. Darlber
hinaus erméglicht die Stabilitat dieses Werkstoffiibergangs das
SchweilRen in allen Positionen und insbesondere auch steigend ohne
Pendeln in Verbindung mit dem MechaPulse™-Schweifmodus.

High Penetration Speed ™ (HPS™)

e HPS™ (High Penetration Speed™J ist ein spezieller Spraymodus, jedoch
mit einem fokussierten Lichtbogen, der eine groRere Einbrandtiefe
ermdglicht und zwei Hauptvorteile kombiniert: niedrigere Spannung
und damit weniger Energie; sehr genaue und dynamische Regelung
der SchweiBparameter. Die Kombination dieser Eigenschaften erzielt
eine sehr hohe Produktivitdt bei optimaler SchweiBleistung.

MECHAPULSE™
WIG-Nahtbild und MIG/MAG-Produktivitat*

Hohere SchweiRgeschwindigkeit (bis zu 4x schneller)

Warmeeintrag und Verzug reduzieren

Eliminiert lineares Pendeln

Weniger Schulungsszeit

Steigend schweilRen leicht gemacht

Geeignet fir Aluminium, unlegierten Stahl & Edehlstahl, alle Blechdicken

* basierend auf dem Vergleich von MECHAPULSE™ und Standard-WIG-Verfahren

MECHAPULSE

(@
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MULTIPROZESS-INVERTER-SCHWEISSGERATE

FLEXTEC350X —
Eine robuste Multi-Prozess-Stromquelle fiir maximale Flexibilitat. MIG/MAG, Fiilldraht,
. , S E-Hand, DC WIG,
e (rossLinc ™ -Technologie - volle Funktionalitdt chne Steuerkabel. Fugenhabeln
e Integrierte Basis-MIG-Puls-Funktion. Anwendungen
ﬁ.ﬂ ° Emfacfj - Fjas modernisierte Bgdlenfeld m|r?|m|ert den Regglgngsaufwand. . Fertigung allgemein
g'é e Zuverldssig - Komponenten, die so konstruiert sind, dass sie in - Wartung und Reparatur
Eo Umgebungen mit hohen Temperaturen kiihl bleiben. - Karosserie/
EE e Flexibel - kompatibel mit Drahtvorschubgeraten mit Steuerung tiber den Lichtbogen, Landwirtschaft
=2 mit CrossLinc™ sowie mit analogen und digitalen Drahtvorschiiben. ' t?'gl‘itr:gdusme
23 i
=g
E& LIEFERUMFANG Eingang
il - Netzleitung 2,6 m) 3 | [50
~uw i
§§ - CE-Filter
Ausgang
_ Netzspannung Sicherung Typ rG oder Strom- Gewicht Abmessungen
e sl (50-60 Hz)) Leistungsschalter Typ Z SmTEIED bereich (A) (k) HxBxT (mm) SR
Flextec® 350X Standard K4284-1 380/460/575V 26/2318 300/32V/100% 439
' 5-425 477 X 356 X 673 1P23
Flextec® 350X Konstruktion K4283-1 3-Ph. £10% 26/23/19 350/34V/60% n7 XX
siehe Tabelle kompatible Vorschubgerate S. 21
FLEXTEC® 500X Verfahren

E-Hand, WIG, MIG/MAG,
MIG/MAG-Puls, Filldraht,
e (rossLinc ™ -Technologie - volle Fugenhabeln

Leistungsstark von Grund auf.

Funktionalitat ohne Steuerkabel. Anwendungen
e Integrierte Basis-MIG-Puls-Funktion. - Fertigung
- Schiffbau

e Zuverldssig - Komponenten, die so
konstruiert sind, dass sie in Umgebungen
mit hohen Temperaturen kihl bleiben.

- Konstruktion

. - . Eingang
e Einfach - das modernisierte Bedienfeld
. 3 | (50
minimiert den Regelungsaufwand.
e Flexibel - einsetzbar mit Drahtvorschubgeraten Ausgang

mit Steuerung Uber den Lichtbogen, mit
CrossLinc™ sowie mit analogen und digitalen
Drahtvorschiiben (Standardversion).

GENERATOR-|
TAUGLICH

LIEFERUMFANG
+ Netzleitung 2,6 m)
- CE-Filter
_ Netzspannung Sicherung Typ rG oder Strom- Gewicht Abmessungen
Produkt Art.-Nr. (50-60 Hz) Leistungsschalter Typ Z Strom@ED bereich (A) (kg) HxBxT(mm) Schutzart
® ~ 380/460/575V 500A/40V/60% B
Flextec® 500X K3607-2 3-Ph. +10% 60/50/50 450A/38V/100% 5-500 62 477 X 356 X 699 P23

siehe Tabelle kompatible Vorschubgerate S. 22
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FLEXTEC® 650X

Flexible Technologie.

CrossLinc ™ -Technologie - volle Funktionalitat ohne Steuerkabel.
Flextec 650X montiert mit CE-Filter fiir europadische Konformitat.

MULTIPROZESS-INVERTER-SCHWEISSGERATE

Verfahren

MIG/MAG, Fiilldraht,
E-Hand, DC WIG,
Fugenhabeln,
UP-Schweilen

Verwendbar mit einem breiten Spektrum an Eingangsspannungen (3-phasig) 380-575V. Anwendungen

Multiprozessmaschine: zur Unterstiitzung von E-Hand, WIG, MIG/MAG, - Schwerer Maschinenbau

Fulldraht, Fiilldraht-G, UP, CAG (Lichtbogenfugenhobeln). -+ Stahlbau _
e Strombereich bis zu 815 A g‘éﬁ'ﬁg;ﬁ AllEEmeR
e Ultimative Flexibilitat: unterstitzt sowohl 115V-DV-Gerdte der dlteren Generation als auch neue

analoge oder digitale 42V-DV-Gerate. Eingang

3 ) (50

LIEFERUMFANG
« CE-Filter Ausgang
i | el | Scheung Gt | gramgeo | SUOML | Seuiet | Abmesunget | nutan
Flextec® 650X K3533-1 32%?%3?,? 61/50/40/ 57/47/38 éggﬁﬁ%ﬁgg{;}o 10-815 748 | 554x410x745 | P23
KOMPATIBLE DRAHTVORSCHUBGERATE *
Produkt Art.-Nr. Flextec® 350X Konstruktion | Flextec® 350X Standard Flextec® 500X Flextec® 650X
LN-25X K4267-4 . . . .
ActiveX K3519-2 . . . .
LN-25 Pro K2613-5 . . . .
LN-25 Pro Dual K2614-8 . . . .
LF52D K14335-1 . . .
LF56D K14336-1 . . .
Linc Feed 33 K14030-1W . . .
Linc Feed 335 K14051-1 . . .
Flex Feed 74HT K3883-x . . .
Flex Feed 84 Single K5000-x . . .
Flex Feed 84 Dual K5002-x . . .
Power Feed® 42 K14107-1 . . .
Power Feed® 46 K14109-1 . . .
Power Feed® 22 K14110-1 . . .
Power Feed® 26 K14138-1 . . .
Power Feed® 25M (Aluminiumgehduse) K2536-4 . . .
Power Feed® 25M (Kunststoffgehause) K2536-5 . . .
Power Feed® 84 CE Single Ready PAK K3329-1-P . . °
Power Feed® 84 CE Dual Ready PAK K3331-1-P . . .

* siehe Kapitel "Drahtvorschubgerdte zum MIG/MAG Schweifen"
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HOCHENTWICKELTE MULTI-PROZESS-SCHWEISSGERATE

POWER WAVE® 300C Verfahren
Hochentwickelte Multi-Prozess-SchweiRgerite, Flexibilitit. MIG/MAG, Fulldraht,
E-Hand, AC/DC WIG,
e Voll ausgestattet mit allen Leistungen und modernsten technischen Features, die von einem Fugenhobeln
, Power Wave System erwartet werden. Flexibilitat fir jede Anwendung bis zu 350 A. Anwendungen
QE e StandardmaRig mit Power Wave® Manager-Softwaretools, - Fertigung allgemein
ox einfache Einstellung und Bedienung. - Wartung und Reparatur
9 * Software CheckPoint® Produktionsiiberwachung, SchweiBdaten speichern, - Karosserie/
= . . Landwirtschaft
Suw Parametergrenzen definieren und vieles mehr. o :
s= . ) - Leichtindustrie
4 ° Das kompakte und robuste Gehduse entspricht der - Ausbildung
%2 Schutzart IP23 und ist rauen Umgebungen gewachsen.
Eﬂ Eingang
o
Sw 3 | [50
Ausgang

5-JAHRE
GARANTIE

N Netzspannung Sicherung Typ rG oder Strombereich | Gewicht Abmessungen
Produkt Art.-Nr. (50-60 Hz) Leistungsschalter Typ Z Strom@ED (A (ke) HxBxT (mm) Schutzart
Power Wave® 300C 200-208/220-230 350A/31,5 V/40% i
Advanced KA4902 | Ser e iaco/rsy 40/25/20115 200A/9 VAD0% 5-350 102,5 1008 X 525 X 1006 P23
POWER WAVE® S350/S500
Multiprozessleistung und Vielseitigkeit. ECIEITEL
E-Hand, WIG, MIG/MAG,
e Ausgestattet mit einem kompletten Portfolio an Stromkurvenformen, die Flexibilitat MIG/MAG-Puls, Filldraht,
fir jede SchweiBanwendung bis zu 350 A (5350) / 550 A (S500) bieten. Fugenhobeln
e StandardmadRig mit Power Wave® Manager-Softwaretools, Anwendungen
einfache Einstellung und Bedienung - Fertigung
e Software CheckPoint® Produktionsiiberwachung, SchweiRdaten speichern, - Schiffbau
Parametergrenzen definieren und vieles mehr. + Konstruktion
e Das kompakte und robuste Gehduse entspricht Eingang
der Schutzart IP23 und ist rauen
Umgebungen gewachsen. ol 4
S350 5500
Ausgang
B Netzspannung Sicherung Typ rG oder Strom- Gewicht Abmessungen
Produke B (50-60 Hz) Leistungsschalter Typ Z Strom@ED bereich (A) (kg) HxBxT (mm) Schutzart
Power Wave® 5350 K2823-2 45/30/25/20 350/31,5V/40% 5-350 46,6 518 X 356 X 630
230/400/460/575V P23
Power Wave® 5500 K3168-1 90/60/45/35 500/39V/60% 5-550 68 570 x 356 X 630
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HOCHENTWICKELTE MULTI-PROZESS-SCHWEISSGERATE

POWER WAVE® R450 Verfahren
Die branchenweit leistungsfihigste 450A-Roboterstromquelle. DC WIG, DC WIG-Puls,
E-Hand, MIG/MAG,
e Branchenflihrend - schnellste Vorschubgeschwindigkeiten, geringste Spritzerbildung, MIG-Puls, Fulldraht,
ausgezeichnete Spaltiiberbriickung und hervorragender Einbrand. HyperFill® (5500),

Low Fume Pulse™

e Kiirzeste Zykluszeiten mit der schnellsten Roboterschnittstelle der Welt - ArcLink®. ﬁﬂ
N ) o o . . Anwendungen N

e Flgen Sie Materialien unterschiedlicher Dicke, beginnend ab 0,6 mm. : o
e Energiesparmodus - das Gerat verbraucht im Ruhezustand weniger als 50 W, das + Automobil i v
senkt die Betriebskosten - Allgemeine Industrie S

: - Schwerer Maschinenbau 2=

DI

=

Eingang DL

O w

S5

Ausgang sz

5-JAHRE
GARANTIE

N Netzspannung Sicherung Typ rG oder Strom- Gewicht | Abmessungen
Fiinl GiERlE (50-60 Hz) Leistungsschalter Typ Z S bereich (A) (kg) HxBxT (mm) SR
Power Wave® R450 K3455-1 230/380/415/460/575V 60/54/30/27/21 A 500A/39V/60% 5-550 68 570 X 356 X 630 1P23
POWER WAVE® S700
Hohe Ausgangsleistung fiir Automatisierungen. peiEEs
E-Hand, MIG/MAG,
e Power Wave 5700 fiir hohe Stromstdrken und Einschaltdauern im schweren Maschinenbau, MIG-Puls, DC WIG, DC
Transport und anderen Stahlbausegmenten. Besonders empfohlen fiir Drahtdurchmesser ab WIG-Puls, Fulldraht,

Fugenhabeln,
HyperfFill®, HDT

Anwendungen
- Schwerer Maschinenbau

1,6mm, kann die Power Wave 5700 auch im teilmechanisierten Bereich, in der Automation oder
mit Robotern eingesetzt werden - auch fiir synchronisierte Tandemanwendungen mit hohen
Abschmelzleistungen. Die Maschine eignet
sich auch zum Lichtbogenfugenhabeln.

Eingang

Ausgang

5-JAHRE
GARANTIE

N Netzspannung Sicherung Typ rG oder Strom- Gewicht | Abmessungen
SRECHK BB (50-60 Hz) Leistungsschalter Typ Z Strom@ED bereich (A) (kg) HxBxT(mm) Sl
® } 380-415/440- 700A/44V/100% .
Power Wave® 5700 K3279-1 260/500/575V 55/46/42/38A (900A/44V/60%) 20-900 175 765 x 485 x 932 IP23
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des PIPEFAB™ System (iberwacht
permanent die Kabelinduktivitat und
passt die Kennlinie so an, dass die
Lichtbogenleistung gleich bleibt, auch bei
langen oder aufgerollten Kabeln bis 20m.

A\ ===
BS

PlPEFABTM CE Verfahren
Wegweisend in Leistung und Handhabung. E-Hand, WG
(HF & TouchStart®),
e Waurzel-, Decklage, Endbearbeitung - das PIPEFAB™ System bietet fiir MIG/MAG, MIG SST®,
, alle Anwendungen Schweimodi, die auf hochste Lichtbogenleistung MIG-Puls, Fulldraht
ﬁﬂ speziell im Rohr- und Behalterbau abgestimmt wurden. Anwendungen
EE e Unser patentiertes STT (Surface Tension Transfer] Verfahren war die innovative und duBerst - Rohre & Behalter
e erfolgreiche MIG/MAG-L8sung fiir die Wurzellage mit Spalt (modifizierter Kurzschluss). + Prozessrohre
ég Nach jahrzehntelanger branchenfiihrender Position, Eingang
o= haben wir die Leistung dieses Verfahrens weiter
EZ gesteigert - es ist besser als je zuvor.
=48 e Die patentierte Cable View™ Technology Ausgang
S=

5-JAHRE
GARANTIE

K Netzspannung Sicherung Typ rG oder Strom- Gewicht | Abmessungen
Aol alizily (50-60 Hz) Leistungsschalter Typ Z SRR bereich (A) (ke) HxBxT (mm) SN
Pipefab™ CE K3732-1
N 230/380/415/460/575V 53/46/26/2419 400/26/100% 5-400 94 560 x 432 x 863 P23
Pipefab™ CE Ready Pak K14283-1
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POWER WAVE® ADVANCED MODUL Verfahren
Erweitern Sie Inre Anwendungsmaglichkeiten. MIG/MAG-AC- MIG/MAG-
AC-Puls, WIG
e AC Stromkurvensteuerung fir MIG Puls und WIG Verfahren (AC, DC-, AC/DC), Low Fume
mit den Power Wave Serien S & R (aufer 3000). Pulse ™ (5350, 5500 odler

e Hochfrequenzziinden fir WIG. R0

e Modulares Design, einfacher Anschluss, schnelle digitale
Kommunikation mit kompatiblen Power Wave Madellen.

e EinschlieRlich SST Verfahren - ideales Modul fur die
Anwendungsbereiche Automobil, Rohre, Dunnbleche.

5-JAHRE
GARANTIE

Eingang

Ausgang

(&) 38 (e

|
A
whE=
N
o
4T]
=3}
(v,
a4
:I.IJ
s=
a5
20

|
2
O w
<=
=0
~
o>
=

B Ei Gewicht Abmessungen
Produkt Art.-Nr. Ingangsspannung Strom@ED ke) HxBxT mm] Schutzart
Power Wave® Advanced Modul K3685-1 40V DC 350A/40% 33,8 292 X356 x 630 P23

POWER WAVE® STT® MODUL Verfahren

SSTe fiir herausragende Lichtbogenkontrolle. MIG/MAG-STT®, Low Fume
Pulse ™ (S350, S500 oder
e SST-Verfahren fir alle Power Wave Stromquellen der S & R Serien R450)
(auBer 5700): bessere Schweilbad- und Durchbrennkontrolle.
e Mehr Leistung beim Diinnblechschweifen und bei kritischen Eingang

Wurzelschweiungen an Rohren.
e Modulares Design, einfacher Anschluss, schnelle digitale
Kommunikation mit kompatiblen Power Wave Modellen.

Ausgang

B

5-JAHRE
GARANTIE

B Ei Gewicht Abmessungen
Produkt Art.-Nr. Ingangsspannung Strom@ED ke) HxBxT mm] Schutzart
Power Wave® STT® Modul K2921-1 40V DC 500A@60% 213 292 x 356 x 630 1P23

POWER WAVE® MODUL FUR
KABELLOSE KOMMUNIKATION

Einfache Maschinenanbindung.

Anschluss

- Wi-Fi 80211 a/b/g/n
(Wi-Fi1/2/3/4)

- Bluetooth 4/

- Ethernet

Kompatible Stromquellen

- Power Wave® S350
- Power Wave® S500
- Power Wave® R450
- Power Wave® R500
- Power Wave® 5700

e Verbindung mit dem ganzen Werk - Ubersicht tiber
bestehende oder weit entfernte Power Wave Systeme

e schneller, einfacher Anschluss, modularer Aufbau,
muhelose Installation ohne lange Standzeiten

e |okale Anzeige, bequemes Messen von Spannung
und Stromstarke direkt an der Stromquelle

Produkt Art.-Nr. Anschluss Verschliisselung
Power Wave® MODUL FUR KABELLOSE KOMMUNIKATION K4352-1 Wi-Fi 802,11 a/b/g/n @ 2,4 GHz, Bluetooth 4, und frither, | WEP WPA, WPA2, WPA
Power Wave® Modul fiir kabellose Kommunikation (nur 5700) K4352-2 Ethernet-Anschluss ENT
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HyperFill®
GroRere Schweilfnahte -
schneller, einfacher.

VAN

Durchschnittliche Steigerung

der Abschmelzleistung um

bis zu 50 %, dabei einfache
Handhabung des Verfahrens.

Sehr gute Prozessbeherrschbarkeit
Bedienerfreundlichkeit

Grolle SchweiBraupen
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Rapid X®

Hohe Geschwindigkeit,
minimale Spritzer, niedriger
Warmeeintrag, keine
Kompromisse

3

Revolutioniert die Produktivitat
beim SchweilRen

Steigert die SchweiRgeschwindigkeit
um 40%

Reduziert Spritzer um 30 %

Rapid X® 30 cm

STAHL UND EDELSTAHL

RapidArc®

Maximierung der
SchweiRgeschwindigkeit

s

Erste Kennlinie zum
Hochgeschwindigkeitsschweilien.
Steigert die SchweiRgeschwindigkeit
um 50%

Reduziert Spritzer um 15%

|III.E!IEEE}E b

IIIIl

Precision Pulse™

Pulsleistung fiir Arbeiten,
die Flexibilitat erfordern

F

Besonders geeignet zum
ZwangslagenschweilRen

Bessere Schweillbadkontrolle und
Prozesssicherheit fiir den SchweiRer
Kontrollierter Warmeeintrag
Bessere Nahte bei engen Stélien

BESCHICHTETERSTAHL

Low Fume PUlSETM Maximale Attraktivitdt fur Bediener
. und toleranter Lichtbogen.

Bessere SchweiBnaht- und Reduziert die Raucherzeugung um bis
Arbeitsumgebung. ZU 66 % im Vergleich zu Standard MAG

Hervorragende Lichtbogenstabilitat

Extrem wenig Spritzer

Konstantspannung  Low Fume Pulse™
Rapld yAS Reduzierte Porositat innen und auBen ——
. L bei hoher Schweillgeschwindigkeit

Geringste Porositat, Verbessertes Nahtbild
hochste Geschwindigkeit

l/l_\_

-
N

Standardlosung Rapid Z®

MEHR DAZU IN DER RAPID Z®-
BROSCHURE
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HOCHENTWICKELTE VERFAHREN

AC A|uminium e Erhoht die Schweillgeschwindigkeit
o um 40%
Mehr ﬁmqut""ta“t_u“d e 75% hihere Abschmelzleistung
Qualitdt bei Aluminium e Verbessert die Spaltiiberbriickbarkeit
e Verringert das Durchbrennen. ”” .
on
i
Q_(D
Ea
:I.IJ
s=
Power Mode@ e Sehr stabiler Lichtbogen und g?j
. . weniger Stromschwankungen 52
% Universalmodus fiir e GleichméaRigerer Einbrand EE
= schwierige Anwendungen e Weniger Bindefehler in SchweiBnéhten EE
- ==
=
>
-
<<
PUlSE'Oﬂ'PUlSE® e Hervorragende Steuerung des
. Warmeeintrags, insbesondere bei
WIG'Na!‘t_ble - MIG- geringen Blechdicken (<7 mm)
Produktivitdt e Eliminiert lineares Pendeln
e Verbesserte Bedienerfreundlichkeit
fir jede Qualifikationsebene
e Besseres Nahtaussehen und héhere
Produktivitdt beim AluminiumschweiRen.
STT® e Vereinfacht das SchweiBRen am offenen
| .
w . . Waurzelspalt firr alle Anwender
X Bewahrte Losung o Eliminiert tibliche Probleme mit
= | zum WurzelschweiBen Durchbrennen & Bindefehlern.
W e GréRere Lagendicke,
T geringe Nahtiiberhghung,
|<_E perfekte Wurzelriickseite,
n hervorragender Einbrand.
Ll
[
Ll
5
T
<t
-
)
AC-STT™ e Bewahrte STT® Stromkurve 0.6
) ) ) mit geregelter AC Balance WekstoffeSpalt
Ausgezeichnete industrielle e Hervarragende Steuerung
Losung fiir dinnwandige Teile des Warmeeintrags
5:' ACBalance e Kein Durchbrennen, keine Spritzer :
|<_r. AAALAAAAAAR , = DS
wn "L‘L‘L‘L'L‘L‘Lnr-rvr %
A o
"L‘L'L'r'r'r'r'r'r'r 0%
I I I I I I I I I I 0% Cold
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OPTIMIERT_!ES LICHTBOGENVERHALTEN. DER RICHTIGE
PROZESS FUR JEDE ANWENDUNG.

ox
%5 .
=4 Mit der Waveform Control S -
2% Technology™ kann jeder ANWENDUNGSVARIABLEN: Material / Schutzgas / SchweiBpositionen
=t8 Prozess an den spezifischen i indicke M. i
: w SchweiBgeschwindigkeit / Schweﬁsprltzerl
Dn: . i
= Bedarf angepasst werden. LEISTUNGSEINSCHRANKUNGEN: Werkstickpositianietii :

PIONIER INDER ENTWICKLUNG VON SCHWEISSPROZESSEN

Hot Wire Tandem HyperFill®
Pulse-on-Pulse® AC Aluminium ACLSTT™ Smart Pulse™
Erweiterter Puls Power Mode® Precision PUASETM STT® Braze
. Rapid X
STT® Softp&uérlsp RapidArc® i Rapid Z® Low Fume Pulse”'[ Prozess HDT™

99> 99, 789> Q99 <Ops <07 <01 <O <Op <0 <O <On <Q% }

|

Lincoln Electric® hat lange vor dem Wettbewerb Pionierarbeit auf dem Gebiet des VIEIE weiterein EntWICklung!
STT-SchweiBens (Surface Tension Transfer), eines Schweilprozesses mit geringem
Warmeeintrag und kurzem Lichtbogen geleistet. KOStEﬂ'OSE Upgrades

* Einige Prozesse erfordern zusdtzliche Hardware

ALLE ANWENDUNGEN. ALLE INDUSTRIEBEREICHE. ALLE PROZESSE.

ﬁ MIG WIG |;|: k"
L MIG AC o WIGHF o/, | E-HAND E FUGENHOBELN
=—= MIGPULS —> WIGAC —
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KONTROLLE UBERNEHMEN. JEDE MASCHINE, JEDE SCHWEISSNAHT.

SchweiBen kann der schwierigste Teil jedes Fertigungsprozesses
sein und wird haufig am wenigsten beherrscht. Die Qualitdt
hangt davon ab, dass jeder Schweilier in jeder Schicht die
gleichen Schweilindhte mit den gleichen Parametern herstellt.
Dabei gibt es viele Risiken fiir Qualitat und Kosten.

Mit der Power Wave® Plattform kdnnen Sie diese Risiken
mindern und Schwankungen der Schweiprozesse und -vorgange
eliminieren.

Bei der Konzeption von Power Wave® wurde an den
Schweiler, den Vorarbeiter und Ingenieur gedacht, wobei die
integrierten Elemente zur Prozesskontrolle dazu beitragen,
die Schweiliprozesse zu standardisieren, die Qualitat der
Schweilarbeiten und Wiederholgenauigkeit zu verbessern,
so dass Schweiler nicht mehr schdtzen mussen.

POWER WAVE® MANAGER

e Konfiguration Uber ein Netzwerk

e Leichtes Standardisieren von
Flotteneinstellungen

e Feineinstellung von
Schweillparametern vornehmen

und an die Gerate senden

Power Wave® MANAGER

o Geratekommunikation konfigurieren

o Systemeinstellungen erfassen, speichernund
von einer Station auf die niachste iibertragen

o Management der Gerdtekalibrierung
» Verfahrensspeicher individuell einstellen
» Diagnosetests

Mit Power Wave® konnen Sie:

Maschineneinstellungen
standardisieren & speichern

Schwankungen in den SchweiBarbeiten von
einem SchweiBer zum anderen reduzieren
WPS-Einhaltung verbessern

Den SchweiBern ermdglichen,
sich auf das SchweiBen, nicht auf
Maschineneinstellungen zu konzentrieren

Einstellungen von einer Maschine
auf die andere iibertragen

MIG/MAG UND MULTIPROZESS-
INVERTER-SCHWEISSGERATE

www.lincolnelectric.com/de-de
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WELD SEQUENCER

Anweisungen in Papierform werden in ein bedienergefiihrtes
vollstandiges SchweiRsystem umgewandelt. Es ist nicht mehr
schwierig, SchweiBer zu schulen, Arbeitsanweisungen und
Zeichnungen zu interpretieren oder Schweilindhte auszufiihren
und zu priifen.

e Schweiller Schritt fiir Schritt anleiten
e Leicht verstandliche grafische Benutzeroberflache

e Klare Festlegung jedes Montageschritts
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e Klare Festlegung der Lage jeder Schweifinaht

Automatische Steuerung der Stromquelle auf Basis
von technischen Spezifikationen fir das Schweilen.

Keine vergessenen Schweillnahte mehr

I

Vereinfachung der Arbeitsanweisungen,
weniger kostenintensive Nacharbeit,
weniger Inspektionsaufwand

--
HH T
H

£
" .
¥
Ex ‘
fa
r- 4
2]
Y
=

Besseres Verstdndnis der Schulung
Kiirzere Zykluszeiten nach Schulung
Reduzierte Schulungskosten

a9
wll
[ ]

Weld Sequencer Anwendungen

EINFACHER TEILMECHANISIERTER

BETRIEB ‘
W\

KOMPLEXER TEILMECHANISIERTER
BETRIEB

Umfassendes Management der
Schweilungen, Montagevorrichtungen
und Identifizierung von Teilen.

Priifungen der Qualitatskontrolle
an WPS-Einstellungen und
] Zahlung aller Schweilnahte
N\

20 Ergebnisse von Fallstudien in der Fertigungsschulung

94%
Weniger
Fehler

100

©
o

o
o

Fehlerzahlung

[ Unterweisung durch

Experten
40 [ | Papieranweisungen

Sequencer Training

20

0 MEHR INFORMATIONEN
Extra Falsche Falsche Fehlende Montagefehler UBER DEN WELD
SchweiRndhte Schweilverfahren Reihenfolge Schweifndhte
SEQUENCER

30 www.lincolnelectric.com/de-de



HOCHENTWICKELTE MULTI-PROZESS-SCHWEISSGERATE

DATEN, DIE ZU SOLUTIONS® FUHREN

Der Erfolg jeder Schweilerei, sei sie klein oder grol}, hangt davon ab, die besten Nahte effizient und fehlerfrei
entsprechend der Kundenanforderungen herzustellen. Kennen und verstehen Sie die tatsdchliche Leistung lhrer
SchweiBfertigung? Es ist sehr aufwandig, sich auf herkdmmliche Methoden zu verlassen, Daten der Anwendungen
zu sammeln, sie zu analysieren, und trotzdem oft keine ausreichend genaue Darstellung der gesamten
Schweil¥fertigung zu bekommen.

Mit der fortschrittlichen Power Wave® Produktionsdarstellungsstechnik kénnen Sie sich mit der intelligenten
Industrie 4,0 Plattform leicht von den alten Methoden trennen. Die Power Wave® Plattform bietet Ihnen eine
Echtzeit-Ansicht der gesamten Schweilfertigung und die notwendigen, prazisen Angaben, um auf Basis der Daten
Entscheidungen im Sinne kontinuierlicher Verbesserung zu treffen.
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CHECKPOINT®

WEITERE
INFORMATIONEN

e Mehr als nur Datensammlung

* Vollstandige Produktionsiiberwachung t ) 55, 24 ' .
Mit Checkpoint® kdnnen Sie:
* Die WAHREN KOSTEN der e, St § AT

SchweiBarbeiten erkennen
o Die WAHRE QUALITAT der
SchweiBarbeiten beurteilen

o Die WAHRE LEISTUNG der
SchweiBarbeiten erbringen

Leistungsstarke Datenvisualisierung

e Volle Sichtbarkeit Ihrer SchweiRfertigung
e Daten auf einen Blick in Echtzeit

e Tiefgreifende Analyse der Schweillungen

Einfacher Datenexport

e Export von Rohdaten
e Verarbeiten der Daten wie SIE es wollen

BENACH- PRODUKTIONS- RUCKVER-
RICHTIGUNGEN UBERWACHUNG FOLGBARKEIT
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WELDSCORE®

Integrierte Qualitdtsiberwachung

Modellbasierte SchweissprozeRbewertung

Einfache, leicht verstandliche Qualitatsnote fiir jede Schweifnaht
Uberwacht aktuelle Bedingungen am Lichtbogen, keine externen Sensoren

Echtzeit-Bewertung und Schwellwerteinstellung
zur Beurteilung des Prozesses

WeldScore® ist ein Instrument fiir die Fertigungsiiberwachung konsistenter und wiederholbarer SchweiRarbeiten auf
Basis lhrer Muster-Schweillbedingungen und ist kein Ersatz fir Qualitdtssicherungsverfahren wie zerstérungsfreie oder
zerstdrende Prifung.

Wel,
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- 1,81/min,90/10 Argon/CO;

R —— 3 —— . p— 5
o/ Fra— - - )
weldscore® 99% | (o] weldscore® 19%0
Akzeptables Ergebnis - Korrekter Gasfluss und Inakzeptable SchweiRnaht - Zu geringer Gasfluss  Inakzeptable Schweinaht - Falsche
Gasabdeckung sorgen fiir eine gute Schweinaht  fiihrt zu offensichtlicher Porositat. Gasmischung fiihrt zu mehr Spritzern.

ohne Poren.

TRUE ENERGY®

True Energy® ist eine proprietdre Lincoln Electric Technologie, die das in jeder Power Wave® Stromquelle integrierte
Regelsystem zur Messung und Berechnung der momentan in die Schweilinaht eingebrachten Energiemenge nutzt.
Kunden kénnen diesen Wert anschlieRend zusammen mit der Lange der Schweilnaht nutzen, um die Streckenenergie
zu berechnen. Die Berechnung der Streckenenergie wird in der Schweillindustrie sehr haufig eingesetzt und die genaue
Berechnung dieser Werte ist extrem wichtig.

e Inalle Lincoln Electric Power Wave® Stromquellen eingebaut

e Einfache und genaue, regelgerechte Berechnung der Streckenenergie
e Keine weiteren Gerate oder Messinstrumente erforderlich

e Kann fortschrittliche Prozess-Stromkurven genau messen

Herkdmmliche Berechnung True Energy® Berechnung
der Streckenenergie der Streckenenergie BAEOME DONMIOL RCHNLOGT
WARME _ V+A-60 Wimm WARME _ True Energy®-Wert W/mm
EINTRAG SchweiRgeschwindigkeit EINTRAG Nahtlange

KOSTENLOSE POWER WAVE® SOFTWARE

KOSTENLOSES Upgrade lhrer Power Wave® Software fiir die Stromquelle* [] 7S =[]
Greifen Sie auf die besten Branchenldsungen fiir das Schweifien zu. L
Kostenlose Software Upgrades bedeutet: [x]

UPGRADE IHRER
POWER WAVE®

e Neue Funktion
« Neue Version der Uberwachungssoftware

e Neue innovative Stromkurven
www.PowerWaveSoftware.com

*auBer Weld Sequencer Produkten
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'NEUES MIG/

HYPERFILL"

NEUES MIG/MAG
DOPPELDRAHTVERFAHREN: INNOVAT)yES
GROSSERENAHTE DOPPELDRAHT
SCHNELLER SCHWEISSEN -

Mit SUPRAMIG® HD HF- SYSTEM

Drahtlelektroden, speziell entwyi
fur HyperFill®

G

MAG-SYSTEM:ZWEI DRAHTE — EIN LICHTBOGEN

Das innovative HyperFill® Doppeldrahtsystem nutzt zwei diinnere Drahtelektroden,
um einen gréBeren Werkstofftropfen und Lichtbogenkegel zu erreichen.

Dadurch entsteht ein grolRes Schwei@a’d mit guter Prozessbeherrschbarkeit sowie
eine durchschnittlich um 50% hdohere Abschmelzleistung als bei konventionellen
Eindraht-Verfahren.

HyperFill®, die patentierte Doppeldraht MIG/MAG Losung arbeitet mit einer speziellen Stromkurve,
die zusammen mit dem Lincoln Electric Premium- Draht eine optimierte Lichtbogenleistung erzielt.

Fiir diese geschiitzte Stromkurvenform ist eine Freischaltung iiber die Reveal Plattform erforderlich. Weitere :

Informationen: Dokument MC20-106

NCOLN L
ELECTRIC

www.lincolnelectric.com/de-de

MIG/MAG UND MULTIPROZESS
INVERTER-SCHWEISSGERATE



HOCHENTWICKELTE MULTI-PROZESS-SCHWEISSGERATE

HYPERFILL® LOSUNG
READY PAK MECHANISIERTES SCHWEISSEN

Geeignet flir 2x1,0 mm Massivdraht. Fiir 1,2 mm und Metallpulverdraht separate

VL - .
ﬂ: Bestellung der VerschleiRteile erforderlich.
o
o w
o (L)
= A empfohlene
a5 Produkt Art.-Nr. Menge
=2
i % HyperFill® Einlassbuchse K4389-1 1
(&)
% v Magnum Pro Brennerschlauchpaket =24 mm/45m KP44-332-15 1
2 5 Hyperfill® Kontaktspitze — 1,2 mm KP4482-047 10
=
=x Gasdiffusor Hyperfill KP4481-1 2
§ =l Dise Hyperfill® KP4120-1-75R 2
HyperFill® Antriebsrollen Set 1,2 mm (0,045) KP4388-2 1
HyperfFill® Antriebsrollen Set 1,2 mm (0,045) FCW KP4388-3 1

)} 1 | =

HyperFill® Einlassbuchse Magnum Pro HyperFill® Kontaktspitze Gasdiffusor Hyperfill Diise HyperfFill® HyperFill® Antriebsrollen
K4389-1 Brennerschlauchpaket — -1,0mm KP4481-1 KP4120-1-75R Set1,0 mm
2,0mm/45m KP4482-040 KP4388-1
KP44-564-15
LIEFERUMFANG
Produkt Art.-Nr.
« Power Wave® S500
K3168-1 HyperFill® Ready Pak single CE K14209-1
. PF84 Pak HyperFill® Ready Pak dual CE K14210-1
K3329-2-P single oder K3331-2-P dual HyperFill® One Pak single CE K14365-1
- Doppelspulenhalter HyperFill® One Pak dual CE K14377-1
K14207-1
« Coolarc® 50 ) .
K14050-1 Zwischenschlauchpaket zum Ready Pak nach gewlinschter Lange Option:
PF84 HyperfFill®
. ®
PowerWave® Fahrwagen Fahrwagen
K3059-4 K14331-1
» Magnum Pro One 4,5 m Pak 2x1mm Produkt Art.-Nr.
K4651-040 o Schlauchpaket 3 m (95 mm?, 5-polig/5-polig) K10349-PGW-3M
: Mas§ekabe| 5m und Kuhimittel Schlauchpaket 5 m (95 mm?, 5-polig/5-polig) K10349-PGW-5M
im Lieferumfang
Schlauchpaket 10 m (95 mm?, 5-polig/5-polig) K10349-PGW-10M
Schlauchpaket 15 m (95 mm?, 5-polig/5-polig) K10349-PGW-15M @
Schlauchpaket 20 m [95 mm?, 5-polig/5-palig) K10349-PGW-20M

ROBOTIC ONE PAK

Produkt Art.-Nr.

Robotic Power Wave® S700 one pak K14292-1

LIEFERUMFANG

- Power Wave® 5700 K3279-1

- Autodrive 4R220 K3561-1

« Autodrive 19 Steuerung K3004-2
« Cool Wave™ 20S K4713-1

Roboterbrenner und Roboterzubehdrset sind je nach Robotermodell
separat zu bestellen.

Bitte wenden Sie sich an hren Lincoln-Ansprechpartner.
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DRAHTVORSCHUBGERATE

=
8
: -
: E
g = 2 8 8
s g8 8 & & 2 3 g 8 B
B § B g g 5 3 83 3 % %
e e ® ® 5 8 B 8 3 z 3
g 8 8 % % e o = = 2
£t £ £ £ £ ¥ ¥ ¥ ¥ T T = ,
£ 2 £ ¢ § £ § § £ 2 £ & @M
Produkt Art.-Nr. € &8 & & & © & & & & & & w
o
Power Feed® 25M (Aluminiumgehé&use) K2536-4 . . . ° ° . . . = o
Power Feed® 25M [Kunststoffgehéuse) K2536-5 e | o | o o = £
- =) w
LF52D K14335-1 . . (] . . L] L] ==
LF56D K14336-1 S R R B o | e ad
=20
Power Feed® 22 K14110-1 . . . . . . SE
(L)
Power Feed® 26 K14138-1 O T T N I e
S
~
s>
CROSSLINC-VORSCHUBGERATE ==
LN-25X™ K4267-4 . . ) .
Activgx™ K3519-2 . ° . .
ANALOGE VORSCHUBGERATE (14-POLIG STEUERKABEL) ODER ACROSS-THE-ARC (UBER DEN LICHTBOGEN)
Linc Feed 33 K14030-1W . . .
Linc Feed 335 K14051-1 . . )
LN-25 Pro K2613-5 L] L] . .
LN-25 Pro Dual K2614-8 . . . .
FlexFeed 74HT K3883-x L] (] .
Flex Feed 84 Single Bench K5000-x ] . )
Flex Feed 84 Dual Bench K5002-x . . .
OPTIONEN
Power Wave® Advanced Modul K3685-1 . (]
Power Wave® STT® Modul K2921-1 . (]
Power Wave® Modul fiir kabellose Kommunikation K4352-1 . .
Power Wave® Modul fur kabellose Kommunikation (nur 5700) K4352-2 °
&S k)
Power Feed® 22 Power Feed® 26 Activex™ LN-25X™ Power Feed® 42 Power Feed® 46
K1410-1 K14138-1 K3519-2 K4267-4 K14107-1 K14109-1
Power Feed® PF25M Power Feed® 84 SINGLE Power Feed® 84 DUAL LF52D LF56D
(A1/P) K3329-1-P K3331-1-P K14335-1 K14336-1

K2536-4 K2536-5

www.lincolnelectric.com/de-de
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MIG/MAG SCHWEISSBRENNER & ZUBEHOR

LG PROMIG 230T LG PROMIG 270 LG PROMIG 300 LG PROMIG 400

LG PROMIG 330W LG PROMIG 400W LG PROMIG 500W

Siehe Seite 9
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[Weitere Informationen Seite 85 }

== EEEE s
S8 22 ¢c £z
s 882 g E s syEy
gh®r 2 I 25 23288
o a o I o ;n © o
u MUY UL UUUYUnuwao A @A S m m 0 N
S 2223333388838 8XY% s I
B2 ARARRERIREIIBSSSLYLeLL
c oo e e o e e e o e eeooee BRNRBZZREA
gEEfeeeeeee2288899%3%555%
8 B g ¥ 9 ¢ 0 g g T T T g B g E P B S - THRE - TH - TR T}
tgESEEE2225228888383 2% ¢
Produkt Art.-Nr. FAAaddedddeeedefFflfnnnacdd
KUHLGERATE
Cool Arc® 26 K14182-1 oo |0 0 0
Cool Arc® 46 K14105-1 .
Cool Arc® 50 K14050-1 LR
Cool Wave™ 205 K4713-1 o oo
Cool Arc® 60 K14297-1 oo
Freezcool — KiihIflussigkeit fiir Brenner (9,6 1) \W000010167 oo |0 000 00 . oo |0
FAHRWAGEN
Fahrwagen mit 4 Radern (180C/2000) K1414-1 oo
Werkzeugkasten fiir Fahrwagen 180C/2000) K14115-1 oo
Fahrwagen mit 2 Radern W000375730 L]
Fahrwagen mit 4 Radern (Speedtec® 400SP/5005P) K14096-1 L]
Fahrwagen mit 4 Radern (180C/2000) K14298-1 oo
Fahrwagen mit 4 Radern (Dual Drahtvorschiibe +2 Gasflaschen) K14346-1 e
Fahrwagen mit 4 Radern (Flextec & Power Wave) K3059-4 oo 0|0 oo |0
Befestigungs-Kit (Flextec 350x) K4424-1 oo
Befestigungs-Kit (Flextec 500x) K3056-2 .
Fahrwagen mit 4 Radern (Power Wave®S) K14085-1 (K]
Fahrwagen Adapter-Kit (Speedtec 320CP) K14193-1 .
ROLLEN
Vorschubrollen Satz (1 Stck. / Durchmesser 37 mm) * KP14016-XX oo |0
Vorschubrollen Satz [2 Stck. / Durchmesser 37 mm) * KP14017-XX .
Vorschubrollen Satz (4 Stck. / Durchmesser 37 mm) * KP14150-XX o o0 000
AluminiumschweiRen Kit 1,0-1,2 W000277622 .
Vorschubrollen Satz fiir Massivdraht * KP1696-X .
Vorschubrollen Satz fiir Filldraht * KP1697-X .
Vorschubrollen Satz fur Aluminiumdraht * KP1695-X .
Vorschubrollen Satz (1 Stck. / Durchmesser 37 mm) * KP69025-X i
* Einzelheiten finden Sie im Kapitel "Optionen"
Cool Arc® 46 Cool Arc® 50 Cool Arc® 60 Cool Wave™ 20S Cool Arc® 26 Fahrwagen fiir inverter
K14105-1 K14050-1 K14297-1 K4713-1 K14182-1 und drahtvorschub

K3059-4
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ZUBEHOR

TEEE3ETE s
R EEE £z 2888
yeu28288388888%%¢23 5885
B S EL 8RR RRIRTRRSE558583%2222
SRR R N N N N R R
sgseESEEEEEE85588858 53
& 2353553583583 2228888585323358
Produkt Art.-Nr. AnunwnwdaooooocaocoocaodwnMuouVuniLaadadao
KABEL
Schlauchpaket, luftgekihlt * K10349-PG-XM oo e
Schlauchpaket, wassergekihlt * K10349-PGW-XM el o
Schlauchpaket, luftgekihlt * K14198-PG-XM oo e oo
Schlauchpaket, wassergekihlt * K14199-PGW-XM eolo|e oo
SchweiBkabelverlangerung 70 mm? (5;10; 15; 30 m) TM (M)-TM (F) K14166-X (X=1, 2, 3, 4) o oo o000 0|0 |e ojole
SchweiBkabelverlangerung 95 mm? (5;10; 15; 30 m) TM (M)-TM (F) K14167-X (X=1, 2, 3, 4] e/o /0|00 00000 oo e
SchweiRstromkabel 3 m - Kabelschuh beidseitig - 600A/60% K1842-10 oo )
Schweistromkabel 10,6 m - Kabelschuh beidseitig - 600A/60% K1842-35 oo .
SchweiRstromkabel 18,3 m - Kabelschuh beidseitig - 600A/60% K1842-60 oo .
SchweiRstromkabel 33,5 m - Kabelschuh beidseitig - 600A/60% K1842-10 o0 .
SchweilRstromkabel 76 m - Kabelschuh beidseitig - 350A/60% K1796-25 °
SchweiRstromkabel 15,2 m - Kabelschuh beidseitig - 350A/60% K1796-50 L]
SchweiRstromkabel 23 m - Kabelschuh beidseitig - 350A/60% K1796-75 L]
SchweiRstromkabel 30,5 m - Kabelschuh beidseitig - 350A/60% K1796-100 L]
ArcLink-Kabel (8 FuR /2,4 m) K1543-8 oo olo|e eje|e
ArcLink-Kabel (25 FuR / 76 m) K1543-25 oo K oo e
ArcLink-Kabel (50 FuB /15,2 m) K1543-50 oo eleo e oloe
Verldngerung des analogen Steuerkabels 3 m - 14-polig Mannlich-Weiblich K1797-10 oo e
Verlangerung des analogen Steuerkabels 76 m - 14-polig Mdnnlich-Weiblich K1797-25 oo e
Verléngerung des analogen Steuerkabels 15,2 m - 14-polig Mannlich-Weiblich K1797-50 ® o o
Verlangerung des analogen Steuerkabels 30,5 m - 14-polig Mannlich-Weiblich K1797-100 oo e
SchweiBkabel 3/5 m mit Elektrodenhalter 300A E/H-200A-25-3M o o0
Schweifkabel 5/10 m mit Elektrodenhalter 300A (x =5, 10) E/H-300A-50-XM o o0 0|0 .
SchweiBkabel 5/10 m mit Elektrodenhalter 400A (x = 5, 10) E/H-400A-70-XM ORI R A A R A AR AR A N Y
SchweiBkabel 5/10 m mit Masseklemme 200A GRD-200A-35-5M (e |e | @
SchweiBkabel 5/10 m mit Masseklemme 300A [(x=5, 10) GRD-300A-50-XM e o 000 .

SchweiBkabel 5/10/15 m mit Masseklemme 400A (x=5, 10, 15) GRD-400A-70-XM oo o 00|00 0|0 oo oo oo
SchweiRkabel 5/10 m mit Masseklemme 600A (x=5, 10) GRD-600A-95-XM o/ o|/o/o oo |o|0o/0o|eo|o 0|00 0 0 e e e e
FERNSTEUERUNG & BENUTZERSCHNITTSTELLE

Fernbedienung 15 m (6-polig /1 POT) K10095-1-15M e o 0|0 oo o e

Verldngerungskabel fir Fernbedienung (6-polig) 15 m K10398 oo |00 oo 0|0

12-polig zu 6-polig Adapter K2909-1 o o o0 o o 0|0

Fernbedienung MIG Joystick 7 m K14091-1 oo |00

Fernbedienung RC-7 Advanced K14203-1 oo e oo

Fernbedienung Simple Puls 15 m W000275904 (]

Benutzerschnittstelle U2 K14121-1 oo

Benutzerschnittstelle U6 K14123-1 oo

Benutzerschnittstelle fiir Speedtec 400SP und 500SP K14347-1 oo

Fusspedal Amptrol™ K870 o o 0|0 oo |00 oo e
OPTIONEN

Externes Bedienfeld (12-polig /7 m) K14124-1 oo 0o

Arclink-T Flex K14131-1 o o o o0 o oo

Adapter 5-polig (M) / 12-polig (F) K14132-1 oo e oo oo e

Arclink-T-Power K14135-1 oo oo e

DeviceNet Kit K2827-2 oo

12-polige Fernbedienung, Anschluss-Set K14290-1 e e 0o

12-polige Fernbedienung, Anschluss-Set (400SP & 5005P) K14348-1 oo

Polaritatenwechsel Set K14173-1 oo |00

Abdeckung Bedienkansole, Kit K14325-1 o o |00

Gasdurchflussmesser-Kit K14175-1 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ . ‘ . ‘ . ‘ . ‘ . ‘ . ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
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ZUBEHOR

=8 EEE S
T s 8 O 9 Y s
- - S £ £ £ x B
e e o @ 8 © S =
S & 2232 3 5B
s B III= 2 £ SR388
QuUuuuuuyuyYumwmwwao oo gl f2mARR
ugugcoocoacoguggxm U wn o nun
E S ERARERRERSBSSSEE8822%%
e ©o ©o © © © @ © © © © © © o & @ MM IV ZF 3 3 A
2, 9,9 T L LLLLLLLe e
. 22 Ff I eeeEeeLeLLL=c33s
Wy R EEEEEREEEEEEEEEEEEER
e 22 a5 5555353535358 222383558 53383
N:é Produkt Art.-Nr. Ahhdaoaocaoccaocacaocaocacnrhniooaadacaa
o
w
~ 2 Gasheizung (24Vac/80W) K14176-1 oo 0|00 0 0 0 0o
b E StoRdémpfer, Satz K14328-1 o o 0|0
=)
= E Abdeckung Bedienkonsole, Kit K14192-1 (]
=i Kabelmanagement-Kit K14201-1 oo e
3 5 Set Wasseranschluss K14208-1 oo e
=Tl Staubfilter W000373703 .
~
o> Adapter flir Drahtspule 200 mm R-1019-125-1/08R o o 0 0 o 0 0 o L]
=
== Adapter fir Drahtspule 300 mm K10158-1 oo
Adapter fiir Drahtspule 300 mm K10158 oo 00 0 0 0 0 . .
Adapter M14/Dinse (F) K10376 oo .
S700 CE-Filter K1444-7 °
Kit Ausgangsanschliisse (i3505) K14196-1 °
Kit Ausgangsanschliisse (i420/5005) K14202-1 oo
Kit Ausgangsanschliisse (400SP/5005P) K14337-1 o0

* Einzelheiten finden Sie im Kapitel "Optionen"

<o

Kabelkits
W000011138
W000260683
W000260684
W000011139
W000260681
W000260682

Elektroden-halter
E/H-300A-50-5M

Massekabel
GRD-400A-70-10M
GRD-400A-70-15M

Zwischenschlauchpaket Fusspedal amptrol™
K10349-PG-3M K870
K10349-PGW-5M

Fernbedienung
K10095-1-15M

¢ B

ArcLink® /Linc-Net® Hochleistungsfahiges Schweistromkabel Steuerkabel 6-polig /12-polig-Adapter Set wasser-anschluss
Steuerkabel ArcLink® Steuerkabel - KABELSCHUH [Hochleistung]) K2909-1 K590-6
K1543-8 K2683-25 BEIDSEITIG K1785-12
K1543-25 K2683-50 K1842-35 K1785-25
K1543-50 K2683-100
i \

P

Devicenet kit
K2827-2

7 %

¥

AutoDrive® 19 Regler
K3004-1

Adapter WIG Euro
KP10519-8

=
b ———
Adapter fiir Drahtspule Adapter fiir Drahtspule Fernbedienung RC-7
300 mm 300 mm Advanced
K10158 K10158-1 K14203-1

38
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DRAHTVORSCHUBGERATE
ZUMMIG/MAG SCHWEISSEN



UBERSICHT

EINGANG AUSGANG DRAHTDURCHMESSER (MM) EIGENSCHAFTEN

[T} an
fval o
DRAHTVORSCHUB- = N = _
N E g 3 =
GERATE ZUM MIG/MAG n 2 = £ 5 & £
< @ g F < 5 iy s =
+ o i} 1N = 0w o= [ bn
SCHWEISSEN £ - s S S R = 5 g
g o £ E < & S SEESEEE g = T B
a v s 2 E 2 3 @ 2gvs a3, 28 2 ¢ 2 =
&h ® S = = 5 N T S S y29ee 88 § L. £ =
g e = £ = 2 £ E_ 5 SE=EcEZP T TED 8 S
MODELL 2 S g 2 § & 2 EEgcgssSE23ETE o2 oz
i A = 2 = 6 = =ERPo=acasroSsaxsS =6
=
.E§ Digital
S= Konstruktion
w
gi Power Feed® 42 K14107-1 40VDC |500A/60% | 0,8-16 1,0-1,6 10-16 | 4R LED 300 e e e 0 o 5P . L/W 3
gﬁ Power Feed® 46 K14109-1 40VDC |500A/60% | 0,8-16 1,0-1,6 10-16 | 4R TFT 300 e e e 0 o 5P . L/W 3
(La]
z; LF-52D K14335-1 40VDC |500A/60% 0,8-1,6 09-16 10-16 | 4R LED 300 e e e 0 o 5P LW 3
<t LF-56D K14336-1 40VDC |500A/60% 0,8-16 09-16 10-16 | 4R TFT 300 e e e 0 e 5P LUw 3
s R
T Power Feed® 84 CE bis 27
é% Single Ready PAK K3329-1-P 40VDC | 600A/60% | 0,6-2,4 0,8-2,8 0,9-2,4 4R LED kg . e 5P L] L/'wW 3
oN
Power Feed® 84 CE bis 27
Dual Ready PAK K3331-1-P 40VDC | 600A/60% 0,6-24 0,8-28 09-24 |4R@ LED kg . o 5P . L/W 3
Koffer (kompakt)
Power Feed® 22 K1410-1 40VDC |500A/60% | 0,8-16 1,0-1,6 10-16 | 4R LED 300 o o 0 e 5P . L/'w 3
Power Feed® 26 K14138-1 40VDC |500A/60% | 0,8-16 1,0-1,6 10-16 | 4R TFT 300 o o 0 o 5P . LW 3
Power Feed® 25M
(Aluminiumgehzuse) K2536-4 40VDC |500A/60% | 0,6-16 0,8-20 09-16 |2Rm LED 300 0 . o 5P . LW 3
Power Feed® 25M
(Kiireist s cehatee) K2536-5 40VDC |500A/60% | 0,6-1,6 0,8-20 09-16 |2R@m LED 300 0 . o 5P . L/w 3
Analog
Konstruktion
Linc Feed 22M K14064-1 34-44V AC | 500A/60% | 0,8-1,6 1,0-1,6  1,0-1,6 2R — 300 e e 9P A 3
Linc Feed 24M K14065-1W 34-44V AC | 500A/60% | 0,8-1,6 1,0-1,6 10-1,6 | 4R LED 300 e e 9P L/w 3
Linc Feed 24M Pro K14066-1W 34-44V AC | 500A/60% | 0,8-1,6 1,0-1,6 1,0-1,6 | 4R LED 300 e e e 9P L/w 3
Linc Feed 33 K14030-1W 34-44V AC | 500A/60% | 0,8-16 1,0-16 10-1,6 | 4R LED 300 e e 9P LW 3
Linc Feed 335 K14051-1 34-44V AC | 500A/60% | 0,8-1,6 1,0-1,6 1,0-16 | 4R LED 200 o o . 9P L/W 3
Flex Feed 74HT K3883-X 24-42VAC | 600A/60% 0,6-24 0828 0924 | 4R LED b'lfg” 0 4P L/W(0) 3
Flex Feed 84 Single K5000-x 24-42V AC | 600A /60% | 0,6-2,4 0,8-2,8 09-24 | 4R LED b'lfgy 0 4P L/w(o) 3
Flex Feed 84 Dual K5002-x 24-42V AC | 600A/60% | 0,6-2,4 0,8-2,8 09-24 |4R@ LED b'lfgy 0 14P L/W(0) 3
Koffer (kompakt)
LN-25 Pro K2613-5 15-110V DC | 450A/60% | 0,6-1,6 0,8-20 09-16 |2Rm o 300 0 e o o o A 3
15-110V DC
LN-25 Pro Dual K2614-8 or24-42V | 450A/60% | 0,6-1,6 0,8-20 09-1,6 |2Rm LED 300 0 e o o P o A 3
AC
LN-25X K4267-4 15-110V DC | 450A/60% | 0,6-1,6 0,8-20 09-16 |2Rm LED 300 0 . . e A 3
Activ8X K3519-2 15-110V DC | 330A/60% | 0,6-1,6 0,8-20 09-16 |2Rm LED 200 0 . e A 3

) MAXTRAC Drahtantriebssystem
[2) Zwei Drahtvorschubsysteme

0 - Option

W(0) — Wasser optional
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DIGITAL

POWER FEED® 42 & 46 Eingang

Fiir den Einsatz mit digitalen Stromquellen.

e Kleine, robuste und einfach zu handhabende DV-Gerdte mit hellen digitalen Anzeigen. Ausgang

e Mit ArcLink® - dem fihrenden digitalen Kommunikationssystem fiir das Schweilen,
beste Wahl fiir eine problemlose, schnelle Verbindung mit der Stromquelle. 5300

e Antriebssystem mit vier Rollen und leistungsstarkem Motor.

e Hot-/Softstart, Kraterfllen und alle Standardfunktionen.

e | eicht verstandliche Bedienfelder erleichtern die Einstellung der Schweilparameter.
e Fernbedienung am SchweiRbrenner (PF-46).

e Push-Pull-Fahigkeit fir hohe Leistung auf Aluminium (PF-46).

e StandardmaRig mit Radern ausgestattet.

LIEFERUMFANG
« Antriebsrollen 1,0-1,2 mm Stahl

—
w
w i
2
o w
w
o=
oL
SuU
wv
ar
Sw
wn <<
x=
=
o3
Z=
=
<=
x>
aN

. Drahtvorschub- Drahtdurchmesser (mm) -
. - Eingangs- Aot Gewicht | Abmessungen
Produkt Art.-Nr. |Antriebsrollen| Kiihlun Strom@ED eschwindigkeit
J @ spannung | & [m/min]g Massivdraht | Fiilldraht | Aluminium ke) HXBxXT (mm]
PF-42 K14107-1 Luft/ 18
4R W 500A@60% 40V DC 1-22 0,8-1,6 1,0-1,6 1,0-1,6 460 x 300 x 640
PF-46 K14109-1 asser 18,5

@ Eingang

LF-52D & LF-56D

Ausgang
Entwickelt fiir die Verwendung mit neuen Powertec-iS-Stromquellen.
e NEUE: Datum&Kalender, Lautsprecher, robustere Wahlschalter (LF56D). 5300

e Kleine, robuste und einfach zu handhabende DV-Gerate mit hellen digitalen Anzeigen.
Digitales Kommunikationssystem zum Schweifien, beste Wahl fiir eine

problemlose, schnelle Verbindung mit der Stromquelle.

Perfekte Férderung, 4-Rollen-Antriebssystem mit leistungsstarkem Motor.

Leicht verstandliche Bedienfelder erleichtern die Einstellung der Schweillparameter.
Optimierte Installation von Drahtspulen, Sichtfenster und Hebedse.

StandardmaRig mit Radern ausgestattet.

LIEFERUMFANG
« Antriebsrolle 1,0-1,2 mm

« Benutzerhandbuch (USB-Stick) @

SYN
. a Drahtvorschub- Drahtdurchmesser (mm) -
Antriebs- | .. Eingangs- AT Gewicht | Abmessungen
Produkt Art.-Nr. Kiihlung | Strom@ED eschwindigkeit
rollen s @ spannung 5 [m/min]g Massivdraht | Fiilldraht | Aluminium | (k&) HxBxT (mm]
LF52D K14335-1 17
(Standard) Luft/
4R W 500A@60% 40V DC 1,5-22 0,8-1,6 1,0-1,6 1,0-1,6 516 x 302 X 642
LF560 K14336-1 aoser 177
(Advanced) '
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DIGITAL

POWER FEED® 22 & 26 Eingang

Tragbare, digitale Drahtvorschubgerate.

e Robustes Kunststoffgehduse aus Polycarbonat, hitzebesténdig, leichtes und kompaktes Design, Ausgang
so dass das Gerdt auch an weiter entfernte oder schwer zugdngliche Orte transportiert werden kann.

e Erstklassiges Antriebssystem - neuer 4-Rollen-Antrieb, leicht zuganglich, sorgt fiir mehr Effizienz 5300

und Zuverldssigkeit bei der Férderung verschiedener Drahtarten (insbesondere Aluminiumdrahte).
e (sehadrtet, einsatzbereit, perfekt flr die allgemeine Fertigung, Werften,

Baustellen und den Einsatz mit langen Schlauchpaketen.
e Innenbeleuchtung fiir das Antriebssystem mit leistungsstarken LEDs.
e Benutzerschnittstelle - LED mit hellen, digitalen Anzeigen.

LIEFERUMFANG

« Antriebsrollen 1,0-1,2 mm Stahl
« Durchflussmesser
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. Drahtvorschub- Drahtdurchmesser [mm) ;
. . Eingangs- e Gewicht | Abmessungen
Produkt | Art.-Nr. | Antriebsrollen | Kiihlung | Strom@ED eschwindigkeit
. @ spannung . [m/min]g Massivdraht | Fiilldraht | Aluminium | (ke HxBxT (mm]
Praz | Kiamod 4R Luft/ 1 500a@60% 40V DC 1-22 0816 09-16 1,0-24 M8 380x220 x50
- 81, 9-1, 0-2, X220 x
PF-26 | K14138-1 Wasser ° 15,2
POWER FEED® 25M Eingang
Premium-SchweiRlosung mit tragbarem Design!
e Robust gebaut flr raue Umgebungen. Qb allgemeiner Stahlbau oder Schiffbau, dieses Gerat Ausgang
erflllt die Erwartungen. StandardmadRig in robustem Aluminium- oder Kunststoffgehduse.
e Innenbeleuchtung fir das Antriebssystem mit leistungsstarken LEDs, 5300

e Eingebaute Heizung zur Kontrolle der Feuchtigkeit der Zusatzwerkstoffe,
die warm und geschitzt in einem geschlossenen Fach aufbewahrt werden.

e Das Mode Select Panel (MSP4) ermdglicht einen einfachen Zugriff auf die Power Wave®-
Stromkurven-Bibliothek. Erweiterte Bedienelemente und Einstellungen mit nur einem Fingertipp!

e Mit den Dual-Process- und Speichertasten kénnen
Sie ein A- und ein B-Verfahren einrichten und das
Umschalten wahrend des Betriebs vereinfachen!

. - Drahtvorschub- Drahtdurchmesser (mm) :
Antriebs- - Eingangs- S Gewicht | Abmessungen
Produkt Art.-Nr. Kiihlung | Strom@ED eschwindigkeit
rollen d @ spannung | # [m/min]g Massivdraht | Fiilldraht | Aluminium | kg] | HXxBXT(mm]
Power Feed® 25M
(Aluminiumgehause) K2536-4
2R Luft 500A@60% | 40V DC 1,3-20,3 0,6-1,6 0,8-2,0 09-1,6 15,9 368 x 216 X 597
Power Feed® 25M K2536-5
(Kunststoffgehause)
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DIGITAL

POWER FEED® 84 SlNGLE&DUAL Eingang

Einzel- und Doppelvorschubgerite.

e Hervorragende Lichtbogenleistung bei Stahl, Edelstahl, Aluminium und anderen Werkstoffen. Ausgang

e Waveform Control Technology® - mit patentierten Verfahren wie Pulse-On-Pulse®
(fiir ein WIG-ahnliches Nahtbild) und Power Mode® (fiir einen Biszu

27kg

stabilen Lichtbogen bei niedrigen Stromstarken).
e Mit ArcLink® - dem fiihrenden digitalen Kommunikationssystem fir das Schweilen,
beste Wahl fir eine problemlose, schnelle Verbindung mit der Stromquelle.
e MIG/MAG-Puls-Verfahren - hervorragend geeignet fir spritzerarme Anwendungen, niedrigen
Warmeeintrag und Zwangslagen - macht praktisch jeden Bediener zu einem besseren SchweiRer!
e Leicht verstandliche Benutzerschnittstelle mit groRen digitalen Anzeigen
erleichtert die Einstellung der Schweillparameter.
e Push-Pull-Féhigkeit fir hohe Leistung auf Aluminium.

LIEFERUMFANG

- Steuerkabel
« Antriebsrolle, 1,2 mm V-Nut
« Antriebsrolle, 1,2 mm V-Nut
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: _ | Drahtvorschub- Drahtdurchmesser (mm) ;
Produkt Art.-Nr. | Antriebsrollen | Kiihlung | Strom@ED i geschwindigkeit ' " . Ge[vllm]:ht I'H\b"éess.‘lnge';
spannung (m/min) Massivdraht | Fiilldraht | Aluminium g XBxTimm
®
Eﬁ]"é’ﬁ; Feed® 84 CE | y3359.9.p 4R 258 | 450 x430 X770
Power Feed® 84 CE V\|/_;sf§ér 600A@60% | 40V DC 2-30 0,6-24 0,8-2,8 0,9-2,4
Dual, U/I, Doppel- | K3331-1-P 4R 43,2 | 450 x 590 x 850
Spulenhalter
[2) Zwei Drahtvorschubsysteme
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s 2 2 £ P EESE S T 85 5825 & € § BE 3S@e %
% 5 £ £ S EB8E2:t B £ T hBE moam & ¢ oY 85 §
Produkt Art.-Nr. a 6 & 2 R85 &£ o 88 & &4 5 & 2 ma &< &
Power Feed® 42 K14107-1 ° ° e | o o | 0o o 0o 0 o Option
Power Feed® 46 K14109-1 e[35)| @ | @ | @ | e | o 0| 0| 0| o o o 0o 0 0o o Option .
Power Feed® 22 K14m0-1 . o e o 0 o 0 o o o o o . .
Power Feed® 26 K14138-1 e35)| e | @ | @ | @ o 0| 0| 0| 0 o o 0o o 0o o . o | o
Power Feed® 25M (Aluminiumgehguse) K2536-4 . o | 0| 0 o 0o 0 0 0 0 o o o . ° o | o
Power Feed® 25M (Kunststoffgehause) K2536-5 L] | o | o | 0 0 0|0 o o o o o . . o | o
Power Feed® 84 CE Single K3329-1-P L] e | e | o o o e e o o o o o o o o .
Power Feed® 84 CE Dual K3331-1-P L] e o o | o | o o o 0 o 0 o 0 e o o .
LF-52D K14335-1 . @ 0|0 0o 0 0 o 0 o o Option i
LF-56D K14336-1 e(/)|e| @ | @ | e o o o o o o o o o o o Option o | o
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ANALOG

LINC FEED ZZM, 24M &24M PRO Eingang
Klein, robust, flexibel und komplett. Vae!

e Kontinuierliche Steuerung der Drahtvorschubgeschwindigkeit. Ausgang

e Auswahl Schaltermodus fir 2-Takt oder 4-Taktfunktion.
e (asspllung - Lichtbogenziinden mit vollem Gasschutz.

e Burnback - verhindert das Anhaften des Drahtes im Schweilbad.

e Fordern ohne Schweillen - zum Einflihren des Drahtes. 5300

e Lieferung auf Fahrwagen.

LIEFERUMFANG

« Antriebsrollen Satz 1,0-1,2 mm
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. Drahtvorschub- Drahtdurchmesser (mm) :
. - Eingangs- S Gewicht | Abmessungen
Produkt Art.-Nr. Antriebsrollen | Kiihlung | Strom@ED eschwindigkeit
. @ spannung | * [m/min]g Massivdraht | Fiilldraht | Aluminium | (kg] | HXBxXT (mm]
LF-22M K14064-1 2R Luft 15
LF-24M K14065-TW " Luft/ | 500A/60% | 34-44V AC 120 0816 | 10-16 | 10416 - MO XITX
LF-24M PRO | K14066-TW Wasser
LINC FEED 33 & 335 Eingang
Klein, robust, flexibel und komplett.
e Kleiner, robuster, einfach zu handhabender Drahtvorschub mit Ausgang
hellen, digitalen Spannungs- und Stromanzeigen. 5—@
e Hervorragende Antriebssysteme mit 4 grofRen Rollen und leistungsstarkem Motor.
e Der elektronische Regelkreis garantiert eine konstante
Drahtvorschubgeschwindigkeit. s200 5300
LF335 LF33
LIEFERUMFANG

- Antriebsrollen Satz 1,0-1,2 mm

. . Drahtvorschub- Drahtdurchmesser (mm) .
Antriebs- @ Eingangs- Ao Gewicht | Abmessungen
Produkt Art.-Nr. Kiihlun Strom@ED eschwindigkeit
rollen ¢ @D | spannung | ¢ (mimin] | Massivdraht | Filldraht | Aluminium | (&) | HxBxT (mm]
LF-33 K14030-1W Luft/ 17 460 x 270 X 636
4R 500A/60% 34-44V AC 1-20 0,8-1,6 1,0-1,6 1,0-1,6
LF-335 K14051-1 Wasser 12 350 X195 X 530
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LN-25PRO &PRO DUAL

Tragbare Drahtvorschubgerate.

e Funktionen - alle Modelle: 2-Takt/4-Takt Funktion: Komfort fir lange
Schweilndhte; robustere Spindelkonstruktion mit eingebauter Bremse.
e Funktionen - Standard: analoges Spannungsmessgerdat mit
LED-Polaritatsanzeige passt sich automatisch an die Schweillpolaritat an.
e Funktionen - Dual-Power Modell: digitale Anzeige zur genauen
Kontrolle, Display zeigt Drahtvorschubgeschwindigkeit
oder Stromstarke und SchweiRspannung an.

e Zuverldssigkeit - leichtes, schlagfestes und schwer entflammbares

Polycarbonat-Gehduse zum Schutz der Komponenten. Platinen

zum Schutz vor Feuchtigkeit und Korrosion in Gehduse vergossen.

Die Spulenverriegelung verhindert ein Beschddigen der Spindel.
e Wartungsfreundlichkeit - Das Gehduse kann in weniger als
flinf Minuten ausgetauscht werden - Ausfallzeiten entfallen.

ANALOG

Eingang

Ausgang

S300

. 5 Drahtvorschub- Drahtdurchmesser (mm) :
Antriebs- | .. Eingangs- v Gewicht | Abmessungen
Produkt Art.-Nr. Kiihlung | Strom@ED eschwindigkeit
rollen J @ spannung | £ [m/min]g Massivdraht | Fiilldraht | Aluminium | g HxXBXT (mm)
LN 25 Pro K2613-5 15-110V DC
2R Luft 450A@60% R 1,3-177 0,6-1,6 0,8-2,0 09-1,6 16 381x221x 599
LN 25 Pro Dual | K2614-8 @50% |15 110y DL oder

LN-25X

Volle Kontrolle ohne Steuerkabel.

e Fernsteuerung der voreingestellten Spannung chne Steuerkabel.

e 4-Takt Schaltermodus erleichtert lange Schweilnahte.

e Messen der Lichtbogenzeit zur Bestimmung von Wartung und Produktivitat.

e Digitale Anzeigen fir Spannung, Strom und Drahtvorschubgeschwindigkeit.

e Das industrieerprobte Maxtrac® Antriebssystem sorgt fir
zuverlassige Forderung und einfaches Umristen.

e Vollstandig gekapselte und gegen Umwelteinflisse geschitzte Elektronik.

e Das austauschbare, schwer entflammbare Gehduse kann
in weniger als finf Minuten installiert werden.
e (rosslinc ™ -Technologie.
e True Voltage Technology™ (TVT™) kompensiert automatisch
Spannungsabfalle durch lange SchweilRkabel.

LIEFERUMFANG

« Twist-Mate (Dinse) Steckverbinder
« Im DV-Gerat integrierter Durchflussmesser

Eingang

Ausgang
ol
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S300
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q Drahtvorschub- Drahtdurchmesser (mm) .
q - Eingangs- N Gewicht | Abmessungen
Produkt Art.-Nr. | Antriebsrollen | Kiihlun Strom@ED eschwindigkeit
¢ @ spannung | [m/min]g Massivdraht | Fiilldraht | Aluminium | (k& | HxBxT(mm]
LN-25X CE | K4267-4 2R Luft 450A@60% 15-110V DC 1,3-177 0,6-1,6 0,8-2,0 09-1,6 17 376 x 221 x 589
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ANALOG

ACT'VBXTM Eingang
Tragbarers Drahtvorschubgerat.
e Schlagfestes, flammhemmendes Gehduse bietet robuste Haltbarkeit unter rauen Bedingungen. Ausgang

e Eingelassene Platinen fir Feuchtigkeits- und Korrosionsschutz.

e Maxtrac® Antriebssystem - das hochbelastbare Antriebssystem aus
Aluminiumguss sorgt flr zuverlassigen Vorschub und Langlebigkeit.

e Die Tachometer-Rickmeldung gewadhrleistet eine genaue Drahtvorschubgeschwindigkeit. 5200

e Eines der leichtesten DV-Gerdte, die heute auf dem Markt erhaltlich sind.

e (eeignet fir Drahtspulen mit einem Durchmesser von bis zu 203 mm.

e Die CrossLinc-Technologie: Outputsteuerung dber die SchweiBleitungen.

e Kein Steuerkabel erforderlich!

e True Voltage Technology™ (TVT™) kompensiert automatisch
Spannungsabfalle durch lange Schweilkabel.

LIEFERUMFANG
- Twist-Mate (Dinse) Steckverbinder
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. Drahtvorschub- Drahtdurchmesser [mm) :

. " Eingangs- T Gewicht | Abmessungen

Produkt Art.-Nr. | Antriebsrollen | Kiihlung | Strom@ED eschwindigkeit
s @ spannung | £ [m/minf Massivdraht | Fiilldraht | Aluminium | (ke HxBXT (mm]

Activ8X CE | K3519-2 2R Luft 330A/60% | 15-110 VDC 1,3-177 0,6-1,6 0,8-2,0 09-1,6 12,2 298 x193 x 503
FLEX FEED®74 HT Eingang
Leistungsstark.
e Drahtvorschubgerdt mit hohem Drehmoment Ausgang

fir industrielle Anwendungen.

e QOptionaler Fugenhobelbolzen mit Schaltschiitzen
(elektrische Isolierung).

e 2-Takt/4-Takt Schaltermodus erhéht den
Bedienerkomfort bei langeren Schweifnahten.

e Die Zufiihrung kann auf der rechten oder linken Seite des
SchweiRantriebsgehduses angeordnet werden, um eine
einfache Integration an jedem Arbeitsplatz zu erméglichen.

Bis zu
27kg

LIEFERUMFANG

- Digitale Benutzerschnittstelle

+ 3m Steuerkabel

« Brenneradapter, Standard Kit Nr. 4

« Spulenhalter fiir hohe Beanspruchung
- Hebebse

« Fugenhobel-Kit

. _ | Drahtvorschub- Drahtdurchmesser (mm) :
Eingangs geschwindigkeit Gewicht | Abmessungen

spannung {m/min] | Massivdraht | Filldraht | Aluminium | (ke] | HxBxT (mm)

Produkt Art.-Nr. | Antriebsrollen | Kiihlung | Strom@ED

Flex Feed 74HT, einfache
U/l, Spulenhalter hohe | K3883-11
Beanspruchung

Flex Feed 74HT, einfache
U/l, Spulenhalter hohe | K3883-12
Beanspruchung

Flex Feed 74HT, einfache
U/I, Fugenhobel-Kit

24,9
338 X394 x

4R Luft | 600A@60% | 24-42V AC 1,3-19 0,6-2,4 0,8-3,2 09-24 599 f)

K3883-14 28,5

m Nur Drahtvorschub
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FLEX FEED® 84

Drahtvorschub fiir anspruchsvolle industrielle Anwendungen und hohe Produktivitat.

e Vier Speicherplatze mit Begrenzungen und Verriegelungen fir die Verfahrensteuerung.
o AuBerst gleichméRige Vorschubleistung auch iiber lange
Strecken und bei Drahten mit groBem Durchmesser.
e QOptional: elektrische Trennung des nicht aktiven Antriebs
und SchweiBbrenners flr zusatzliche Sicherheit.
e Erweitertes MaxTrac® Antriebssystem aus Aluminiumguss mit patentiertem
Rollenwechsel chne Werkzeug und geteilter Drahtfiihrung.
e Flexible Konfiguration fir alle Anwendungen [einfach,
doppelt, auf der Anlage, auf Tragern).

LIEFERUMFANG

« Benutzerschnittstelle

« Spulenhalter fiir hohe Beanspruchung

- Standard-SchweiRbrenneradapter Kit Nr. 2 - Nr. 4
« Steuerkabel K1797-10

« Einlassbuchse K1551-2

5-JAHRE
GARANTIE

ANALOG

Eingang
42
VAC
~
Ausgang

Biszu
27kg

. _ | Drahtvorschub- Drahtdurchmesser (mm) :
Produkt Art.-Nr. | Antriebsrollen | Kiihlung | Strom@ED Eingangs geschwindigkeit . N . Ge[‘I'(V"]:ht Ill\lbnéessTu[ngeri
spannung (m/min) Massivdraht | Fiilldraht | Aluminium g xBx T{mm
Flex Feed 84 Keine K5000-1 163
uil.
Flex Feed 84 mit U/I,
Spulenhalter hohe | K5000-2 4R 254 419;;3;;“ X
Beanspruchung Luft | 600A@60% | 24-42V AC 13-203 0,6-2,4 0832 | 09-24
Flex Feed 84 (keine }
U/l) One-Pack K5000-T1 28]
Flex Feed 84 Dual | K5002-2 4RO 45g | A1IX572X
777
m Nur Drahtvorschub
) Zwei Drahtvorschubsysteme
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Produkt Art.-Nr. a R e8 2 & & £ & x& & &3
Linc Feed 22M K14064-1 Option . . . L]
Linc Feed 24M K14065-1W . . . . L] .
Linc Feed 24M Pro K14066-1W . . L] L] . (] .
Linc Feed 33 K14030-1W . . L] L] .
Linc Feed 335 K14051-1 . . . . . .
Flex Feed® 74HT K3883-x . . L] . .
Flex Feed® 84 Single K5000-x . . L] . (] . o (o o (o
Flex Feed® 84 Dual K5002-x L] . L] (] . (] o (o o (o
LN-25 Pro K2613-5 (] . (] Option Option
LN-25 Pro Dual K2614-8 L] L] (] Option Option
LN-25X K4267-4 L] L] L] L] L] o .
Activgx™ K3519-2 . . . ° o . Option
www.lincolnelectric.com/de-de 47
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ZUBEHOR

2 _
i
[ =] ) <
2 Nene PESSzizs
TETETETTTTLELLLTEE L L 22 R ¢
Produkt Art.-Nr. S5555558&888c22 888282353553 %
FAHRWAGEN
Fahrwagen flr hohe Beanspruchung (4 Rader) K14032-1 . oo |0
Fahrwagen HD [4x Stromzufuhr) K14127-1 oo
Fahrwagen HD (LF52D/56D und PF22/26) K14350-1 o o 0|0
Montagekit fiir einen Drahtvorschub (IxPF4x) K14161-1 oo
Montagekit fiir zwei Drahtvorschiibe 2xPF4x) K14161-2 oo
o = Montagekit Halterung K4068-1 e o0 0|0
= 2 Fahrwagen, vier Rader K163-1 e(ejeo o0
o w
Wz
g; ROLLEN
So
2 ; Vorschubrollen Satz (1 Stck. / Durchmesser 37 mm) * KP14016-xx o) e e(f)|e[) o707
E% Vorschubrollen Satz 2 Stck. / Durchmesser 37 mm) * KP14017-xx ° LN oo
E = Vorschubrollen Satz 2 Stck. / Durchmesser 37 mm) * KP10344-xx .
53 Vorschubrollen Satz (4 Stck. / Durchmesser 37 mm) * KP14150-xx LR )
Vorschubrollen Satz fiir Massivdraht * KP1696-x . o (oo 0o
Vorschubrollen Satz fur Fulldraht * KP1697-x . o (e (o0 e
Vorschubrollen Satz fir Aluminiumdraht * KP1695-x . o (oo |0 e
Vorschubrollen Setz fiir Massivdraht und Fiilldraht * KP1505-x e o o0 e
Vorschubrollen Satz fiir Aluminiumdraht * KP1507-x e o |00 e
KABEL
Schlauchpaket, luftgekihlt * K10347-PG-xM o o 0 0 0 o)
Schlauchpaket, wassergekiihlt * K10347-PGW-xM | @ | e e | @ | @ o)
Schlauchpaket, luftgekihlt * K10349-PG-xM oo o o oo | o .
Schlauchpaket, wassergekihlt * K10349-PGW-xM o o 00 o o | o .
Schlauchpaket, luftgekihlt * K14198-PG-xM oo
Schlauchpaket, wassergekiihlt * K14199-PGW-xM LN
SchweiBkabelverlangerung 70mm? (5;10; 15; 30 m) T™M (M)-TM (F) K14166-x (x=1, 2, 3, 4) oo e e e e 0 o[ o3 e()e() e @
SchweiBkabelverlangerung 95mm? (5;10; 15; 30 m) TM (M)-TM (F) K14167-x (x=1, 2, 3, 4) oo o 0|0 0|0 0[] o3 e)es) e |0
SchweiRstromkabel 3 m - Kabelschuh beidseitig - 600A/60% K1842-10 o o o . o (o 0 (0o
SchweiRstromkabel 10,6 m - Kabelschuh beidseitig - 600A/60% K1842-35 e o o . o (o e ee[)
SchweiRstromkabel 18,3 m - Kabelschuh beidseitig - 600A/60% K1842-60 oo o L] o (o e e)e()
SchweiRstromkabel 33,5 m - Kabelschuh beidseitig - 600A/60% K1842-10 oo e . o |eo e oo
SchweiRstromkabel 76 m - Kabelschuh beidseitig - 350A/60% K1796-25 o o | o .
SchweiRstromkabel 15,2 m - Kabelschuh beidseitig - 350A/60% K1796-50 e o | o .
SchweiRstromkabel 23 m - Kabelschuh beidseitig - 350A/60% K1796-75 o o | o )
Schweistromkabel 30,5 m - Kabelschuh beidseitig - 350A/60% K1796-100 o o | o .
Analoges Steuerkabel - mannlich 5-polig zu weiblich 5-polig 2,4 m K1543-8 o 0|00 0|0 o o | o .
Analoges Steuerkabel - mannlich 5-polig zu weiblich 5-polig 49 m K1543-16 LRI ) o o | o .
Analoges Steuerkabel - mannlich 5-polig zu weiblich 5-polig 76 m K1543-25 e e o |0 0o o o o | o .
Analoges Steuerkabel - mannlich 5-polig zu weiblich 5-polig 15,2 m K1543-50 LRI NN o o | o .
Analoges Steuerkabel - mannlich 14-polig zu weiblich 14-polig 31 m K1797-10 oo |0 .
Analoges Steuerkabel - mannlich 14-polig zu weiblich 14-polig 76 m K1797-25 o o o .
Analoges Steuerkabel - mannlich 14-polig zu weiblich 14-polig 15,2 m K1797-50 o o |0 .
Analoges Steuerkabel - mannlich 14-polig zu weiblich 14-polig 30,4 m K1797-100 o o o °
* siehe Kapitel OPTIONEN {4 mit K14120-1 Kit
m mit K14095-1 Adapter 8P-14P (5 mit K2909-1 Adapter
2 mit K10376 (F) Adapter (6) mit K14125-1 Kit
3 mit K10377 (M) Adapter ) mit 2 Stck
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Produkt e EEEEE5:25553583885332223%
FERNSTEUERUNG & BENUTZERSCHNITTSTELLE
Fernbedienung 15 m (6-polig /1 PQT) K10095-1-15M o5 6 o(5)e[5)e(5)e(5)
Verlangerungskabel fur Fernbedienung (6-polig) 15 m K10398 . . o o 0|0
Fernbedienung fir LF33 K14034-1 LN
Fernbedienung MIG Joystick 7 m K14091-1 . . . o oo e
Fernbedienung RC-U7 Advanced K14203-1 o |0
Fernbedienung 6-polig 76 m K857 o5 o5 e (5)e(5)e(5)e () " E
Fernbedienung 6-polig 30,4 m K857-1 o5 o5 e[)e(5)e ()@ (5) ='<_t £
Fernbedienung 12-polig 76 m K857-2 . . e|leleo|e E;
Fernbedienung 12-polig 30,4 m K857-3 . . oo oo §§
Benutzerschnittstelle U2 K14121-1 o oo |e 5 ©
Benutzerschnittstelle U6 K14123-1 oo oo 2 g
Fernbedienung RC-42 K14126-1 . (12 EE
Fernbedienung RC-7 Advanced K14203-1 oo = i
x>
aN
OPTIONEN
A/V-Anzeige K14073-1 .
Adapter 8-polig/i4-polig K14095-1 (]
Anschluss (F) Kit, 6-polig K14120-1 .
Externes Bedienfeld (12-polig /7 m) K14124-1 o o0 |0
Hebedsen Kit K14128-1 oo
Arclink-T Flex K14131-1 LR o o 0|0
Adapter 5-polig (M) /12-polig (F) K14132-1 e o0 00 0 oo 0o
Arclink-T-Power K14135-1 o o o o o o 00
Gasdurchflussmesser-Kit K14175-1 o |
Schnellanschluss Drahtfass K14204-1 o | e
12-polig zu 6-polig Adapter K2909-1 [ . . o o o0
Fast-Mate EURO-Adapter (DV-Gerdte der Serie 10) K489-7 o o 0|0 |0 0o
Fast-Mate EURO-Adapter (DV-Gerdte der Serie 10) K489-9 o o o0 |0 0@
Fast-Mate EURO-Adapter (Magnum) K3349-1 o o |0 0|0
SchweiRbrenneradapter, Kit fiir Lincoln Electric Brenner K1500-1 e oo 0|00
SchweiRbrenner Adapter fir Tweco®-Brenner #2 - #4 K1500-2 e oo 0|0 e
SchweiRbrenner Adapter fiir Tweco®-Brenner #5 K1500-3 o o o0 |0 0o
SchweiRbrenneradapter, Kit fiir 0XO® -Brenner K1500-5 e oo 0|00
Ersatzkoffer-Kit - Polycarbonat K2596-2 R EEAERK)
Set Wasseranschluss K590-6 e oo |0 0|0 e
Vorstromen, Nachstrémen, Riickbrand-Timer-Kit K2330-2 o o o
Drahtrichtgerat K1733-1 o o o 0|0
Adapter WIG Euro KP10519-8 oo 0|0 oo 0|0
Spulenabdeckung 18 kg-Spulen K1634-4 o o 0|0 |0
Hebedse K3341-1 e o 0o 0|0
Standard-Drahtspulenhalter 20 kg Spulen max. K3342-1 o o000
Eingangsbuchse fiir Lincoln®-Schlauchpaket, 0,6-1,6 mm Draht K1546-1 EEEARRK)
Schutzgas-Durchflusssensor K3338-1 L]
Eingangskugellagerbuchse fir Lincoln®-Schlauchpaket K1551-2 o0
Adapter fiir Drahtspule 200 mm R-1019-125-1/08R . o o 0o |0 0 0|0 0 0 o oo 0|0
Adapter fiir Drahtspule 300 mm K10158-1 L] o 0|0 0o 0 0o 0 0 0 o oo 0|0
Adapter fir Drahtspule 300 mm K10158 . o o o 0 0 0|0 0 o o o 0o 0 |0
* siehe Kapitel OPTIONEN {4 mit K14120-1 Kit
m mit K14095-1 Adapter 8P-14P (5 mit K2909-1 Adapter
@ mit K10376 (F) Adapter {6) mit K14125-1 Kit
B mit K10377 (M) Adapter 7 mit 2 Stck
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£ g EEgEgEEEEE 855558822 z2 %
Produkt Art.-Nr. J 3 33 33d3daaoaaoaocoibiaiobcaaocaoacai3ld3I 3
Adapter M14/Dinse (F) K10376
Schweilkabel 3/5m mit Elektrodenhalter 200A (x=3, 5) E/H-200A-25-xM . o o |00
SchweiBkabel 3/5m mit Elektrodenhalter 300A (x=3, 5) E/H-300A-50-xM . o o 0 o
SchweiRkabel 3/5m mit Elektrodenhalter 400A (x=3, 5) E/H-400A-70-xM . oo oo
/] % -
e~ &% ) 3
Fernbedienung 12-polig  6-polig /12-polig-Adapter Fast-Mate Adapter Kit Fast-mate Adapter Set Wasseranschluss Adapter WIG Euro
(30,4 M) K2909-1 Ka89-7 K489-9 K590-6 KP10519-8
K857-3
H
Adapter fiir Drahtspule Adapter fiir Drahtspule Power Feed Fahrwagen Fernbedienung RC-7 Vorstromen, Elektrodenhalter
300 mm 300 mm K14127-1 Advanced Nachstromen, E/H-200A-25-xM
K10158 K10158-1 K14203-1 Riickbrand-Timer-Kit E/H-300A-50-xM
K2330-2 E/H-400A-70-xM
"29
,-'_ »
Brenneradapter fiir Brenneradapter fiir Brenneradapter fiir Brenneradapter fiir kit Ersatzkoffer-Kit -
Lincoln Electric Brenner ~ Tweco®-Brenner #2 - #4 Tweco®-Brenner #5 fiir Oxo®-Brenner Polycarbonat
K1500-1 K1500-2 K1500-3 K1500-5 K2596-2
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UBERSICHT

EINGANG AUSGANG PROZESS EIGENSCHAFTEN
El
2
WIG-SCHWEISSGERATE = 2 £
= = £ ¥ =
Z = £ = 2
s £ E B 2 2 &£ « 5 £ 2 5 ®B 5
MODELL 2 2 | E 3 = S S 5 5 _E 8 g 2 %
£ & ¢ & & 4 B BT 2T BE 8 2 & &
WIG DC (1-phasig)
Invertec® 175TP K14169-1 1 50/60 cc DC 5-175 . o . . . . . .
Invertec® 220TPX K12057-1 1 50/60 cc DC 5-220 ° ] . . . . . . .
WIG DC (3-phasig)
Invertec® 275TP K14243-1 3 50060 | CC DC  5-270 . o o . . . o TFT
Invertec® 300TPX K12060-1 3 50/60 cc DC 5-300 U ] ] . . . . .
Invertec® 400TPX K12043-1 3 50/60 cc DC 5-400 U ° ] . . . . .
WIG AC/DC (1-phasig)
Aspect® 200 | KkwBe1 | 1 s0/60 | CC AUDC 2200 | e e e e | e e e e e
WIG AC/DC (3-phasig)
Aspect® 300 | K051 | 3 50/60 | CC AC/DC 2300 | ¢ e e e | e . .« .

w
'_
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o
w
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w
=
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INVERTEC®175TP

Fiihrende Technologie beim WIG-GleichstromschweiBen. Benutzerfreundliche Schnittstelle.

e Robuste Konstruktion — lackierte Platinen.

e Verbesserte Generatortauglichkeit: £20% Schwankung der Eingangsspannung, PFC.
e Verwendbar mit sehr langem Primarkabel (bis zu 70 m bei einem Querschnitt von 2,5 mm?).

e (ute Ergebnisse im WIG HF- und TIG Lift-Modus.

e Hot-Start und Antistick-Funktion.
e Tragbar — leicht: nur 10,2 ke.

e Geringerer Larmpegel — ,intelligenter” Lifter.

e Energiesparend - geringer Stromverbrauch.

e Einfaches Bedienfeld — volle
Kontrolle, einfache Einrichtung.

e 2 Jahre uneingeschrankte Garantie
auf Teile und Verarbeitung.

e (Optionale Fernbedienung.

LIEFERUMFANG

- Eingangskabel mit Schuko-Stecker
« Gasanschlusskit

WIG DC/ EINPHASEN-INVERTER-SCHWEISSGERATE

Verfahren

E-Hand, TIG Lift, WIG HF,

WIG Puls

Anwendungen

- Leichtindustrie

- Motorsport

- Wartung und Reparatur

- Prozess- und
Lebensmittelindustrie

- Kundendienst

Eingang

PHASE Hz

Ausgang

GENERATOR-
TAUGLICH

N Netzspannung | Strombereich Sicherung (A) & Abmessungen | Gewicht Schutzart/

Produkt Art.-Nr. (50-60 Hz) Strom@ED [trage) Kithlung HxBxT(mm) (ke) Isolierstoffklasse
) 230V 1-Ph. ) 75A@25% =
Invertec® 175TP K14169-1 -+ 20% 5-175 B0A@I00% 16 Luft 330 X 210 X 480 10,2 IP23/H <
I
wv
w
w
® :
INVERTEC® 220TPX z
Hochentwickelte Inverter-Technologie fiir erstklassige WIG-Ergebnisse, sehr gutes §

HF-Ziindverhalten, stabiler, fokussierter Lichtbogen, der sich schnell aufbaut. Verfahren

e Hervorragende Lichtbogenleistung — sehr gutes HF-Zlindverhalten, stabiler,
fokussierter und sich schnell aufbauender Lichtbogen (mit und ohne Puls)

Tragbar — klein und leicht.

Optionale Fernbedienung.
Auf-/Ab-Funktion.

Vorteile der PFC (Power Factor Correction): 30%

mehr Ausgangsstrom bei gleichem Eingangsstrom,
geeignet flr 115-230V (+15%-10%) einphasig,
geringer Stromverbrauch, energiesparend, geringe
Oberwelligkeit und Reduzierung des Gesamt-C0,-
AusstolRes wahrend des Schweilprozesses 220TPX).

LIEFERUMFANG

+ Netzleitung 2 m)
« Gasanschlusskit

Einfaches Bedienfeld — volle Kontrolle, einfache Einrichtung.
Energieeffizient — PFC-Regelkreis, hohe Effizienz, Energiesparmodus (Green Mode).

PFC, 16 A Sicherung, 100-m-Eingangskabel, generatortauglich.
Robustes Design - vergossene PCBs, True HD-Design.
3 Jahre Garantie — auf Arbeit und Verarbeitung.

E-Hand, TIG Lift, WIG HF,

WIG Puls

Anwendungen

- Leichtindustrie

- Motorsport

- Wartung und Reparatur

- Prozess- und
Lebensmittelindustrie

- Kundendienst

- Chemische Industrie

Eingang

PHASE Hz

Ausgang

GENERATOR-
TAUGLICH

N Netzspannung | Strombereich Sicherung (A) .. Abmessungen | Gewicht Schutzart/
Roduke BEATE (50-60 Hz) Stom@ED [trage) Kiihlung |\ By T [mm) (ke) Isolierstoffklasse
o : 115/230V 1-Ph. i 220A/18,8V/25%
Invertec® 220TPX | K12057-1 5% 5-220 150A/16V/100% 16 Luft 328 x 212 x 465 13 IP23/H
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WIG DC / DREIPHASEN-INVERTER-SCHWEISSGERATE

INVERTEC® 275TP

Ausgezeichnete Lichtbogeneigenschaften fiir viele verschiedene Anwendungen.
Leistungsstark, robust, zuverldssig, ausgezeichnete Lichtbogeneigenschaften,
vielseitig einsetzbar.

e 400V +15%, 50/60Hz, dreiphasig, generatortauglich.

e Leicht —16kg.

 270A@40% / 230A@60% / 200A@100%.

e |eerlaufleistung 19W und Wirkungsgrad > 85 %.

e WIG manuell und mit Synergie - Puls.

e E-Hand manuell und Synergic Puls.

e Intelligente Ventilation FA.N.(Fan-As-Needed = Lifter nach Bedarf).

e Kundenbetreuung.

e USB-Stick (Datenerfassung und Software-Update).

e VRD Funktion (standardmaRig): mehr Sicherheit beim SchweiRen
unter erhohter elektrischer Gefahrdung.

e Zelluloseféhigkeit (6010).

e Wasserkihlung und Fahrwagen verfugbar.

e Industrielle Qualitat: IP23.

® 3 Jahre Garantie — auf Teile und Verarbeitung.

LIEFERUMFANG
+ Netzkabel 3 m, (kein Steckverbinder). « USB-Stick mit Benutzerhandbuch
+ Gasschlauch2m + Schnellstart-Anleitung

« Massekabel mit Klemme 3m
« Metallklammern zur
Befestigung des Schlauchs

Verfahren

E-Hand, TIG Lift, WIG HF,
WIG Puls

Anwendungen

- Fertigung allgemein

- Schwerer Maschinenbau
- Stahlbau

- Transport

- Chemische Industrie

- Wartung und Reparatur
- Schiffbau

- Offshore

- Pipeline

Eingang

50,
PHASE Hz

Ausgang

GENERATOR-
TAUGLICH

) Netzspannung | Strombereich Strom@ED Sicherung (A) | Abmessungen | Gewicht
Produkt | Art.-Nr. (50-60 Hz) ) WIG E-Hand (trige] Kiihlung HxBxT [mm] (ke) Schutzart
. ] 270A@40% 250A@35%
Invertec® | kuaz1 400145/; Ph. 5-270 20A@60% | 230A@60% 1 V\|/_ausf§é .| 360x230x408 | 16 P23
5% 200A@100% | 180A@100%
INVERTEC®300TPX &400TPX
Verfahren

Professionelle Inverter-Technologie fiir raue Umgebungen, hervorragende Ergebnisse
beim WIG GleichstromschweiRen.

e Benutzerfreundliches Bedienfeld mit allen Funktionen und grafischen und digitalen
Anzeigen zur einfachen Einrichtung aller Schweillparameter

e Robuste Konstruktion: Schutzklasse IP23S, vergossene Platinen und ein optimaler
Luftstrom reduzieren Verunreinigungen, um die Lebensdauer der Gerdte in hdrtesten
Umweltbedingungen zu verldngern

e HF- und TIG Lift Zinden - fur alle Anforderungen

e Perfekter WIG HF-Start mit voreinstellbarem Start-Modus.

e Umfassende Einstellmdglichkeiten der WIG-Parameter: WIG-Puls mit variabler Frequenz
ermdglicht eine Regelung und somit Anpassung des Lichtbogenfokus an die Anwendung,
10 Speicherplatze fir individuelle SchweiBeinstellungen, WIG-Punktschweilen

e Wasserklhlung und Fahrwagen verfugbar.

e 3 Jahre Garantie — auf Teile und Verarbeitung.

e (Optionale Fernbedienung.

e Auf-/Ab-Funktion

e Zellulosefahigkeit.

LIEFERUMFANG

« Netzleitung 2 m)
« Gasanschlusskit

E-Hand, TIG Lift, WIG HF,
TIG Pulse

Anwendungen

- Schwerer Maschinenbau

- Anlagenbau

- Wartung und Reparatur

- Rohrwerke

- Prozess- und
Lebensmittelindustrie

- Metallbau

- Luft- und
Raumfahrtindustrie

- Nuklearindustrie

- Chemische Industrie

Eingang

PHASE Hz

Ausgang

e
TAUGLICH

N Netzspannung | Strombereich Sicherung (A) n Abmessungen Gewicht Schutzart/
Produkt Art.-Nr. (50-60 Hz) Strom@ED [trége) Kithlung HxBxT (mm) (ke) Isolierstoffklasse
Invertec® 300A/22V/40%
300TPX K12060-1 400V /3-Ph. 5-300 220A/18.8V/100% 20 Luft/ 349 x 247 x 502 22] by
Invertec® £15% 400A/26V/35% Wasser
400TPX K12043-1 5-400 300A/22V/100% 30 455 x 301 x 632 37

54
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ASPECT® 200

Fiihrende Technologie beim WIG-AC/DC-Schweilfen mit einer benutzerfreundlichen

Schnittstelle und einem innovativen Fernsteuerungssystem im Brenner.

WIG AC/DC / EINPHASEN-INVERTER-SCHWEISSGERATE

e Hervorragende Lichtbogenleistung - Hervorragende HF-Zindung,
stabiler und schneller Lichtbogen, Mindeststrom 2A.

e Erweiterte WIG-AC- und DC-Funktionen - vier Stromkurvenarten, Puls, einstellbare Balance
und Offset, innovatives und einfaches Bedienfeld, automatische AC-Einstellung.

e (eneratortauglich, ideal fiir Anwendungen auf der Baustelle

e Helle Digitalanzeige - einfache Einstelltasten, 9 Speichersteckplatze,
neue Steuerung des WIG-Brenners.

e Energieeffizienter 1-phasiger Buck-Boost-

Wandler zur Energieeinsparung.

e Robustes Design - vergossene PCBs, True

HD-Design (besonderer Schutz fiir den
Einsatz unter rauen Bedingungen).

e Beste Aluminiumschweilleistung.

e Auf-/Ab-Funktion.

e Wasserklhlung und Fahrwagen verfligbar.

e Zellulosefdhigkeit.

LIEFERUMFANG

« Netzleitung 3 m)

« Gasanschlusskit

Verfahren

E-Hand DC, E-Hand AC,
WIG DC, WIG AC, TIG Lift,
WIG HF, WIG Puls

Anwendungen

- Industrielle
Anwendungen

- Anlagenbau

- Wartung und Reparatur

- Rohrwerke

- Prozess- und
Lebensmittelindustrie

- Metallbau

- Luft- und
Raumfahrtindustrie

- Chemische Industrie

- Aluminium-Lésungen

Eingang

50,
PHASE Hz

Ausgang
A\ ===
@] DC
TAUGLICH

: Netzspannung Strombereich Sicherung (A) Gewicht Abmessungen
Produkt Art.-Nr. (50-60 Hz) @ Strom@ED (trige) (ke) Hx BxT (mm) Schutzart "
o [=
Aspect® 200 K14189-1 115/23?;/0;017%' 2-200 é%oAA@@%%;Z 16A 23 419 X 246 x 506 P23 =§
i =
@
WIG AC/DC / DREIPHASEN-INVERTER-SCHWEISSGERATE %
I
o
ASPECT®300 =

Fiir iiberlegene WIG-Leistung.

numerischen Anzeigen, einfaches Einstellen aller Parameter.
e Energieeffizienter 3-phasiger Buck-Boost-

Wandler zur Energieeinsparung.

e Robustes Design - vergossene PCBs, True HD-Design
(besonderer Schutz flir den Einsatz unter rauen Bedingungen).
e Beste Aluminiumschweilleistung.

e \Wasserkiihlung und Fahrwagen verfligbar.

e Zellulosefahigkeit.

LIEFERUMFANG

+ Netzleitung B m)
« Gasanschlusskit

Fortschrittliche Stromkurventechnologie fiir beste Aluminiumschweilleistung.
Hervorragende Schweilleigenschaften bei WIG AC-, WIG DC- und E-Hand-Prozessen.
Anpassbare Reinigung und Einbrand fir perfektes AluminiumschweiRRen.

Variable AC-Frequenz (40-400 Hz) fir die Steuerung von Verfahrgeschwindigkeit und Einbrand.
Benutzerfreundliches Bedienfeld mit allen Funktionen und grafischen und

Verfahren

E-Hand DC, E-Hand AC,
WIG DC, WIG AC, WIG Lift,
WIG HF, WIG Puls

Anwendungen

- Schwerer Maschinenbau

- Anlagenbau

- Wartung und Reparatur

- Rohrwerke

- Prozess- und
Lebensmittelindustrie

- Metallbau

- Luft- und
Raumfahrtindustrie

- Chemische Industrie

- Nuklearindustrie

- Aluminium-Lésungen

Eingang

PHASE Hz

Ausgang
A ===
@ DC
TAUGLICH

) Netzspannung Strombereich Sicherung (A) Gewicht Abmessungen Schutzart/
Broduke hELTE (50-60 Hz) Strom@ED [trége) (kg) HxBxT (mm) Isolierstoffklasse
® i i i 300A/22V/35%
Aspect® 300 K12058-1 230/400V / 3-Ph. 2-300 200A/18V/100% 32/20 43 455 x 301 x 632 IP23/H
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WIG-BRENNER
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WIG-PREMIUM-SCHWEISSBRENNER (LUFTGEKUHLT)
5m 8m
PROTIG IlIS 10 RL W000382715-2 W000382716-2 | @ | | ®
PROTIG I1IS 20 RL W000382717-2 W000382718-2 | e | e | ® .
PROTIG 1115 30 RL W000382719-2 W000382720-2 | e | ® | ® .
PROTIG I1IS 40 RL W000382721-2 W000382722-2 .
PROTIG NGS 10 EB W000278394-2 W000278395-2 | e | e | @
PROTIG NGS 20 EB W000278396-2 W000278397-2 | @ | | ® .
PROTIG NGS 30 EB W000278398-2 W000278399-2 | @ | e | e | e | e e | e
PROTIG NGS 40 EB W000278400-2 W000278401-2 L) . .
WIG-PREMIUM-SCHWEISSBRENNER (WASSERGEKUHLT)
5m 8m
PROTIG IlIS 10W RL W000382723-2 W000382724-2 . .
PROTIG IIIS 35W RL W000382725-2 W000382726-2 oo .
PROTIG I1IS 40W RL W000382727-2 -
PROTIG NGS 10W EB W000278402-2 W000278403-2 . .
PROTIG NGS 35W EB W000278404-2 W000278405-2 oo .
PROTIG NGS 40W EB W000278406-2 W000278407-2
WIG-SCHWEISSBRENNER (LUFTGEKUHLT)
4m 8m
WTT217RL W000278884 W000278917 oo
WTT217EB W000278882 W000278919 oo
WTT226 RL W000278890 W000278913 oo e e e e e
WTT226 EB W000278887 W000278915 oo oo
WIG-SCHWEISSBRENNER (WASSERGEKUHLT)
am 8m
WTT218WRL W000278898 W000278899 oo .
WTT218W EB W000278896 W000278901 oo .
WTT220W RL W000278894 W000278905 oo eje e
WTT220W EB W000278892 W000278909 oo oo
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Wolframelektroden
(mm) Iiinn%]e Art.-Nr. (mml Iiinn%f Art.-Nr. (mml L[inn%f Art.-Nr. (mml Iiinrﬁf Art.-Nr.
1,6 175 W000335167 1,6 150 W000010010 1,0 150 \W000010373 1,6 150 \W000010023
24 175 \W000335169 1,6 175 \W000010375 1,6 150 W000010016 1,6 175 W000335153
3,2 175 W000335171 2,0 150 W0000100T1 1,6 175 \W000010385 2,0 150 W000010024
24 150 \W000010012 2,0 150 \W000010017 24 150 \W000010025
24 175 \W000010377 2,0 175 \W000010386 24 175 \W000335154
3,2 150 \W000010014 24 150 W000010018 3,2 150 W000335150
Linge ArtNr 3,2 175 \W000010378 24 175 W000010387 3,2 175 W000335157
(mm) [mm]) o 4,0 150 \W000010015 3,2 150 \W000010020 4,0 150 \W000010028
1,6 150 W000402663 3,2 175 \W000010388
2,0 150 W000402664 4,0 150 W000010021
24 150 W000402665
3,2 150 W000402667
Weitere Informationen Seite 102
F F &
Produkt Art.-Nr. £ = £ £ £ < 2
Freezcool — Kiihlfliissigkeit fur Brenner (9,6 1) W000010167 . ) . ) .
Cool Arc® 21 K14103-1 L]
Cool Arc® 24 K14190-1 L]
Cool Arc® 27 K14334-1 4
Cool Arc® 46 K14105-1 . .
Kit 35C50 W000011139 ° L] ° L] . o
Kit 50C50 W000260681 . L] .
Kit 50C50+ W000260682 o
Elektrodenhalter — 500A — 50 mm?2 - 5m E/H-300A-50-5M . . . .
Massekabel 200A —35 mm? —5m GRD-200A-35-5M . ° °
Massekabel 300A — 50 mm? -5 m GRD-300A-50-5M . . .
Massekabel 300A — 50 mm? —10 m GRD-300A-50-10M . . (]
Massekabel 400A — 70 mm? —5m GRD-400A-70-5M .
Massekabel 400A — 70 mm?2 —10 m GRD-400A-70-10M (]
FuBpedal Amptrol™ K870 . . . . . ° .
Fernbedienung -15m K14147-1 (] . . L] . .
Verléngerung fir Handfernbedienung - 15 m K14148-1 L] . . . . .
Fahrwagen mit 2 Radern W0200002 (] L]
Fahrwagen mit 4 Radern ST/TPX K14114-1 .
Werkzeugkasten fiir Fahrwagen ST/TPX K1415-1 .
Fahrwagen TPX K14129-1 L] L]
Fahrwagen 24 K14191-1 L] (]
Universalfahrwagen W000375730 L] (]
Vorsatzscheibe 275 K14383-1 .
Fahrwagen 24 Metallschnittstelle K14384-1 .
Fernbedienung K10095-1-15M .
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ZUBEHOR

w

Cool arc®21
K14103-1

1

Fahrwagen mit 2 Rédern

W0200002

0

0

Kabelkits
W000011138
W000260683
W000011139
W000260681
W000260682

Cool arc®24
K14190-1

Fahrwagen 24
K14191-1

Massekabel
GRD-200A-35-5M
GRD-300A-50-5M
GRD-300A-50-10M
GRD-400A-70-5M
GRD-400A-70-10M

W o

Cool arc®27
K14334-1

Universalfahrwagen
W000375730

‘D

Fusspedal Amptrol™
K870

Cool arc®46
K14105-1

Fahrwagen mit 4 Radern

ST/TPX
K14114-1

D

Fernregler
K10095-1-15M

Freezcool
\W000010167

Fahrwagen TPX
K14129-1

Bedienfeldabdeckung

K14383-1

Adapter fiir Strom-
quellenmontage
K14384-1
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UBERSICHT

EINGANG AUSGANG PROZESS EIGENSCHAFTEN
= =)
= 2
i= ~ _—
. 'z 3 = =
E-HAND SCHWEISSGERATE _ - £ = £ ¥
£ 3 - g £
N @ = g 2 & 8 T
s g £ B 2 e & 5 g < > S =
o El = = £ = ] A = s L ] ©
MODELL © g c s e T ) w = an & (] g =
& i < e A= LA F O F &8 2| &8 a2 &
Konventionell
LINC 405-SA K14002-1 3 50/60 cC DC 15-400 (] . . (] (] 3
LINC 635-SA K14038-1 3 50/60 cC DC 15-670 (] . . (] (] 3
HOT ROD 5005 K14089-1 50/60 cc DC 50-625 (] (] (] (] (] 3
Inverter-Anlagen
Invertec® 1505 K12034-1 . 50/60 cC DC 10-140 (] . 2
Invertec® 150S Pack K12034-1-P 50/60 cC DC 10-140 ] . 2
Invertec® 170S K12035-1 ] 50/60 cC DC 10-160 o . o 2
Invertec® 170S Pack K12035-1-P 50/60 cC DC 10-160 L] . (] 2
Invertec® 1615 K14293-1 1 50/60 cC DC 5-160 (] . . (] (] 2
Invertec® 1655 K14171-1 1 50/60 cc DC 5-160 o . 2
Invertec® 1655X K14170-1 1 50/60 cC DC 10-160 . . . 3
Invertec® 2755 K14242-1 3 50/60 cC DC 5-270 (] . (] (] 3
Invertec® 400SX K12042-1 3 50/60 cc DC 5-400 (] . (] (] 3

60
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KONVENTIONELL

LINC® 405'SA Verfahren
Die bewihrten robusten Arbeitstiere. Elf';'?rrl‘g FUzEilneaEl
e Robuster Schweilgleichrichter mit ausgezeichneten Lichtbogeneigenschaften. Anwendungen
e Geeignet fiir das Arbeiten mit rutilen, basischen und Zellulose-Elektroden. - Pipeline
e Fugenhobeln. - Schwerer Maschinenbau
e Leicht verstandliche grafische Bedienfelder. - Anlagenbau
e Einfacher Transport mit Rddern, Zugstange und zwei Hebedsen. - Druckbehalter
. ) - Atomkraftwerke
e Hot Start fiir hervorragendes Ziinden. . Schiffbau
e Arc Force verhindert das Festkleben der Elektrode im SchweiRbad. - AuftragschweiRen
e Digitale Anzeige der SchweilRstromstarke. - Prozesstechnik
e Fan as needed (FA.N.™) — eingebauter Liifter mit Anpassung an die - Fugenhobeln

Anlagenleistung: weniger Staub/Rauch bei weniger Energieverbrauch.

* TIG Lift DC. Eingang
e Zellulosefahigkeit.
Ausgang

LIEFERUMFANG
« Netzleitung (2 m)

GENERATOR-
TAUGLICH

B Netzspannung Strom- Sicherung Gewicht Abmessungen Schutzart/
Produkt Art.-Nr. [50-60 Hz) Strom@ED bereich (A) (A) (trige) (k) HxBxT(mm) | Isolierstoffklasse
LINC® 405-SA [mit Display) | K14002-1 | 230/400V/3-Ph. QOO%A//ZZ%Vg%%°$O 15-400 63/40 126 | 640x580x700 IP23/H
LINC® 635-SA
Die bewdhrten robusten Arbeitstiere. Verfahren
. S . . . . E-Hand, Fugenhobeln,

e Robuster Schweilgleichrichter mit ausgezeichneten Lichtbogeneigenschaften. Lift TIG 2 =

. . . . . . _ <T
e Geeignet fur das Arbeiten mit rutilen, basischen und Zellulose-Elektroden. Anwendungen o
e Fugenhobeln. - Pipeline =
e Leicht verstandliche grafische Bedienfelder. » Gy MEsdhiner ey =
e Einfacher Transport mit Radern, Zugstange und zwei Hebedsen. - Anlagenbau E
e Hot Start fur hervorragendes Zinden. - Druckbehélter I
e Arc Force verhindert das Festkleben der Elektrode im SchweiBbad. : Ato.rpfkraftwerke %
e Digitale Anzeige der SchweiBstromstarke. /SAEJ?::rab;suchweiBen ES
* Fan as needed (FAN.™) — eingebauter Lifter mit Anpassung an die . Proressedimil

Anlagenleistung: weniger Staub/Rauch bei weniger Energieverbrauch. - Fugenhobeln
e TIG Lift DC.
e Zellulosefdhigkeit. Eingang
LIEFERUMFANG
Ausgang

« Netzleitung (2 m)

GENERATOR-
TAUGLICH

i} Netzspannung Strombereich | Sicherung | Gewicht | Abmessungen Schutzart/
Produke B L (50-60 Hz) Strom@ED () (A) [trage) (kg) HxBxT(mm) | Isolierstoffklasse
LINC® 635-SA [mit Display) | Ki4038-1 | 230/400V/3-Ph. 4%78/@/346‘0/@%%5;@0 15-670 100/ 63 150 | 670 X580 x 700 P23/ H
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KONVENTIONELL

HOT ROD 5005 Verfahren

Das robuste, leistungsfihige Profi-SchweiRgerit E-Hand, Fugenhobeln, TIG

Scratch
e Ausgezeichnete Lichtbogeneigenschaften fiir eine Vielzahl an Elektrodentypen. Anwendungen
* Maximaler Schweilstrom von 625A erméglicht das SchweiBen mit - Pipeline
Elektrodendurchmessern bis zu 6,3 mm und das Fugenhobeln mit 8mm Elektroden. - Schwerer Maschinenbau
e Hohe Betriebstemperatur bis zu 55°C (wiistentauglich) - Anlagenbau
e Stapelbare Kastenausfiihrung mit integriertem Haken. Einfache Lagerung und Handhabung. - Druckbehalter
. . . w s - Atomkraftwerke
e Getauchte Transformatorbaugruppe und vollstandig vergossene Platinen fiir zusatzlichen . Schiffbau

Korrosions- und Feuchtigkeitsschutz.

e Eingangsspannungskompensation
fur konstanten Ausgang.

e Uberhitzungsschutz.

e (eeignet flr das Arbeiten mit rutilen,
basischen und Zellulose-Elektroden.

- AuftragschweilRen

- Industrielle
Anwendungen mit
hoher Beanspruchung

- Fugenhaobeln

HOT ROoD BOOg [ : Eingang

e Zellulosefdhigkeit.
~ 60
PHASE Hz

LIEFERUMFANG Ausgang

« Netzleitung (5 m)

GENERATOR-|
TAUGLICH

: Netzspannung Strombereich | Sicherung | Gewicht | Abmessungen Schutzart/
Produkt b bl (50-60Hz) Strom@ED () (A) [trage) (kg) HxBxT(mm) | Isolierstoffklasse
i . 600A / 44V@35% i
HOT ROD 5005 K14089-1 380/415V / 3-Ph. 375A / 35V@100% 50-625 63 203 795 X 566 X 813 IP23/H

UBERSICHT PRODUKTANWENDUNGEN

Dicke
(mm)

HOTROD500S/LINC635

78,0

76,0-6,3

400SX/LINC405

12 und mehr

170S/160SX /1655 /SX/161S

8 und mehr

E-HAND SCHWEISSGERATE

6 und mehr =
3 und mehr
Edelstahl
SR 25 B stahl

I Hohe Ausbringung
[l Fugenhobel

24 -&E
1525 el
I | I | I I I

Ol 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 Strom

1705/1605X /1655 /SX /1615 J

400SX/LINC405

2755 |




INVERTEC® 1505

Klein, leistungsfdhig, robust

e Robuste Ausfiihrung — Gummikantenschutz, Metallgehduse

und Drucktaster fur raue Arbeitsbedingungen.

e Erstklassiger-Lichtbogen — Moderne Lincoln-Technologie

und Know-how flir konstant optimale Leistung.

e Power Surplus — zusatzliche Leistung fur beste Lichtbogensteuerung.
e Soft und Crisp Modus — Wahlbare Lichtbogenmodi fiir verschiedene Elektrodentypen.

e Automatische Arc Force Regelung - konstant stabiler

Lichtbogen und weniger Spritzer

e Eingebauter "Hot Start" fiir stabilen

Lichtbogen und wenig Spritzer.

e Lange Kabel: Primdrstromverlangerungskabel

bis zu 60 m.

e TIG Lift - ausgezeichnetes Ziinden

ohne Wolframkontamination.

LIEFERUMFANG (K12034-1)
« Netzleitung (2 m)

LIEFERUMFANG (K12034-1-P)

« Zubehérkoffer mit Kabel
« SchweiRerschutzschild

INVERTER-ANLAGEN

Verfahren

E-Hand, TIG Lift

Anwendungen

- kleine Wartungsarbeiten

- Leichtbau

- Leichtmetallbau

- Reparatur vor Ort

- SchweiRarbeiten
im Freien und in
der Werkstatt

- Heimwerker

Eingang

50,
PHASE Hz

Ausgang

GENERATOR-|
TAUGLICH

- Drahtbirste
) Netzspannung Strombereich | Sicherung Gewicht Abmessungen Schutzart/
Produkt Bk L (50-60 Hz) Strom@ED [A) [trage) (kg) HxBxT(mm) | Isolierstoffklasse
Invertec® 1505 K12034-1
140A / 25,6V@25%
Invertec® 1505 Pack 230V/1-Ph. % 10-140 17 6.7 244 X148 X 365 IP23/F
schweiRbereit K120341-P BOA/25,6V(@100%
|NVERTEC® 1705 Verfahren
Klein, leistungsfihig, robust E-Hand, TIG Lift
) ) B Anwendungen

e Robuste Ausfuhrupg - Gummllkante.nschutz, Metallgehduse . Kieine Wartungsarbeiten "

und Drucktaster fur raue Arbeitsbedingungen. . Leichtbau :E
e Erstklassiger-Lichtbogen — Moderne Lincoln-Technologie und - Leichtmetallbau w

Know-how flr konstant optimale Leistung. -~ Reparatur vor Ort Z
e Power Surplus — zusétzliche Leistung fir beste Lichtbogensteuerung. : .Sch;/ve.lﬁarbeétgn S
e Soft und Crisp Modus — Wahlbare Lichtbogenmodi fiir verschiedene Elektrodentypen. ldrgr \;Séerﬂ;égttm -

. . wv

e Automatische Arc Force Regelung - konstant stabiler a

Lichtbogen und weniger Spritzer Eingang <
e Eingebauter "Hot Start" fiir stabilen Lichtbogen und wenig Spritzer. 1) (50 E
e Lange Kabel: Primdrstromverlangerungskabel bis zu 60 m. pusse) (_Hz
e TIG Lift - ausgezeichnetes Ziinden Ausgang

ohne Wolframkontamination.

LIEFERUMFANG (K12035-1)
+ Netzleitung (2 m)

LIEFERUMFANG (K12034-1-P)

« Zubehérkoffer mit Kabel
« Schweilerschutzschild
« Schlackehammer

« Drahtbirste

GENERATOR-|
TAUGLICH

: Netzspannung Strombereich | Sicherung (A) Gewicht Abmessungen Schutzart/
L Bt (50-60 Hz) Strom@ED (A) [trége) (kg) HxBxT(mm) | Isolierstoffklasse
Invertec®170S K12035-1
160A / 26,4V(@20%
Invertec® 1705 Pack 230V /1-Ph. B0A / 24.0V(@ 100% 10-160 23 7 244 X148 X 365 IP23/F
schweiBbereit K12035-1-P Ov@100%
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INVERTER-ANLAGEN

|NVERTEC® 1615 Verfahren
Robust und vielseitig. Unkompliziert Unkompliziert. E-Hand, TIG Lift
L . . ) ) Anwendungen

e AuRergewdhnlich leistungsfahig: hohe Einschaltdauer bei 40 °C. . Leichtbau
e Vielseitig: Schweilen mit allen Stabelektrodentypen (rutil 6012, - Anlagenbau

basisch 7018) einschlieRlich ZELLULOSE (6010). - Instandhaltung
e Generatortauglich. - Wartung und Reparatur
e VRD Funktion (standardmaRig): mehr Sicherheit beim Schweien + Reparatur vor Ort

- Leichtindustrie

unter erhéhter elektrischer Gefahrdung. B Ay

e Einfache Handhabung: Hot Start - Verbesserung der Ziindeigenschaften

und Arc Force - kein Kleben der Elektrode. Eingang
e Power Factor Correction (Leistungsfaktorkorrektur): 1) %
Niedrige Stromaufnahme, energiesparend,

Ausgang

GENERATOR-
TAUGLICH

geringe Oberwelligkeit und Reduzierung
des Gesamt-CO,- AusstoRes.

e TIG Lift+ zum WIG-Schweilken mit Up- und
Downslope & zum Einleiten des Downslope durch
leichtes Wegziehen des Brenners vom Werkstuck.

e Verwendbar mit sehr langem Primdrkabel
(bis zu 70 m bei einem Querschnitt von 2,5 mm3).

e Zellulosefahigkeit.

LIEFERUMFANG

« Netzleitung (2 m)
- Fernregler-Adapter

Produkt arto | Netmpanung | gomep | Strom, | Leerlaufspannung | Sicherung | Gewicht | Abmessungen | gy zgrt
130A/25,2V@100% -
Invertec® 1615 K14293-1 230V /1-Ph. 150A26V@60% 5-160 (14 VRD) 16 9 330 x 210 x 480 P23
160A/264V@50%
INVERTEC® 1655 & 1655X Vertatren
Professionelle Leistung, industrielle Perfektion. E-Hand, TIG Scratch (1659),
. AuBereewshnli ) e ) s TIG Lift (1655X)
" . gewdhnlich leistungsfahig: hohe Emschaltdauer“bm 4p C. Anwendungen
= * Einfache Handhabung: Hot Start - Verbesserung der Zindeigenschaften . Leichtbau
E und Arc Force - kein Kleben der Elektrode. - Anlagenbau
7l o Vielseitig: geeignet flr alle Stabelektroden (auRer Zellulose] und TIG Lift-Schweilen (1655X]. - Instandhaltung
: I Generatortauglich. - Wartung und Reparatur
=l ° Leistungsfaktorkorrektur (PFC) bei1655X. PFC reduziert die Stromaufnahme, * Reparatur vor Ort
a energiesparend, geringe Oberwelligkeit und Reduzierung des Gesamt- - Fizessiadiil
E C0,-AusstoBes wahrend des Schweiliprozesses. Eingang
M o Ultraleicht: weniger als 9 kg. 1) 65
e Handlich: dank Tragegurt.
Ausgang
LIEFERUMFANG @ .
« Netzleitung (2 m) E
Produkt At | Netzspannung Strom@ED Stombereich | Sichering | Gewicht | Abmessungen | inutzart
Invertec® 1655 K14171-1 9 9
vertec® 1655X | 41701 230V /1-Ph. ;ggﬁgégoﬁzﬂigﬁgégi 5-160 /10-160 16 7 265 x 162 x 385 1P23
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INVERTER-ANLAGEN

*
|NVE RTEC® 2755 Verfahren
Lichtbogenhandschweissen neu definiert. E-Hand, TIG Lift
Leistungsstark, transportabel, robust, zuverlassig. Anwendungen

- Fertigung allgemein
e 400V £15%, 3-Ph., 50/60Hz, generatortauglich. . Schwerer Maschinenbau
e 270A@25% / 250A@35% / 230A@60% /180A@100%. - Stahlbau
e Leicht: wiegt nur 14,3 kg. - Transport

e |eerlaufleistung 19W und Wirkungsgrad > 85%. w;gdzcgk]srigd;;greatur

e E-Hand manuell und Synergic Puls. . Schiffbau
e E-Hand Puls: 0,5-15 Hz.

e Intelligente Ventilation FAN. Eingang
(Fan-As-Needed = Liifter nach Bedarf). 3%
e Kundenbetreuung.
Ausgang

e USB-Stick [ Software Aktualisierung, Datenerfassung).
e VRD Funktion (standardmaRig): mehr Sicherheit beim
Schweilen unter erhéhter elektrischer Geféhrdung.

e Zellulosefdhigkeit (6010).
e Industrielle Qualitat: IP23, 3 Jahre
Garantie, keine Einschrankung.

GENERATOR-
TAUGLICH

LIEFERUMFANG

+ Netzkabel 3 m), kein Steckverbinder.
«+ USB-Stick mit Benutzerhandbuch
- Schnellstart-Anleitung

* Verfiigbar Anfang 2023
Netzspannun Strombereich | Sicherun Gewicht | Abmessungen
Produkt Art.-Nr. [50_%0 Ha) g Strom@ED ) W [trﬁge% ke) HxBxT[rﬁm] Schutzart
270A@25%
Invertec® 275 K14242-1 | 400V +15% / 3-Ph. gg’gﬁggg& 5-270 1 U3 | 360x230x498 P23
180A@100%
|NVERTEC® 4OUSX Verfahren
Professionelles Schweigerit fiir raue Arbeitsbedingungen. E-Hand, WIG [2705X), TIG
Lift (400SX), Fugenhobeln o
e Robust und an raue Umgebungsbedingungen angepasst. (400SX) =
e Komplett ausgestattetes, benutzerfreundliches Bedienfeld mit Digital- Anwendungen a
Display fiir die prazise Einstellung des Schweilistroms. - Schwerer Maschinenbau =
e Soft und Crisp Modus, mehrere Lichtbogenmodi fiir verschiedene Elektrodentypen. : An'%’enbéu E
e Automatische Arc Force Regelung Standard, im Soft- und Crisp- + Druckbehalter v
. . - Atomkraftwerke o
Modus automatische, variable Arc Force nach Bedarf. . Schiffbau =
e Hot Start und Arc Force einstellbar flr weiches Ziinden / - AuftragschweiRen T
Wiederzunden der Elektrode, verhindern das - Prozesstechnik

Kleben der Elektrode im Schweillbad. - Fugenhobeln (400SX)

e TIG Lift Ziinden ohne Wolframkontamination.

e Max. Ausgangsleistung von 270A erméglicht Eingang
das Schweifllen mit Elektrodendurchmessern
bis zu 5,00 mm (Invertec® 2705X]. Ausgang

e Max. Ausgangsleistung von 400A ermdglicht
das Schweifllen mit Elektrodendurchmessern
bis zu 6,3 mm (Invertec® 4005X).

GENERATOR-
TAUGLICH

LIEFERUMFANG
+ Netzleitung 2 m)

) Netzspannung Strombereich | Sicherung Gewicht | Abmessungen Schutzart/
Produke B L (50-60 Hz) Strom@ED (1] (A) [trage) (kg) HxBxT(mm) | Isolierstoffklasse
Invertec® 4005X K12042-1 400V /3-Ph. 34000%/ 332?/\//1%500{;0 5-400 30 36 455 X 301 X 632 P23/ H
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ZUBEHOR

o o Qo 0 0 0 =] o
2 FE 2 2 2 K 8 g g =8
=] ® ® ® =] =] :_hn :}’ﬂ (=)
g 8 8 8 8 8 8 g2 € g
S S S 5 5 S T uY Y =
> =3 > > > > = = = o
Produkt Art.-Nr. £E £ &£ &£ &£ &£ = 3 3 £
Kit 25C25 W000011138 L] . L] .
Kit 35C50 \W000011139
Kit 50050+ W000260682 ° o . o L]
WIG-Schweilbrenner WTT2 17V — 135A — 4 m, Ventil, Anschl. 9 mm W000278880 . . . .
WIG-Schweibrenner WTT217V — 135A — 4 m, Ventil, Anschl. 13 mm W10529-17-4V L] L] (] .
Fernregler,15m K10095-1-15M . . . . . .
Verlangerungskabel flir Fernregler, 15 m K10398 L] . . . . .
Fahrwagen mit 2 Radern \W0200002 .
Fahrwagen mit 4 Radern K2694-1 (]
Massekabel 300A — 50 mm? -5 m GRD-300A-50-5M °
Massekabel 400A — 70 mm2 - 5/10/15m GRD-400A-70-xM (] (]
Massekabel 600A — 95 mm?2 —10 m GRD-600A-95-10M .
Elektrodenhalter — 400A - 70 mm2? = 5/10 m E/H-400A-70-xM L] L] L]
Kabelverléngerung EXT-70-10M (] (]
Flair® 600 /1600 Fugenhobel W000010136 . .
48V AC 1500W) Steckdosensatz K14092-1 .
A/V-Anzeige K14090-1 .
Adapter M14/Dinse (F) K10376 .
Fahrwagen 24 K14191-1 .
Vorsatzscheibe 275 K14383-1 °
Fahrwagen 24 Metallschnittstelle K14384-1 .
SAg =
-y
_ﬂ Fahrwagen mit 2 Radern Fahrwagen mit 4 Rddern Fahrwagen 24 Kabelkits Fernbedienung Massekabel
§ W0200002 K2694-1 K14191-1 \W000011138 K10095-1-15M GRD-400A-70-xM
5 W000260683 GRD-600A-95-10M
v \W000011139
= W000260681
= \W000260682
=
(&)
wv
(=)
—
<
T
w
Flair® 600/1600 WIG-SchweiRbrenner Bedienfeldabdeckung Adapter fiir
\W000010136 WTT217V K14383-1 Stromquellenmontage
\W000010Mm8 W000278880 K14384-1
W000278876
W10529-17-4V
W000278885
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PLASMASCHNEIDBEREICH

1-phasig

cc

10

10-25

DC

50/60

230

K12038-1

Invertec® PC-210

3-phasig

cC
cc

25
40

20-60

20-100

DC

DC

50/60
50/60

400
400

K12048-1

K12039-1

Tomahawk® 1025
Tomahawk® 1538
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INVERTEC® PC-210

Tragbar, flexibel, Schneidleistung von bis zu 10 mm, Standard
230V Anschluss, ideal fiir Arbeiten vor Ort.

e Flexibel: nur 230 V Eingang erforderlich.

e |eistung: innovatives, fortschrittliches Elektroden- und Dlsen-Design.

e Robust: langlebiger Kompressor.
e Tragbar: nur 18,5 kg, klein und kompakt.
e Verschiedene Werkstoffe: Baustahl, Edelstahl,

Aluminium und viele

e Konzentrierter Plasmastrom: weniger

Warmeeintrag, weni

e Interner oder externer Kompressor.

LIEFERUMFANG

» 2m Netzkabel mit 16A Stec
« Schneidbrenner 3m
« Masseklemme und Kabel

s mehr.

ger Verzug.
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INVERTER-PLASMASCHNEIDGERATE

PC-210

SCHNEIDLEISTUNG — UNLEGIER-
TER STAHL
Handschneidbrenner

Empfohlen Maximum  Trennschnitt}

Maximaler
Schnitt @
0,2m/min

Nennschnitt
0,47 m/min

Trennschnitt @
0,11 m/min

LEISTUNG

Vergleich bei 25A

0 2 4 6 8 10 12 14

Materialstérke (mm)

e—e PC(-210 externe

Verfahren
Plasma-Schneiden
Anwendungen

- Instandhaltung

- Servicearbeiten

- Kleine Baustellen

- Allgemeine
Installationen

- HLK-Luftkanal
System

- Vermietung

Eingang

50,
PHASE Hz

Ausgang

e

« Luftanschluss Kit ruckiuft
« Schneidbrenner-VerschleiRteilbox
i} Netzspannung Schneidkapazitat Bendtigte Druckluft- Strom- Gewicht | Abmessungen
ATERLS GULLE (50-60 Hz) SR (mm) Luftmenge versorgung | bereich (A) (ke) HxBx T (mm)
25A/90V/35% 80l/min
Invertec® PC210 | K12038-1 230V /1-Ph. 20A/88V/60% 10 o 6,0 bar 10-25 18,5 385 x 215 x 480
T5A/86V/100% +20%(@5,0bar
TH1025 TH1538
TOMAHAWK® 1025 & 1538 Verfahren

Hochleistungs-Plasmaschneidgerdte: Gebaut fiir raue

SCHNEIDLEISTUNG — UNLEGIERTER STAHL

Handschneidbrenner

SCHNEIDLEISTUNG — UNLEGIERTER STAHL
Handschneidbrenner

Umgebungsbedingungen, geeignet fiir den Einsatz
auf Baustellen mit Generator oder in der Werkstatt.

Plasmaschneiden,
Plasmafugenhobeln,
Gittermodus

Gasart

e Starten: innovativer, fortschrittlicher

Lichtbogenstart ohne HF.
e Leistung: innovatives, fortschrittliches

Elektroden- und Dis

e | dngere Lebensdauer: innovatives, fortschrittliches
Design erhéht die Lebensdauer von VerschleifSteilen.
e Schneller: hhere Fahrgeschwindigkeiten und Blechstarke.

en-Design.

e Flexibel: mehrere Brennerkonfigurationen.

e Verschiedene Werkstoffe: Baustahl,
Edelstahl, Aluminium und vieles mehr.

e Konzentrierter Plasmastrom: weniger
Warmeeintrag, weniger Verzug.

e Brenneranschluss - Zentralstecker, 9-polig.

e Stufenlose Stromreg

elung.

e Fernregler (optional), Ein-/Aussschalter fir
mechanisierte Prozesse (nur TH1538).

LIEFERUMFANG

« Netzleitung (2 m)

« Handschneidbrenner, 75 m
« Masseklemme und Kabel

« Luftanschluss Kit

« Schneidbrenner-VerschleiBteilbox

Empfohlen Maximum Trennschnitt]

v v
Empfohlen Maximum Trennschnitt

- Druckluft

Nennschnitt Maximaler

Maximaler

0,5 m/min Schnitt @

0,3 m/min

LEISTUNG

Tomahawk® 1025 mit LC65
Vergleich bei 60A

itt @
078 mimin

! @
038m/min  Schnitt @ 078 mimin

0,32 m/min

Tomahawk® 1538 mit LC105
Vergleich bei 100A

250
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A — A
Materialstarke (mm) Materialstarke (mm)

@@ Aluminium

@—e Baustahl

©—0 Edelstahl

- Stickstoff
Anwendungen

- Instandhaltung

- Servicearbeiten

- Kleine Baustellen

- Allgemeine
Installationen

- HLK-Luftkanal
System

- Abbrucharbeiten

- Vermietung

Eingang

PHASE Hz

Ausgang

GENERATOR-|
TAUGLICH

—
w
[=]
w
=
I
o
T
<<
=
w
<
—
o

Schneid- . .
B Netzspannung e Stechen Bendtigte Druckluft- Strom- Gewicht Abmessungen
AL Art.-Nr. (50-60 Hz) S ka[prgﬁﬁat (mm) Luftmenge versorgung | bereich (A) (ke) HxBxT (mm)
Tomahawk® 60A/40% 130l/min
1025 K12048-1 Lo 3.5t 20A/100% 25 Max. 12 £20%@5,5 bar 6,0 bar 20-60 22 389 x 247 x 489
® : i
Tormahawk® | k12039 s 40 Max. 20 +20€Z%?'5”bar 70 bar 20100 36 455 301 618

www.lincolnelectric.com/de-de
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PLASMA-SCHNEIDGERATE & ZUBEHOR

PLASMA-SCHNEIDGERATE

3m

Tomahawk®

1025
Tomahawk®

Invertec®
1538

PC-210

75m 15m

LC25 (Hand) PTH-C25A-SL-3MR - - .

LC65 (Hand) PTH-061A-CX-7M5A PTH-061A-CX-15MA )

LC65M (Maschinen) - PTM-061A-CX-7M5A PTM-061A-CX-15MA )

LC105 (Hand) PTH-101A-CX-7M5A PTH-101A-CX-15MA .
LC105M (Maschinen) PTM-101A-CX-7M5A PTM-101A-CX-15MA

LC 25 (HAND) LC 65 (HAND)

LC 65M (MASCHINEN])

LC 105 (HAND)

LC 105M (MASCHINEN])

PLASMA-BOX LC25
\W03X0893-T18A

PLASMA-BOX LC65
\W03X0893-113A

PLASMA-BOX LC105
\W03X0893-115A

[Weitere Informationen Seite 103]

g E é 9 é ]
Zg eg e
ZUBEHOR
LUFTFILTER LAF1250 W88X1456A . L] (]
Filterpatrone W8800M7R (] . .
Kreisschneider W0300699A . L] L]
Fahrwagen mit 2 Radern \W0200002 L]
Fahrwagen mit 4 Radern K2694-1 L] L]
Fernregler K12049-1 .
Fernregler Kit W05X1086A L]
Fasenwerkzeug W03X0893-119A ° (]

Luftfilter LAF1250
W88X1456A

Kreisschneider
\W0300699A

Fasenwerkzeug
W03X0893-119A

Fahrwagen mit 2 Rédern

W0200002

Fahrwagen mit 4 Rddern

K2694-1

70
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EINGANG

AUSGANG

EIGENSCHAFTEN

£
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Honda GX390
o B A B 170A@60% 2,)KVA/MOV /19A | Stage V konform 1/389 Leerlauf
Outback® 200 K14294-1 Benzin | 20-170 150A@100% 8,2kW 33KVAR230V/33A | Benzin,4-Takt  cm3 3000 70  630x490x540
8,2 kw
T15V/30A, 1-Ph. Kubota V1505 Volllast: 1800
Vantage® 410 CE K4178-1 Diesel 30-410 350A/32V100% 12,5kW  230VA6A, 1-Ph. Stage V konform 4 Niedriger 488 913 x642x1524
410A/23V/100% 400V/16A, 3-Ph. 8 Leerlauf: 1350




SCHWEISSAGGREGATE

0UTBACK® 200 Verfahren

Fiir drauRen gemacht! Ideal fiir Servicefahrzeuge, Zaunbau, Instandhaltungsteams, E-Hand

Landwirte und andere Anwendungsbereiche, bei denen tragbare Gerdte zum B L
- Stahlbau

DC-E-Hand-SchweiRen und zur Wechselstromerzeugung gebraucht werden! = .
- Konstruktion

- Wartung und Reparatur
- Dienstleister
- Landwirtschaft

e SchweiRstrom bis zu 200A.
e Bis zu 3,5kW Ausgangsleistung, einphasig, zur Stromversorgung
fir Werkzeuge oder ein zusatzliches Schweillgerat.
e Benzin-SchweilRaggregat zum DC E-Hand-Schweiflen und 230 /110 Volt Wechselstromgenerator.
Der Generator der Anlage liefert einphasigen Strom zum DC-Schweilien und fir die AC Netzanschlisse.
e DC-Schweillen mit Elektroden bis zu 5,0 mm Durchmesser - bis zu 170A Schweillstrom
fur viele Anwendungsfalle.
e |Im Labor gepriift, in der Praxis bewahrte
Robustheit und Konstanz.
e Fir draullen und raue Bedingungen

Eingang

Ausgang

e R (&[]

Netzan-  Schweilen
schluss

Stage V konform

gemacht (Schutzklasse 1P23). ¢
e Ausgestattet mit industrie-erprobtem 8 kW

Honda-Benzinmotor mit ruhigem Lauf.
e Erfillt die neuesten Anforderungen von

RoHS, CE und der Emissionsstufe Stage V.
e Niedriger Gerduschpegel von 97 dB.

: Strombereich AC-Generator- AC-Generator- | Zylinder/ Gewicht | Abmessungen
Produkt Art.-Nr. Strom@ED Motortyp leistung Steckdosen e Drehzahl ke) HxBxT mm]
Honda GX390
) i 170A@60% | Stage V konform 27KVA/TOVA9A 1/389 3000
Outback® 200 | K14294-1 | 20170 | 455 @100% |  Benzin, 4-Takt 8.2kW 3,3kVA230V/33A | cm? U/min 70| 630x430 X540
8,2 kw

VANTAGE® 410 CE Verfahren

E-Hand, WIG, MIG/MAG,
Fllldraht, Fugenhobeln

Anwendungen

- Chem. Industrie
- Konstruktion

Multiprozessfahig, Anwendungen im Stahlbau, Pipeline und als Mietgerat.

e Kompaktes Edelstahlgehduse.
e Multi-Prozess-Schweilien, separater Fugenhobelmodus.
¢ VRD (Voltage Reduction Device] im CC-E-HandschweifRen fiir zusatzliche Sicherheit.

e 4-Zylinder-Kubota®-Dieselmotoren mit 1800 U/min mit ruhigem, leisem Lauf. - Pipeline

o Niedriger Gerauschpegel: 970 dBA Lwa Schallleistung - eines der -+ Reparatur
leisesten SchweiRaggregate mit 400 Ampere. - WIS i

e Entspricht den neuesten Stage-V Standards Eingang

und der RoHS-Richtlinie 2011/65.

Ausgang

L

=

<

(L)

o

: Strombereich AC-Generator- | AC-Generator- . Drehzahl Gewicht | Abmessungen T

Produkt Art.-Nr. Strom@ED Motortyp leistung Steckdosen Zylinder (U/min) (ke) HxBxT (mm) o
Kubota V1505 M5V/30A, 1-Ph. Volllast: 1800 A

Vantage® 410 CE | k41781 | 30410 | Joopav100% | grage y 122KW 1 J3ouen, 1P, | 4 Niedriger 488 | oB3xed2x154 [
° konform : 400V/16A, 3-Ph. Leerlauf: 1350 E

()

wv
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ZUBEHOR

2
3 gy
88 =8
Lenkbarer Fahrwagen fiir den AuBeneinsatz mit 4 Radern. K2641-2 .
FAHRWAGEN, 2 RADER K2636-1 (]
Massekabel 400A — 70 mm2 —=5/10/15 m GRD-400A-70-xM .
Elektrodenhalter, 400A = 70 mm2 = 5/10 m E/H-400A-70-xM .
Adapter M14 / Dinse (F) K10376 .
Fernregler (15 m) K10095-1-15M .
Fernregler (76 m) K857 .
Fernregler (30,4 m) K857-1 .
FuBpedal Amptrol® K870 .
Zubehdrsatz 400A K704 .
Einbauset Griffe K14295-1 .
Einbauset Rader K14296-1 (]
rl’ -!4 t
' 5} [ :
Fernbedienung Fusspedal Amptrol™ Fernregler Massekabel Lenkbarer Fahrwagen Fahrwagen, 2 Rader
K10095-1-15M K870 K857 K857-1 GRD-400A-70-xM fiir den AuBeneinsatz K2636-1
mit 4 Radern.
K2641-2
Einbauset Griffe Einbauset Rader
K14295-1 K14296-1
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o
He)
i KUHLGERATE
oo
'R
=)
=
)
5=
>
g; Cool Arc® 21 Cool Arc®24 Cool Arc® 46 Cool Arc® 50 Cool Wave™ 20S Cool Arc® 27
8 E K14103-1 K14190-1 K14105-1 K14050-1 K4713-1 K14334-1
-0
wno

Cool Arc® 40
® ® ®
Cool Arc® 60 K18131 Cool Arc® 25 Cool Arc® 26
K14297-1 K2187-1 K14037-1 K14182-1

& |

T B
s & w
> > =]
2 =2 0 a E E E x X<
B8 S B8 8 E8LEEHHE LR
g R m ¥ m S B2 9 2 8 % v g8 8
) ® ® ® ® ° ; ® 7 B B N m ¥ S 8
g8 8888 EEEEZZSZSY Yy
= = =) = = = = = = = = [ [ [ £ £ £ s s
£ £ 5 £ 2 ¢ 22 ¢ ¢ 3 £ 2 L5 E 5 g o8
Produkt Art.-Nr. £ £ & & & & & & & &8 & & & E E E & 2
Cool Arc® 21 K14103-1 L]
Cool Arc® 24 K14190-1 L]
Cool Arc® 46 K14105-1 . . .
Cool Arc® 50 K14050-1 o | o
Cool Arc® 60 K14297-1 o | o
Cool Arc® 26 K14182-1 o | o | o |0 o
Cool Arc® 25 K14037-1 e o o
Cool Wave™ 20S K4713-1 o | o | o
Cool Arc® 27 K14334-1 i
g : Kiihlleistung | Tankinhalt .- Gewicht | Abmessungen
Produkt Art.-Nr. | Eingangsspannung | Anschluss | Durchflusssensor @11/ min i) Max. Druck [MPa) | Position (ke) HxBxT mm]
400V*
Cool Arc® 21 | K14103-1 . 0,75 3,6 04 18
50/60Hz 1-Ph. Molex 276 X 246 X 540
Cool Arc® 24 | K14190-1 390V DC* . 0,87 23 0,43 18
Cool Arc® 46 | K14105-1 230V/400V* 98"53']'5; . 10 6,0 04 Horizontal | 227 | 255x300 x 700
50/60Hz 1-Ph.
Cool Arc® 50 | K14050-1 . 115 9,2 04 21 265 x 355 x 700
230V/400V/440V*
® -
Cool Arc® 60 | K14297-1 50/60Hz 1-Ph. Molex . 1, 45 0,47 22 224X 291X 663
230V/400V*
® .
Cool Arc® 26 | K14182-1 50/60Hz 1-Ph. L] 0,84 4,0 0,47 ' 18 680 x 260 x 150
230V 16A Schuk Vertikal
® ; chuko- B
Cool Arc®25 | K14037-1 50/60Hz 1-Ph. Stecker 1,05 8,5 04 17 748 X 238 X 248
R sV NEMA Type
KIBB1 | 50/60Hz 1-Ph. 5-15P _ Horizontal/
Cool Arc® 40 Option 17 757 0,41 Vertikal 21 863 x 229 x 229
K2187-1 230V 16A Schuko- ertika
50/60Hz 1-Ph. Stecker
Cool Wave™ nsv* M5V )
205 K4713-1 50/60Hz 1-Ph. (14 Steckdose . 2,0 9,0 0,41 Vertikal 44 379 x 406 x 780
Cool Arc® 27 | K14334-1 565Vdc Molex i 0,85 2,2 0,7 Horizontal 8 160 x 230 x 498

*von der SchweiRstromquelle

76 www.lincolnelectric.com/de-de
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FAHRWAGEN i
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'R
oo
a=z
—>D
Fahrwagen mit 4 Ridern Y=
Fahrwagen mit 2 Rddern Universalfahrwagen Fahrwagen TPX Fahrwagen PW S Fahrwagen 24 ST/TPX g;
=)
W0200002 W000375730 K14129-1 K14085-1 K14191-1 K1414-1 2 =
o
Go
| E i
Lenkbarer Fahrwagen
Fahrwagen fiir Inverter Fahrwagen mit 4 Ridern fiir den AuBeneinsatz
und Drahtvorschub Speedtec Power Feed Fahrwagen Fahrwagen mit 2 Rédern mit 4 Radern
K3059-4 K14298-1 K14127-1 K2636-1 K2641-2
-
F
o
8
£ - W w
s s = g
a o 2 c m o Q < x X
g2 889888 Aoy Fege,EE 2w
@ 2 N Q8 X x X x vre e 98 RILEESESE oy
e o © © © 3 @ © 8 B B 8 8 o L I o N ANNMAS g o o~
£ 88887 RRBE22EE 9% L0LS0YS
R R EEEEEEEEEEEE-EEEE-EE-E-I
2 388 8% x5k %¥z22z2:33:239gggggg g g 2 gL
Produkt Art-Nr. S E&EE S L EBKEEEEEEE S ZES
Fahrwagen mit 2 Radern \W0200002 .
Universalfahrwagen W000375730 .
Fahrwagen TPX K14129-1 . L]
Fahrwagen mit 4 Radern ST/TPX K1414-1 LN .
Werkzeugkasten fiir Fahrwagen ST/TPX K1415-1 LN L]
Fahrwagen 24 K14191-1 LN .
Fahrwagen Speedtec, 4 Rader gen Il K14298-1 L]
Fahrwagen Speedtec, 4 Réder K14096-1 .
FAHRWAGEN Dual Speedtec K14346-1 LN
FAHRWAGEN FUR INVERTER UND DRAHTVORSCHUB K3059-4 o o o 0 0o o
FAHRWAGEN PW S K14085-1 LN
Power Feed Fahrwagen K14127-1 LN
Fahrwagen fur Drahtvorschub K14350-1 o e
Fahrwagen mit 2 Radern K2636-1 °
Lenkbarer Fahrwagen fiir den AuBeneinsatz mit 4 Radern K2641-2 L]
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Produkt Art.-Nr. E§ & & & d2d & ESS5EEEEEEFTE LG
Fernregler, 1 Poti 6-polig (15 m) K10095-1-15M  |@ ()(2) (@ ()(2) (@ (N(2) @ (N2) |@ ()| ® |e()|@[) @[] ® | ® | ® o | o
Fernregler WIG HF (1 Poti) 6-polig (15 m) K10398 . . . e (o 0|0 0|0
Verldngerung fiir K10095-1-15M (15 m) K14147-1 o[ @R @M @M e o o) ef) el ¢ (& o | o e o oo |0 0 0 o
Verldngerung flir K14147-1 (15 m) K14148-1 . . L] © (o 0o 00 0 0 0 o 0 o e o 0|0 0o 0 o
Fernregler 2-Schalter 12-polig (7 m) K14091-1 o) | e)| 0| 0() .
Fernregler 6-polig (76 m) K857 o) e |eM) |eNR)| ® | ® @[ oo ® o | @
Fernregler 6-polig (30,4 m) K857-1 oo |jeNR) @) @ | ® |@()|e()|o(| © o | @
Fernregler 12-polig 76 m) K857-2 oo o) o) e | @ o o @
Fernregler 12-polig 30,4 m) K857-3 ool e)|e()| @ |0 | o o @
FuRpedal Amptrol 6-polig (76 m) K870 o()|ef)|ef) e[ 2 T T B T T O I T I S Y
FuRpedal Amptrol 12-polig 76 m) K870-2 o o e |0
Hand Amptrol 6-polig (76 m) K963-3 of)e()| e[ e
Fernbedienung RC-7 Advanced K14203-1 (3
(1) K2909-1 Adapter erforderlich
(2 K14172-1 Kit erforderlich
(3) K14172-1 Kit erforderlich =
O <
= S
[=]
8 e q2 33 R
p~ e e o o 2
m g 8 B 2 8§ 8w
T EEEEELE
£ 5 5 5§ 5 5 5 &
SEEEEEN
Produkt Art.-Nr. Jd a o a a a a 3
Fernregler, 1 Poti 6-polig (15 m) K10095-1-15M o) o()e(]|om|em| e
Fernregler WIG HF (1 Poti) 6-polig 15 m) K10398 . o o 0|0
Verlangerung fiir K10095-1-15M (15 m) K14147-1 ol of)|e()|e()| e e
Verldngerung fir K14147-1 (15 m) K14148-1 . oo |0 |00
Fernregler 2-Schalter 12-polig (7 m) K14091-1 . e o 0| e
Fernregler 2-Pot 6-polig (5 m) K14126-1 .
Fernregler 6-polig (5 m) K14034-1 .
Fernregler 6-polig (76 m) K857 o] ofi)|e()|e e ef)
Fernregler 6-polig (30,4 m) K857-1 o) o) o()|ef)| e[ e
Fernregler 12-polig 76 m) K857-2 . e o 0|0 e
Fernregler 12-polig (30,4 m) K857-3 . e o 0|0 0o
Fernbedienung RC-U7 Advanced K14203-1 .
(1) K2909-1 Adapter erforderlich
K10095-1-15M  Fernregler (1 Poti) 6-polig (30,4 m) K857 Fernregler 6-polig (76 m)
K14147-1 Fernregler WIG HF 1 Poti) 6-polig K857-1 Fernregler 6-polig (30,4 m)
(15m) K857-2 Fernregler 12-polig (76 m)
K857-3 Fernregler 12-polig (30,4 m) y
K10398 Verldngerung fiir K10095-1-15M
(15m) K963-3 Hand Amptrol 6-polig (76 m)
K14148-1 Verlangerung fiir K14147-1 (15 m) 76 m Stromfernregler zum WIG-
Schweilen, fiir Stromguellen mit
6-pin Anschluss
K870 FuRpedal Amptrol 6-polig (76 m)
K870-2 FuRpedal Amptrol 12-polig (76 m)
K14203-1 Fernbedienung RC-7 Advanced
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Produkt Art.-Nr. fFfE&EefrccnssSsSeEg8EsEs sl
SCHLAUCHPAKET, LUFTGEKUHLT (TM-TM-SCHWEISSKABEL, GASSCHLAUCH & STEUERKABEL)
Schlauchpaket 2,5 m (70 mm?2, 14-polig/9-polig) K10347-PG oo oo o3
Schlauchpaket 5 m (70 mm?, 14-polig/9-polig) K10347-PG-5M oo oo o3
Schlauchpaket 10 m (70 mm?, 14-polig/9-polig) K10347-PG-10M | e | @ oo o(3)
Schlauchpaket 15 m (95 mm?, 14-polig/5-polig) K10347-PG-15M oo oo (3
Schlauchpaket 20 m (95 mm?2, 14-polig/5-polig) K10347-PG-20M oo oo LJE)
Schlauchpaket 25 m (85 mm?, 14-polig/5-polig) K10347-PG-25M oo o0 [JE)
Schlauchpaket 30 m (95 mm?, 14-polig/5-polig) K10347-PG-30M | e | @ oo o(3)
SCHLAUCHPAKET, WASSERGEKUHLT (TM-TM-SCHWEISSKABEL, WASSERSCHLAUCHE, GASSCHLAUCH & STEUERKABEL)
Schlauchpaket 2,5 m (70 mm?, 14-polig/9-polig) K10347-PGW oo e
Schlauchpaket 5 m (70 mm?, 14-polig/9-polig) K10347-PGW-5M | e | ® oo
Schlauchpaket 10 m (70 mm?, 14-polig/9-polig) K10347-PGW-10M | e | ® o0
Schlauchpaket 15 m (85 mm?, 14-polig/5-palig) K10347-PGW-15M | ® | ® o0
Schlauchpaket 20 m (95 mm?, 14-polig/5-polig) K10347-PGW-20M | @ | @ oo
Schlauchpaket 25 m (95 mm?, 14-polig/5-polig) K10347-PGW-25M | e | ® oo
Schlauchpaket 30 m (95 mm?2, 14-polig/5-polig) K10347-PGW-30M | e | ® o0
SCHLAUCHPAKET, LUFTGEKUHLT (TM-TM-SCHWEISSKABEL, GASSCHLAUCH & STEUERKABEL)
Schlauchpaket 3 m (95 mm?2, 5-polig/5-palig) K10349-PG-3M . oo oo
Schlauchpaket 5 m (95 mm?, 5-polig/5-polig] K10349-PG-5M ° oo oo
Schlauchpaket 10 m (95 mm?, 5-polig/5-polig) K10349-PG-10M . oo oo
p polig/5-polig &, W
Schlauchpaket 15 m (95 mm?, 5-polig/5-polig) K10349-PG-15M . o0 o0 .
Schlauchpaket 20 m (95 mm?, 5-polig/5-polig) K10349-PG-20M . oo oo -
Schlauchpaket 30 m (95 mm?, 5-polig/5-polig) K10349-PG-30M . oo oo
SCHLAUCHPAKET, WASSERGEKUHLT (TM-TM-SCHWEISSKABEL, WASSERSCHLAUCHE, GASSCHLAUCH & STEUERKABEL)
Schlauchpaket 3 m (95 mm?, 5-polig/5-palig) K10349-PGW-3M . oo oo
Schlauchpaket 5 m (95 mm?, 5-polig/5-polig) K10349-PGW-5M . oo oo
Schlauchpaket 10 m (95 mm?, 5-polig/5-polig) K10349-PGW-10M . oo oo
Schlauchpaket 15 m (95 mm?, 5-polig/5-polig) K10349-PGW-15M . oo oo
Schlauchpaket 20 m (95 mm?, 5-polig/5-palig) K10349-PGW-20M . oo oo
Schlauchpaket 30 m (95 mm?, 5-polig/5-polig) K10349-PGW-30M o oo oo

SCHLAUCHPAKET, LUFTGEKUHLT (TM-TM-SCHWEISSKABEL, GASSCHLAUCH & STEUERKABEL)

Schlauchpaket 1 m (70 mm?, 5-polig/5-polig) K14198-PG oo .
Schlauchpaket 3 m (70 mm?, 5-polig/5-polig) K14198-PG-3M oo .
Schlauchpaket 5 m (70 mm?, 5-polig/5-polig) K14198-PG-5M oo .
Schlauchpaket 10 m (70 mm?, 5-polig/5-polig) K14198-PG-10M o0 .
Schlauchpaket 15 m (95 mm?, 5-polig/5-polig) K14198-PG-15M oo .
Schlauchpaket 20 m (95 mm?, 5-polig/5-polig) K14198-PG-20M oo .
Schlauchpaket 25 m (95 mm?, 5-polig/5-polig) K14198-PG-25M oo .
Schlauchpaket 30 m (95 mm?, 5-polig/5-polig) K14198-PG-30M o0 .
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Produkt Art.-Nr. PSS -l o e e -l B B ol ol -
SCHLAUCHPAKET, WASSERGEKUHLT (TM-TM-SCHWEISSKABEL, WASSERSCHLAUCHE, GASSCHLAUCH & STEUERKABEL)
Schlauchpaket 1m (95 mm?2, 5-polig/5-polig) K14199-PGW o0 .
Schlauchpaket 3 m (95 mm?, 5-polig/5-polig) K14199-PGW-3M oo .
Schlauchpaket 5 m (95 mm?, 5-polig/5-polig) K14199-PGW-5M oo .
Schlauchpaket 10 m (95 mm?, 5-polig/5-polig) K14199-PGW-10M oo .
Schlauchpaket 15 m (95 mm?, 5-polig/5-polig) K14199-PGW-15M o0 .
Schlauchpaket 20 m (95 mm?, 5-polig/5-polig) K14199-PGW-20M o0 .
Schlauchpaket 25 m (95 mm?, 5-polig/5-polig) K14199-PGW-25M oo .
Schlauchpaket 30 m (95 mm?, 5-polig/5-polig) K14199-PGW-30M oo .
ANALOGE STEUERKABEL
Mannlich 14-polig auf weiblich 14-polig 3,1 m K1797-10 o oo . oo
Mannlich 14-polig auf weiblich 14-polig 76 m K1797-25 o o |0 . oo
Ménnlich 14-polig auf weiblich 14-polig 15,2 m K1797-50 o oo . oo
Mannlich 14-polig auf weiblich 14-polig 30,4 m K1797-100 o o |0 . oo
DIGITALE ARCLINK/LINC-NET-STEUERKABEL
Mannlich 5-polig auf weiblich 5-polig 2,4 m K1543-8 oo o oo oo e oo
Mannlich 5-polig auf weiblich 5-polig 49 m K1543-16 oo o oo eo|oe oo
Mannlich 5-polig auf weiblich 5-polig 76 m K1543-25 o e o e |0 oo |e )
Ménnlich 5-polig auf weiblich 5-polig 15,2 m K1543-50 o e o o |0 e|eoe oo
SCHWEISSSTROMKABEL
3/0, 600A/60% Kabelschuh beidseitig 31 m K1842-10 o) © @(e() @ | ® o o e)e)o 0|0 |0
3/0, 600A/60% Kabelschuh beidseitig 10,5 m K1842-35 o) ® @()o[) ® | @ o o (ool o |00
© S ) (Mje () Do . .
3/0, 600A/60% Kabelschuh beidseitig 18 m K1842-60 o) @ (o) ® | ® oo e)e)e |0 |0 |0
4/0, 600A/60% Kabelschuh beidseitig 33,5 m K1842-110 o) @ @(e(] @ | @ o o o)e) o |0 |0 |0
Twist Mate beidseitig 10 m, 70 mm? K14166-1 e(e)| e |0 |e()e) o (efjo() @ | @ |0 |0 |ef]e
Twist Mate beidseitig 15 m, 70 mm? K14166-2 e (el e e (e))e) e jo()je)| o | o 0|0 |ef)e
Twist Mate beidseitig 5 m, 70 mm? K14166-3 e (o) o | e (e()e)) elo()je) @ | o o 0jofe
Twist Mate beidseitig 30 m, 70 mm? K14166-4 o(e)|e| e oo o |ef)e()| @ | @ @@ |0f) @
Twist Mate beidseitig 30 m, 95 mm? K14167-1 o(e)| e |0 |e()e) o (oo @ | @ |0 |0 |0f]e
Twist Mate beidseitig 5 m, 95 mm? K14167-2 ool e |0 (oo elo()je)| o | o 0|0 |e[e
Twist Mate beidseitig 10 m, 95 mm? K14167-3 ool e e (e))e) elof)je) @ | o o o|o[e
Twist Mate beidseitig 15 m, 95 mm? K14167-4 o|e)|e| e oo o |ef)e()| @ | @ @@ |0f) @
KOAXIAL-SCHWEISSSTROMKABEL (empfohlen fiir STT)
350A/60% Kabelschuh beidseitig 25 FuR. (76m) K1796-25 (] ® ) oo
350A/60% Kabelschuh beidseitig 50 FuR. (15,2m) K1796-50 ui) o e oo
300A/60% Kabelschuh beidseitig 75 FuR. (22,8m) K1796-75 o) @ oo ole
300A/60% Kabelschuh beidseitig 100 FuR. 30,4m) K1796-100 ol ® oo oo

(1) K10377 (M) Adapter erforderlich
(2 K10376 (F) Adapter erforderlich
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Produkt Art.-Nr. 88 AFESTSSSSE&EE8&E3EEZEccdldd
ANTRIEBSROLLEN
Massivdrdhte
Antriebsrollen-Set fir Massivdraht 0,6-0,8 mm. KP69025-0608 .
Antriebsrollen-Set fiir Massivdraht 0,8-0,9 mm. KP69025-0809 .
Antriebsrollen-Set fir Massivdraht 0,8-1,0 mm. KP69025-0810 .
Antriebsrollen-Set fiir Massivdraht 1,0-1,2 mm. KP69025-1012 .
Antriebsrollen-Set fiir Massivdraht 1,2-1,6 mm. KP69025-1216 .
Fiilldrahte
Antriebsrollen-Set fir Filldraht 0,6-0,8 mm. KP69025-0608R .
Antriebsrollen-Set fir Flldraht 0,8-0,9 mm. KP69025-0809R °
Antriebsrollen-Set fiir Filldraht 1,0-1,2 mm. KP69025-1012R .
Antriebsrollen-Set fir Filldraht 0,8-1,0 mm. KP69025-0810R L]
Antriebsrollen-Set fir Filldraht 1,2-1,6 mm. KP69025-1216R L]
Aluminiumdréhte
Antriebsrollen-Set fiir Aluminiumdraht 0,6-0,8 mm.| KP63025-0608A 4
Antriebsrollen-Set fiir Aluminiumdraht 0,8-0,3 mm.| KP69025-0809A .
Antriebsrollen-Set fir Aluminiumdraht 1,0-1,2 mm. | KP69025-1012A .
Antriebsrollen-Set fiir Aluminiumdraht 0,8-1,0 mm.| KP69025-0810A .
Antriebsrollen-Set fiir Aluminiumdraht 1,2-1,6 mm. | KP69025-1216A .
ANTRIEBSROLLEN SATZ (4R] - SATZ MIT 2 ROLLEN
Massivdrdhte
Antriebsrolle V0,6-0,8 @37 KP14016-0,8 o e 0[] e o] o (o(e[]) o 1)
Antriebsrolle V0,8-1,0 @37 KP14016-1,0 e e o) e o) o jofe[) ® (1)
Antriebsrolle V1,0-1,2 @37 KP14016-1,2 o e e[ e o) e e(e[) o ()
Fiilldrdhte
Antriebsrolle VK0,9-11 @37 KP14016-11R LR ] e o] o o(e[]) o (1)
Antriebsrolle VK1,2-1,6 @37 KP14016-1-6R | @ | @ (@[] e o] o (o(e[]) o 1)
Aluminiumdrahte
Antriebsrolle U10-1,2 037 kpuois12a e fefea] [efea] [efeafea] [ Joaf [ [ [ 1 [ ] 1]

ANTRIEBSROLLEN SATZ [4R) - SATZ MIT 2 ROLLEN @ 37 mm
Massivdrahte

Antriebsrollen V0,6-0,8 KP14017-0,8 ] ] oo .
Antriebsrollen V0,8-1,0 KP14017-1,0 . . oo °
Antriebsrollen V1,0-1,2 KP14017-1,2 (] (] oo .
Antriebsrollen V1,2-14 KP14017-1-4 (] (] oo .
Antriebsrollen V1,3-V1,4 - 2 Stck. KP14017-V13/V14 . (] o0 .
Antriebsrollen V1,2-1,6 KP14017-1,6 . . oo °
Fiilldrdhte

Antriebsrollen VK0,9-11 KP14017-11R (] [ o0 .
Antriebsrollen VK1,2-1,6 KP14017-1,6R ] ] oo .
Antriebsrollen VK1,6-2,4 KP14017-2,4R . . oo °
Aluminiumdréhte

Antriebsrollen U1,0-1,2 KP14017-1,2A (] (] o0 .
Antriebsrollen U1,2-1,6 KP14017-1,6A ] . oo .

ANTRIEBSROLLEN SATZ [4R) - SATZ MIT 2 ROLLEN @ 37 mm
Massivdrédhte

Antriebsrollen V0,6-0,8 KP10344-0,8 o
Antriebsrollen V0,8-1,0 KP10344-1,0 °
Antriebsrollen V1,0-1,2 KP10344-1,2 .
Antriebsrollen V1,2-1,6 KP10344-1,6 .
Fiilldrdhte

Antriebsrollen VK1,2-1,6 KP10344-1,6C °
Antriebsrollen VK1,6-2,4 KP10344-2,4C °
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Produkt Art.-Nr. EEEEAAESSSSSELEIZTZEZLELE S
Aluminiumdrahte
Antriebsrollen U1,0-1,2 KP10344-1,2A .
Antriebsrollen U1,2-1,6 KP10344-1,6A .
ANTRIEBSROLLEN SATZ [4R/HOHES DREHMOMENT) - SATZ MIT 4 ROLLEN @ 37 MM UND DRAHTFUHRUNGEN
Massivdrahte
Rollensatz 0,6/0,8VT FI37 4 Stiick Griin/Blau KP14150-V06/08 . . .
Rollensatz 0,8/1,0VT FI37 4 Stiick Blau/Rot KP14150-V08/10 (] . °
Rollensatz 0,9/1,VT FI37 4 Stiick KP14150-V09/m . . .
Rollensatz 1,01,2VT FI37 4 Stiick Rot/Orange KP14150-V10/12 . . ]
Rollensatz 1,2/1,6VT FI37 4 Stiick Orange/Gelb KP14150-V12/16 (] . .
Rollensatz 1,4/2,0RT FI37 4 Stiick KP14150-V14/20 o ° .
Rollensatz 1,6/2,4VT FI37 4 Stlck Gelb/Grau KP14150-V16/24 . . .
Fiilldrahte
Rollensatz 0,9/1,1RT FI37 4 Stiick KP14150-V09/11R . . .
Rollensatz 1,01,2RT FI37 4 Stiick -/Orange KP14150-V10/12R . . .
Rollensatz 1,2/1,6RT FI37 4 Stiick Orange/Gelb KP14150-V12/16R . . .
Rollensatz 1,4/2,0RT FI37 4 Stuick KP14150-V14/20R . . .
Rollensatz 1,6/2,4RT FI37 4 Stiick Gelb/Grau KP14150-V16/24R . . .
Aluminiumdréhte
Rollensatz 0,6/0,8VT FI37 4 Stiick Griin/Blau KP14150-U06/08A . [ .
Rollensatz 0,8/1,0VT FI37 4 Stiick Blau/Rot KP14150-U08/10A (] . .
Rollensatz 1,011,2VT FI37 4 Stiick Rot/Orange KP14150-U10/12A . . .
Rollensatz 1,2/1,6RT FI37 4 Stiick Orange/Gelb KP14150-U12/16A (] . .
Rollensatz 1,6/2,4VT FI37 4 Stlck Gelb/Grau KP14150-U16/24A . . .

ANTRIEBSROLLEN SATZ [2R/MAXTRAC) - SATZ MIT 2 ROLLEN UND DRAHTFUHRUNG
Massivdrdhte

Antriebsrollen Satz 0,6-0,8 mm KP1696-030S (] oo o .
Antriebsrollen Satz 0,9 mm KP1696-035S5 . oo o .
Antriebsrollen Satz 11 mm KP1696-0455 . oo o .
Antriebsrollen Satz 1,3 mm KP1696-0525 . oo e .
Antriebsrollen Satz 1,6 mm KP1696-1/165 . oo o °
Antriebsrollen Satz 0,3-1,2 mm KP1696-1 . oo e .
Antriebsrollen Satz 1,0 mm KP1696-2 . oo o ]
Fiilldrdhte

Antriebsrollen Satz 0,8-0,9 mm KP1697-035C . oo o .
Antriebsrollen Satz1,0-1,2 mm KP1697-045C . oo e ]
Antriebsrollen Satz13 mm KP1697-052C . oo o ]
Antriebsrollen Satz 1,8 mm KP1697-068 . oo e .
Antriebsrollen Satz 1,6 mm KP1697-1/16C (] oo o .
Antriebsrollen Satz 2,4 mm KP1697-3/32 . oo e .
Antriebsrollen Satz 2,0 mm KP1697-5/64 . o oo ]
Aluminiumdréhte

Antriebsrollen Satz 0,9 mm KP1695-035A (] e|eo e .
Antriebsrollen Satz 1,0 mm KP1695-040A . oo o .
Antriebsrollen Satz 1,2 mm KP1695-3/64A . oo o ]
Antriebsrollen Satz 1,6 mm KP1695-1/16A . oo e .
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Produkt Art.-Nr. EEEEFFESSSSSE&EEZTIZEIECLLS
ANTRIEBSROLLEN SATZ (4R/HOHES DREHMOMENT) - SATZ MIT 4 ROLLEN UND DRAHTFUHRUNGEN
Massivdrahte
Antriebsrollen Satz 0,6-0,8 mm KP1505-030S oo .
Antriebsrollen Satz 0,9 mm KP1505-0355 oo °
Antriebsrollen Satz 1,0 mm KP1505-040S oo °
Antriebsrollen Satz 0,9-1,2 mm KP1505-1 oo .
Antriebsrollen Satz1,0-11 mm KP1505-0455 oo .
Antriebsrollen Satz 1,3 mm KP1505-0525 oo °
Antriebsrollen Satz 1,6 mm KP1505-1/165 oo °
FULLDRAHT- UND MASSIVDRAHTELEKTRODEN
Antriebsrollen Satz 0,8-0,9 mm KP1505-035C oo .
Antriebsrollen Satz1,0-1,1 mm KP1505-045C oo °
Antriebsrollen Satz 13 mm KP1505-052C oo °
Antriebsrollen Satz 1,6 mm KP1505-1/16C o0 .
Antriebsrollen Satz 2,8 mm KP1505-7/64 oo .
Antriebsrollen Satz 2,8 mm, Plattieren KP1505-7/64H oo °
Antriebsrollen Satz 3,0 mm KP1505-120 oo .
Antriebsrollen Satz1,7-1,8 mm KP1505-068 LA .
Antriebsrollen Satz 2,0 mm KP1505-5/64 oo .
Antriebsrollen Satz 2,4 mm KP1505-3/32 oo °
Aluminiumdrahte
Antriebsrollen Satz 0,9 mm KP1507-035A oo .
Antriebsrollen Satz 1,0 mm KP1507-040A oo . E :
Antriebsrollen Satz 1,2 mm KP1507-3/64A oo ° " - — i
Antriebsrollen Satz 1,6 mm KP1507-1/16A oo ° [ -
Antriebsrollen Satz 2,4 mm KP1507-3/32A oo .
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e dustrlelles Design — True HD-gepriift, IP 23
- @ Hohe Einschaltdauer — 270A@40% /
230A@60% / 200A@100%
® Digitale SchweiBstromsteuerung

UNKOMPLIZIERT

e Leicht und tragbar (16 kg

® Modularer Aufbau, flexible Konfiguration

® [nnovative und intuitive Schnittstelle, einfache
Bedienung

HOHE LEISTUNG

® PunktschweiB- und Heftautomatik, Zweistrom-
WIG-Funktion und WIG DC Puls

® Hochwertiges Schweilien leicht gemacht

e (Gefuhrtes Einstellen
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MIG/MAG BRENNER



MIG/MAG BRENNER

LINCGUN® PROMIG™

Premium MIG/MAG SchweiBbrenner. Doppelte Garantie. Getestet, bewahrt und
zuverldssig.

Top-Merkmale

® Robust und hitzebestdndig
® VerschleiSteile mit langer Standzeit
(bis zu 70% mehr verschweisster Draht

pro Kontaktduse) Glasfaserverstdrkte

® Spezielle, hochwertige Drahtleiter, Nylonisolierung des
fir gleichmaligen Drahtvorschub Brennerhalses

e Vereinfachte Nutzung und Bewirtschaftung l
der Verschle@teﬂe zur Verringerung ) spezielle Griffkonstruktion
der Ausfallzeiten Wassergekiihlter mit Lufttaschen, die den

Brennerhals Griff vor Hitze schiitzen und
die Standzeit des Brenners
l verldngern

e Modell 230T mit drehbarem
Brennerhals

® Geschraubte Dise

® Grofe Modellauswahl

e Erweiterte Garantie ([doppelt so lang,
wie im Branchendurchschnitt)

e Schweildfertige Lieferung: mit Kontaktspitze
mit verlangerter Lebensdauer und Leiter

® Gemeinsame VerschleiBteile mit der
vorherigen PROMIG-Serie

e Erfillt die Norm EN 60974-7

T

Solider Schalter, unter
rauen Bedingungen
gestestet

Monoblockdise: doppelte Zusatzlicher Verstarkungsring
Dusensitzisolation mit zum Schutz des Brennerhalses
Glasgewebe und PTFE vor mechanischer Beschadigung

Stabiler Griff,
zwei Grofen

Spezielle Drahtférderschlduche AuBerst robuste Ergonomischer, leicht
aus héherfesten Materialien: Kabel, ausgelegt fir drehbarer Griff
steifere Schlduche, weniger 1 Million Biegungen

Reibung, léngere Standzeit.

Brenner-Auswahl Serie GriRe ED | 160A [ 180A | 200A [ 230A | 250A | 270A | 330A | 350A | 420A | 500A
——
Berechnung unter CO, 230T ‘
270 L —
) 300 O —
W Lufegekihit LG PROMIG 400 —
BN Wassergekihlt 30W -
400w 1007 1
500W _—
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MIG/MAG-BRENNER

LUFTGEKUHLTE
MODELLE

&

[CO,

©

PRO 0
230 A @ 60%

LG PROMIG 270

270 A @ 60%

MIG/MAG BRENNER

LG PROMIG 300

300 A @ 60%

LG PROMIG 400
400 A @ 60%

Einschaltdauer

\ M21 200 A @ 60% 240 A @ 60% 270 A @ 60% 370 A @ 60%
Drahtdurchmesser 0,8-1,0 mm 0,8-1,0 mm 1,0-1,2 mm 1,0-1,6 mm
Originalausstattung \ Kontaktspitze 0,8 mm Stahl 1,0 mm Stahl 1,2 mm Stahl 1,2 mm Stahl
|Duse g12mm 214 mm 716 mm 716 mm
GréRe des Griffs, sonstige Merkmale Klein, I?rehbarer Brennerh.a.als f}lr bequemes Klein GroR GroR
SchweiBen an schwer zugdnglichen Stellen
. Diinnbleche, Automobilindustrie D‘[]nr)bleche‘, . Dicke Bleche, SchweiBen “”tEF
Typische Anwendung Zv{/angslagen ' Leichtindustrie, Kessel- und Behélterbau, Stahlbau | hoher Beanspruchung, wenn keine
Metallbau Wasserkiihlung mdglich ist
Art.-Nr.
3m W000275408-2 W000345060-2 W000345066-2 W000345072-2
am W000275419-2 W000345061-2 W000345067-2 W000345073-2
5m W000275420-2 W000345062-2 W000345068-2 W000345074-2
o —
WASSERGEKUHLTE
MODELLE
PRO 0 PRO 400 PRO 00
: [co, 330 A @100% 400 A @ 100% 500 A @ 100%
Einschaltdauer V21 300 A @ 100% 370 A@ 100% 450 A @ 100%
Drahtdurchmesser 0,8-1,0 mm 1,0-1,2 mm 1,0-1,6 mm
Originalausstattung \ Kontaktspitze 1,0 mm Stahl 1,2 mm Stahl 1,2 mm Stahl
| Diise 714 mm 716 mm 716 mm
GréRe des Griffs Klein Klein GroR
) Anwendungen mit hoher Prazision Intensive Anwendungen wie Kesselbau, Dicke Bleche,
Typische Anwendung ugnd Intensitdt Stahlbau, mechanigches Schweilen SchweiRRen unter hoher Beanspruchung
Art.-Nr.
3m \W000345063-2 W000345069-2 W000345075-2
4m \W000345064-2 \W000345070-2 \W000345076-2
5m W000345065-2 W000345071-2 W000345077-2

LINCGUN® PROMIG™ 230T
B

D12 | W000345408

D14 | W000345409

\W000345574
\W000345575
\W000345577

Stahl
M6 x32

LINCGUN® PROMIG™ 270 /330W
) e

D12 | W000345410
D14 | W000345411

Kontaktspitze

_ | Wo00345574

5 W000345575

w ~N———
2 | wooosass77

E O

5 |10 | =| Wooo3sss7s

£ |

3|1 W000345578

W000345335

—
i

W000345335

* Diisen mit Verjiingung W000345408 (D12) und W000345409 (D14) kdnnen ebenfalls verwendet werden.

Optional: anpassbare lange Spitze

Spezielle
Bl Kontaktspitzenhalterung [RMRaEaes

KONTAKTSPITZENHALTER D4,8

B soanchilse  [ETIRZERD

SPANNHULSE D4,8

3 H

W000345555

KONTAKTSPITZE D4,8X50 0,85T CUAG

le Kontaktspitze

W000345556

KONTAKTSPITZE D4,8X50 1,0ST CUAG

Tm Bitte Standarddiisen verwenden fiir LGP 270 und 330W

Rote Artikel-Nr.: Standardaustattung des Brenners bei Lieferung.

@0 @

1 2

Drahtleiter

- S o8 W100000273 | W100000274 | W100000275
Q=g " |(blay (blau (blau)
N | ©T=
& | »% |10 | wi00000276 | W100000277 | W100000278
- & (17 | lret) ro [rot]
L
“ jory
0
S los W100000273 | W100000274 | W100000275
=£ | (blau) blau) [blau)
T =
g 5‘::5 10 W100000276 | W100000277 | W100000278
a8 (et rot ro
Z
o
~ =
S EZ 0
a | sE |
Q| ES W100000279 | W100000280 | W100000281
Ew (schwarz) | [schwarz) | (schwarz)
E'&_-. 1,2
D
3
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MIG/MAG BRENNER

LINCGUN® PROMIG™ 300 / 400W

[Dise | g ;
1,0

— -

D12* | W000345420 _ | W000345341
D | W000345421 000345580 Stahl- oder PTFE-Leiter
D16 | W000345422 S Mzm  N00D:SSRoR N
@ 114 | ., | Wo00345584
| oy TR0 = |10 | W100000282 | W100000283 | W100000284
16 | | WO000345585 =215 |[rot rot] rot]
= = g2
15 K=
£ W000345581 S|P |14 | Wi00000285 | W100000286 | W100000287
£ I 25 (e (gelb) (gelb)
2 |12 W000345583 2 =
T EE |10
o EE f
S| ES }moouoc}zss }Nwoomizsg Emouom}zgu
. . E schwarz schwarz schwarz
Optional: anpassbare lange Spitze 2,
&
Spezielle .
L PSR IRNRIBMNY 000345340 | SPANNHULSE CT D63 CU
2 OIS 000345331 | KONTAKTDUSE D6,3X551,05T CUCRZR
W000345561 | KONTAKTDUSE D6,3X551,25T CUCRZR
, . W000345563 | KONTAKTDUSE D6,3X55 1,65T CUCRZR
Ll Spezielle Kontaktspitze - - : —)
P 4 W000345566 | KONTAKTDUSE D6,3X55 1,2AL (U @ 0 C
o W000345564 | C TIP D6,3X55 1,2AL CU 1 2 3

4 m Bitte Standarddiisen verwenden fiir LGP 300 und 400W

* Schmale Diise W000345420 (D12) kann nur mit spezieller Kontaktdiisenhalterung verwendet werden: W000345342

LINCGUN® PROMIG™ 400 /500W

e e d
= L e m
[Dise | g ;  Diffusor |
Kontaktspitze
D16 | W000345427 mm W000345347
D19 | Wo00345428 % % Stahl- oder PTFE-Leiterr
§ 12 000345589 ” m
14| 2| Woooaassen _—E{Tvr\gtonouozsz vr\IJtoooouzaa vr\gnoooozeA
16 | o | W000345592 = ;'gé 114
= S| |14 | 100000285 | W100000286 | W100000287
15 o = [ 7|
5|10 | |Woors4sees B 200 (gelb) [gelb) (gelb)
£ |2 000345590 8 =T
S [ <| g8 |10 | W100000288 | W100000289 | W100000290
=< |16 000345593 (:5 25 (1, |lschwarz) (schwarz) (schwarz)
£
gE 16 | W100000291 | W100000292 | W100000293
& (schwarz) (schwarz) [schwarz)

Optional: anpassbare lange Spitze

Spezielle
Bl Kontaktspitzenhalterung  [iiiRaemtatN

KONTAKTDUSENHALTER @ 6,3

2 [T vioossés331

SPANNHULSE CT D6,3 CU

\W000345561

KONTAKTDUSE D6,3X551,05T CUCRZR

\W000345563

KONTAKTDUSE D6,3X551,25T CUCRZR

EJ Spezielle Kontaktspitze

\W000345566

KONTAKTDUSE D6,3X551,65T CUCRZR

\W000345564

KONTAKTDUSE D6,3X55 1,2AL CU

Tm Bitte Standarddiisen verwenden fir LGP 400 und 500W

Rote Artikel-Nr.: Standardaustattung des Brenners bei Lieferung.
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GETESTET,
BEWAHRT UND
ZUVERLASSIG

28,088

DOPPELTE
GARANTIE

= TR
B %

i
Py "

ol

INCGL
b
PREMIU

Zuverlassi

Hohe Widerstandsfahigkeit gegen mechanische Beschadigungen und hohe
Temperaturen

- 9 T

°PROMIG™

IMAG SCHWEISSBRENNER

sté Brenner fiir perfektes SchweiRen :

—

Ausgezeichnete Drahtférderung
Perfekte Erganzung zu den Schweildgeraten von Lincoln Electric

Wesentliche Einsparungen durch VerschleiBteile mit langer Standzeit

» oo I b

Mechanische Bestadndigkeit gegen Geringere Robustes
Bestandigkeit Uberhitzung Ausfallzeit Schlauchpaket
U{NCOLN®
www.lincolnelectric.com/de-de ELECTRIC




MIG/MAG BRENNER

LGS2 BRENNER

Einfach und zuverldssig - dieses Sortiment ist
an die gangigsten Anwendungen angepasst.

'R

AL
A

VerschleiRteile kompatibel mit
den gdngigen Standards in
Europa.

\

P>,

Erfullt

EN 60974-7

’
®
N,

=y Ergonomischer, leicht
\ N drehbarer Griff.
s
Extra lange hintere Kabelhalterung fir
: einen gleichmdRigen Drahtvorschub.
Extraflexibles Kabel. 5
LUFTKUHLUNG WASSERKUHLUNG
MODELL LGS2-150G LGS2-250G LGS2-240G LGS2-360G LGS2-505W
Einschaltd
[Cg‘:%ciﬁtzagae;] 180 A @ 60% 20A @ 60% 250 A @ 60% 330 A @ 60% 500 A @ 100%
Anwendungen (1) (2 (2 (3, (4]
Drahtdurchmesser bis 1,0 mm bis 1,2 mm bis 1,2 mm bis 1,6 mm bis 2,4 mm
Kontaktspitze 0,8 mm 1,0 mm 1,0 mm 1,2mm 1,2mm
Originalausstattung
Konische Diise 12 mm 15 mm 12,5 mm 16 mm 16 mm

Diinnbleche,
Automobilindustrie

Diinnbleche,
Leichtbau

Behalterbau,
Stahlkonstruktionen

Starke Beanspruchung,
hohe Produktivitat

o

Art.-Nr.
3m W10429-15-3M W10429-25-3M W10429-24-3M W10429-36-3M W10429-505-3M
4m \W10429-15-4M W10429-25-4M \W10429-24-4M W10429-36-4M W10429-505-4M
5m W10429-15-5M W10429-25-5M W10429-24-5M W10429-36-5M W10429-505-5M

Brenner-Auswahl Serie GroRe ED 160A ‘180A ‘ZOOA ‘ZBUA ‘ZEUA ‘270A ‘330A ‘350A ‘420A ‘SOOA
Berechnung unter CO, 150G —
2506 —
E  Luftgekihlt 6S2 2406 °
. Wassergekihlt
3606 —
505W 100% —

90
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LGS2150G

[ v’ B ..W—-imi_-’w‘_

MIG/MAG BRENNER

i 43 3
i . Kontaktspitzenhalter ~ Diisenfeder
Liss g Kontaktspitze P
Kon.D10 | W000010787 mm W000277903 W000277448
Kon.D125 | W000010786 08 000010826
7y.D16 | W000010788 08 000010830
Innershield | WP10468 = WP10441-09 g Stahl- oder PTFE-Leiter
=10 W000010827 mm 3m 4m 5m
[=e] *
10| &3] WO00010831" w| -5 /06 | Woo0010730 | W000010731 | W000010732
12 | 2| W000010828 2 =508 (blau) (blau) (blau)
* ~N | 2=
12 000010832 & 7% 09 woooow0733 | W000010734 | W000010735
E |08 WP10441-08A = 2 |t [rot) [rot)
€110 W000010850
2 12 W000010851

LGS22506G

== =——i-B

L o Kontaktspitze Kontaktspitzenhalter Diisenfeder
Kon.DT | W000010791 mm W000277477
Kon.D15 | W000010790 08 W000010826 W000010720
Zyl.D20 | W000010792 08 W000010830*
09 WP10441-09
Ew W000010827 g Stahl- oder PTFE-Leiter PTFE-Leiter mit Kupferspirale
10 | = wooootos3r* mm 3m 4m 5m 3m 4m 5m
12 | 2| woooo10828 0g | W000010730 | W00DO10731 | WO00010732
s B e —— = ° | [blau) (blau) (blau)
12 W000010832* =2
© = il
£/08 | | WP10441-08A w| S [, | W000010733 | W000010734 | W000010735 | _ _ ~
€110 W000010850 2 2= [t (rot] (rot)
P r— S —_
=12 000010851
S e 0g | WP10422:3M | WP10422-4M | WP10422-5M
SE| [blau) [blau) [blau)
£
EE 10| W000010736 | W000010737 | W000010738 | WP10419-3M | WP10419-4M | WP10419-5M
<o gy |[rot) rot) [ro [rot) rot) [rot)

LGS2240G

E. Ig—m—;ﬁ.—ﬁ-—

— qﬂg’“ *

] . Kontaktspitzenhalter i i
Diise g Kontaktspitze p Isolierender Diffusor
Kon.D10 | WP10461-9 0 WP10455-1 Standard WP10404-5TD
Kon.D125 | WP10461-4 0,6 W000010820 Hohe
SO WP10404-HT
08 W000010821 Temperatur
08 W000010824* Keramik WP10404-CR
= 09 WP10440-09
@110 | | Wo00010822 g Stahl- oder PTFE-Leiter PTFE-Leiter mit Kupferspirale
10 | X| Wo000010825 mm 3m 4m 5m 3m 4m 5m
o | VOOTES
12 | | WP10440-12 06 | Wo000010730 | W000010731 | W000010732
12 WP10440-12C* _E|os bl blau blau
£ 08 WP10440-08A B2 09
= } v s W000010733 | W000010734 | W000010735 | — - -
E |10 WP10440-10A g & 10| (o] (rot] (ro
= |12 WP10440-12A o 12
(Ls)
= £F | gg | WPI0422:3M | WP10422-4M | WP10422-5M
S5 |77 | [blau) (blau) (blau)
=
SE 10 | w000010736 | W000010737 | W000010738 | WP10419-3M | WP10419-4M | WP10419-5M
<a gy | [t (rot) [rot) [rot) (rot) [rot)

Rote Artikel-Nr.: Standardaustattung des Brenners bei Lieferung.

* CuCrZr-Kontaktspitzen
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MIG/MAG BRENNER

LGS2360G

Kontaktspitzenhalter

W000010722
(Mg)

— s — _ - —

Diise 1} Kontaktspitze Isolierender Diffusor
Kon.D12 | W000010795 [ Standard W000010780
Kon.D16 | W000010794 |08 | |Wooooi0834 Hohe Temperatur | W000010781
Zy1.D20 | W000010796 |08 | |W000010840% Keramik W000010782
10 W000010835
10 W000010841*
12 W000010836
L el
=12 W000010842*
& [he | | VV000010842" . . . .
132 | o WP10445-132C* g Stahl- oder PTFE-Leiter PTFE-Leiter mit Kupferspirale
S R e — mm
14 | 3| wooo262703 3m 4m 5m 3m 4m 5m
= . W000010730 | W000010731 | W000010732
|14 || W000262704" 08 | (blau) (blau) (blau)
|16 | | Wooo00w0837 B|qo |W000010733 | W000010734 | W000010735
16 W000010843* =5 " [t [rot) [rot)
s2=
o 08 WP10445-08A e - - -
Er 1 o w| = W000010867 | W000010868 | W000010869
£ [0 | |Wo00010853 3 M [gelt) (gelb) (gelb)
é 12 W000010854 & 16
16 W000010855 = 0g | WP10422-3M | WP10422-4M | WP10422-5M
cE = | [blau) [blau) [blau)
EE 10 | W000010736 | W000010737 | W000010738 | WP10419-3M | WP10419-4M | WP10419-5M
Ewil, |lrot) (rot) (rot) [rot) (rot) (rot)
=5 -
= 16 | W000010745 | W000010746 | W000010747 _ _
© 1 (gelb) (gelb) (gelb)
Isolierender Diffusor ) )
Diise Standard W000010783 Isolierscheibe
WP10450-L77
Kon.OU | W000010798 Hohe Temperatur | W000010784
Kon.D16 | W000010797 Keramik W000010785
Zyl.D20 | W000010799
—<e — M — i~ O — =
E]m Kontaktspitze Kontaktspitzenhalter
08 W000010834 W000010724
—— | ——————  WP10456-6
08 \W000010840* [Hochleistungs)
10 W000010835
10 W000010841*
12 W000010836 g  Stahl- oder PTFE-Leiter PTFE-Leiter mit Kupferspirale
E 12 W000010842* mm 3 4m 5m 3m 4m 5m
132 | o | WP10445-132C* 0g | W000010730 | W000010731 | W000010732
14 | 2| wooo262703 _ (blau) (blau) (blau)
s 5 WP10410-3M | WP10410-4M | WP10410-5M
14 W000262704 %E 10| (unbeschichtet) | (unbeschichtet) | (unbeschichtet)
16 W000010837 S50, B B _
16 W000010843* = ¢ 14 | WP10411-3M | W000010740 | WO000010741
o | {unbeschichtet) | (unbeschichtet) | (unbeschichtet)
08 WP10445-08A 2 16
=3 o R P — X :
£ [10 | |W000010853 Q 0p | WPI04223M | WP10422-4M | WP10422-5M
5 1,2 W000010854 EE ' [blau) [blau) [blau)
<< [ | — =
16 W000010855 E;‘ 10 | Wo000010736 | W000010737 | W000010738 | WP10419-3M | WP10413-4M | WP10419-5M
Eti|qy |[rot) [rot) (rot) [rot) [rot) [rot)
SN
&= 16 |W000010745 | WO000010746 | W000010747 | _ _ _
© | (gelb) (gelb) (gelb)

Rote Artikel-Nr.: Standardaustattung des Brenners bei Lieferung.

* CuCrZr-Kontaktspitzen
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WIG-BRENNER

PROTIGNGS &IIIS

Premium WIG-Brenner fiir Instandhaltung, leichte und mittlere Fertigungsanforderungen,
Stahlbau, Automobilindustrie

Alle Brenner werden einsatzbereit ausgeliefert, weitere Informationen finden Sie in der Standardanschluss-Tabelle.

Vorteile:

Verbesserte Robustheit

Zwei Griffvarianten: EB und RL
VerschleiRteile mit langer Standzeit

Hochflexible Kabel, anwenderfreundlich

und bestdndig gegen Spritzer

PROTIGIIIS

® 7weildngen:2mund4m.

® Der Klingenausléser kann rund um den Griff

ausgerichtet werden (nur fir PROTIG 111 5)

Der runde Griff mit Klingenausldser (RL).

Die WIG-Brenner mit Rundgriffen sind
fir alle SchweilRanforderungen in allen
Positionen ausgelegt.

Das Auslésermodul ist vollstandig
einstellbar und kann an jede Position
am Griff bewegt werden.

N
Au

eues Design des
slgsermoduls mit

PROTIG

® Neoprenhille mit guter Mandvrierféhigkeit.

® 1 Artikelnummer: StandardmaRig mit C5B-

Verbindung, Bananenstecker wird mitgeliefert.

e Robuster Metallausloser (nur fir PROTIG 111 S)

NGS

Der ergonomische Griff mit Taste (EB).

Die besten WELDLINE-Brenner mit fortschrittlichem
ergonomischem Design und farbigem weichem Griff
flir maximalen Komfort des Schweilers.

Mit diesen Brennern erhalten Sie eine optimale
Schweillqualitat und verbessern die Kommunikation
zwischen SchweifRer und Maschine.

Die Gewebe-Ummantelung und

Das modulare System
ermdglicht eine bessere
Kontrolle Giber die Stromgquelle.
Alle Brenner werden mit einem
Ein-Tasten-Modul ausgeliefert.

Das Kugelgelenk sorgt fir
ausgezeichnete Flexibilitat und der
erste Meter des Schlauchbands
besteht aus Leder, wodurch die
Lebensdauer verldngert wird.

Metallklinge. die Griffhille gewahrleisten
maximale Flexibilitat des
Schlauchpakets.
Luftgekiihlt
MODELL PROTIG 10 PROTIG 20 PROTIG 30 PROTIG 40
Einschaltdauer 35 % 125A 150 A 200A 250 A
Einschaltdauer 60 % 80 A 100 A 130A 200A
Brennerkappe Lang
StandardmaRig Dise 79,6 mm #12mm
Elektrode @16 mm @2,0mm @24mm
Lange 5m 8m 5m 8m 5m 8m 5m 8m
PROTIG I S Anschiuss 5815 \W000382715-2 | W000382716-2 | WW000382717-2 | W000382718-2 | \W000382719-2 | W000382720-2 | W000382721-2 | W000382722-2
PROTIG NG S W000278394-2 | W000278395-2 | W000278396-2 | W000278397-2 | W000278398-2 | W000278399-2 | \W000278400-2| WW000278401-2
Wassergekiihlt
MODELL PROTIG 10W PROTIG 35W PROTIG 40W
Einschaltdauer 100 % 220A 350 A 450 A
Brennerkappe Lang
StandardmaRig Dise 712,8 mm @15 mm 214 mm
Elektrode @24mm @ 4,0 mm 24,8 mm
Ldnge 5m 8m 5m 8m 5m 8m
PROTIG I S W000382723-2 \W000382724-2 \W000382725-2 \W000382726-2 \W000382727-2 -
PROTIG NG S Anschluss (5875 W000278402-2 W000278403-2 W000278404-2 W000278405-2 W000278406-2 W000278407-2

94
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PROTIGNGS - OPTIONEN

Einstellbare Kopfteile

Als Option stehen einstellbare
Brennergehduse zur Verfligung, die
das SchweiRen an schwer erreichbaren
Stellen mit einer Auswahl von 2
Kopfteilen — einem kleinen und

einem grofen —, die an luft- oder
wassergekihlten Gehdusen angebracht
werden, einfacher machen.

Stellen Sie den vollstdndigen Brenner aus Gehduse und Kopfteil zusammen:

- Luftgekiihltes Gehduse, gebogen (10/20) 000279381
- Wassergekiihltes Gehause, gebogen (10W) W000279382
- Kopfteil PROTIG NG 1010W W000279383
- Kopfteil PROTIG NG 20 W000279384

Auswahl des Moduls und Stecker-Kits fiir Protig NG S

Tastenmodule

WIG-BRENNER

Modulares System

Alle EB-Brenner werden standardméaRig mit einem Ein-Tasten-Modul
ausgeliefert. Andere Formate von Steuermodulen kdnnen bestellt
werden.

Ausfiihrung mit einer Taste

Weitere Schaltermodule

@
\

L3

Horizontales Vertikales 3 Tasten- Klinge
Potentiometer Potentiometer Modul

W000279370 W000279246 WP10529-2 W000279245

[4,7k0) (4,7 k)

WP10529-3 WP10529-4

[10kn) (10 k)

A Zusatzlich zu den Tastenmodulen werden Steckerkits bendtigt: siehe folgende Tabelle

- -

Iﬂ oder .Ej

Art.-Nr. WP10529-2 WP10529-4 (10 k) ‘ WP10529-3 (10 k)
- Kein Stecker-Kit erforderlich ¥ -
Stecker-Kit - Brenner wird tiber den C5B-Stecker (5-polig) an das Gerét [} N =]
angeschlossen WP10529-9

- INVERTEC 220/300/400 TPX

Kompatibel mit - ASPECT 200

Die oben genannten Module funktionieren nur mit den Brennern PROTIG NG S (EB-Griff).

Stecker und Adapter
Stecker

Maschinenanschlisse in neuem Design - kompakt und vollstandig
geschitzt, fir héchste Haltbarkeit und Qualitat. Alle Schlduche aus
Gummi mit Gewebe-Ummantelung fiir anspruchsvolle Anwendungen.

Luftgekiihlt Wassergekiihlt

P £
—

- Alle Lincoln-Gerate mit Pedalsteuerung

Adapter

Fir alte Brenner mit zentralem
Gasanschluss, die an Stromquellen

Fiir Brenner mit separatem
Gasanschluss, die an Stromquellen

mit separatem Gasanschluss
angeschlossen werden sollen,
verwenden Sie W000306140.

mit zentralem Gasanschluss
angeschlossen werden sollen,
verwenden Sie W000306141.

1B mm 13mm

9mm 9mm

DINSE 9 bis 13 mm W000306139

1B mm

9mm

DINSE 13 bis 9 mm 038055011

Bmm gmm

www.lincolnelectric.com/de-de
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WIG-BRENNER

PROTIG10/10W

Lange Diise
pag
Bod
880]

796

W000306457

W000306459

W000306456

Spannhiilsengehéuse
alle Durchmesser

\W000306205()

W000306458

I

Diise
B4

78,0
B35

7128

W000306269
W000306270

W000306271(2)
W00030627203)

Gaslinsendiise

780 | W000306284
796 | W000306285
#12,8 | W000306286

L

Dichtungsring
W000306210(1)

430

Ring und Filter werden einzeln geliefert.

PROTIG 20

Diise

648 | W000306273
@64 | W000306274
780 | W0003062750)
W W000306276

Gaslinsendiise

880
796
Bus
7157

W000306287-2
W000306288-2
W000306289-2
W000306290-2

Gaslinse lange Diise
78,0
095
gn,2
s |

W000306467
W000306468
W000306469
W000306470

Gaslinsenfilter IBrennerkappe
WO00306218 W000306229() ang
W000306222(1)
Gaslinsen- .
Spannhiilsengehduse m Standard bei allen Modellen
W000306213 @ Standard nur bei PROTIG 10 (NG-I)
@ Standard nur bei PROTIG 10W (NG-III)
Gaslinse zum SchweiRen bei schwierigem Zugang. Disen: Wahl des Durchmessers
Das Gaslinsen-Spannhiilsengehduse wird mit Filter und Dichtungsring geliefert. SchweiBstrom (A)) | 70 | 90 | 120 | 200
Durchmesser[mm]| 6 | 8 | 10 | 12
Spannhiilsengehduse .
alle Durchmesser Spannhiilse
W000306206(1) 210 | W000306241 Brennerkappe
. : @16 | W000306242 kurz
Dichtungsring |
$2,0 | W0003062430) W000306223
W00030621101) —_—
@24 | W000306244
@32 | WO000306245
Gaslinsen-
Spannhiilsengehéuse Brennerkappe-0-Ring  Brennerkappe lang
W000306214 W000306230(1) W000306224(1)
Gaslinsenfilter Dichtring der
W000306219 Gaslinse
W000306216

Gaslinse zum Schweilen bei schwierigem Zugang.

Das Gaslinsen-Spannhilsengehduse wird mit Filter und Dichtungsring geliefert.

Ring und Filter werden einzeln geliefert.

Spannhiilse

610 | W000306236
@16 | W0003062370)
@20 | W000306238
@24 | W0003062393)
@32 | W000306240

=
@}[ﬂ!=|_

Brennerkappe-0-Ring

W000306220

W000306221

B -

U]

Standard

Diisen: Wahl des Durchmessers

SchweilRstrom (A) | 70 | 90 | 120

| 200 | 350

Durchmesser[mm]| 6 | 8 | 10

ERE
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WIG-BRENNER

PROTIG 30

Diise

i = Spannhiilse
Doa | Wooos0s277 Spannhiilsengehduse
_poa | WOBBSHeL/7 alle Durchmesser 710 | W000306246
#80 |W000306278 W0003062070) §16 | W000306247
796 |W000306279 — T
et 72,0 |W000306248 Brennerkappe

712,8 | W000306280(1)

. . kurz
0157 | woousoezst Dichtungsring @24 | W00030624901

W000306223
W0003062110) 32 |W000306250
40 | W000306251

Lange Diise
@64 | W000306462

D80 | Wo00306463
@12 | W000306465
— = - |
Gaslinsendiise
=  dgoa- o—
796 |W000306288-2

#12,8 | W000306289-2

§157 | W000306290-2 Brennerkappe- Brennerkappe
. 0-Ring lang
Gaslinsen-

Gaslinse lange Diise Spannhiilsengehéuse \W00030623001) \W000306224(1)
380 | W000306467 W000306214
B96 | W000306468 Gaslinsenfilter Dichtring der
@12 | W000306469 W000306219 Gaslinse

@12,8 | W000306470 W000306216

m Standard

Gaslinse zum Schweilen bei schwierigem Zugang. Diisen: Wah! des Durchmessers

Das Gaslinsen-Spannhilsengehduse wird mit Filter und Dichtungsring geliefert. SchweiRstrom (A) | 70 | 90 | 120 | 200 | 350

Ring und Filter werden einzeln geliefert. Durchmesser[mm]| 6 | 8 | 10 | B | 5
PROTIG35W /40

Diise . w Spannhiilse
P64 | Wo00306277 gﬁgrbnu'}ﬂ:frﬁ'éiigfuse lZ!p1,6 W000306253
280 | Wonoses278 W0003062080) 020 | W000306254

o6 |Wo00306279 DI TR i 24 | W0003062550) Brennerkappe
W000306212(i) | W0003062568)

128 | W0003062800) 32 | WO000306256() kurz
g157 | W0003062813) m #40 | W000306257 W000306225
Lange Diise w
g64 | W000306462
80 | W000306463 m w
#96 |W000306464 Spannhiilsengehiuse

@12 | W000306465 hohe Beanspruchung* e — I

W000306201

Gaslinsendiise
796 |W000306288-2 H]

$12,8 | W000306289-2

@157 | W000306290-2 BrennerkaPPE' Brennerkappe
0-Ring lang
. . \W000306231(1) W000306226()
Gaslinse lange Diise
W 467 @ Standard bei allen Modellen
280 | WODDS064E7 Gaslinsen- Dichtring der @ Standard nur bei PROTIG 40 (NG-IIl
96 | W000306468 Gaslinsenfilter  Spannhiilsengehduse  Gaslinse @ Standard nur bei PROTIG 35W (NG-II]
g1,2 | W000306469 W000306219 W000306215 W000306217 * Verwenden Sie fiir das Spannhiilsengehduse mit hoher
§128 | W000306470 Beanspruchung die Gaslinsendlisen in normaler oder langer
Ausfihrung
Gaslinse zum SchweiRen bei schwierigem Zugans. Diisen: Wah! des Durchmessers
Das Gaslinsen-Spannhilsengehduse wird mit Filter und Dichtungsring geliefert. SchweiBstrom [A) | 70 | 90 | 120 | 200 | 350
Ring und Filter werden einzeln geliefert. Durchmesser (mm) | 6 | 8 | 10 | 12 | 15
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WIG-BRENNER

PROTIG 40W

Isoliermutter
W000306452(1)

Diise
g0 ‘ W000306282

714,0 | W00030628301)

QR e (-

Spannhiilsengehduse alle

Diisendichtungen

Brennerkappe-0-Ring

Brennerkappe kurz
W000306227

-
—

Spannhiilse
Dichtungsring f24 | W000306262
$32 | W0003062630)
Woootéz664( §4,0 | W000306264
. @48 | W000306265
Wasserverteiler
W000306454(1)
— | — =i

Durchmesser
W000167673(1) W000306232(1) Brennerkappe lang
W000306200()
@ Standard W000306228(1)
Diisen: Wahl des Durchmessers
SchweiRstrom(A) | 200 | 450
Durchmesser (mm) | n | 14
ZUBEHOR
VerschleiBteilbox VerschleiBteilbox VerschleiBteilbox VerschleiBteilbox VerschleiBteilbox
PROTIG10/10W PROTIG 20 PROTIG 30 PROTIG35W /40 PROTIG 40W
W000306441 W000306442 W000306443 W000306444 W000306445

Brennerkappe kurz 8

Brennerkappe kurz 10

Brennerkappe kurz 10

Brennerkappe kurz 40

Brennerkappe kurz 40W

Brennerkappe mittel 8

Brennerkappe lang 10

Brennerkappe lang 10

Brennerkappe lang 40

Brennerkappe lang 40W

Brennerkappe lang 8

Spannhiilsengehéuse Protig
10

1,0 mm
Spannhiilsen 10 2,0 mm

3,2 mm

1,6 mm

24mm

6,4 mm

Standarddise
9,6 mm

VerschleiBteilbox Protig
W000306441
W000306442
W000306443
W000306444
\W000306445

8,0 mm

12,8 mm

Spannhiilsengehduse Protig
20

Spannhilsengehduse Protig
30

Spannhilsengehduse Protig
40

1,0 mm 1,0 mm Brennerkappe-0-Ring (x2)
1,6 mm 1,6 mm 1,6 mm
2,0 mm Spannhiilsen- | 20mm 20mm
Spanphulsenge— 2,4mm gehause 30 24 mm Spannhiilsenge- 24 mm
hduse 20 32 mm hduse 40 32 mm
32mm 4,0mm 4,0mm
6,4mm 48 mm
” 8,0 mm 6,4 mm
% Standarddiise 9,6 mm 8,0 mm
mm - |
Standarddiise : 12,8 mm Standarddiise 9,6 mm
9,6 mm e — —
15,7 mm 12,8 mm
12,8 mm L
15,7 mm
Verldngerungskabel Verldngerungskabel 15 m Adapter
(in top line, do not WASSER \W000306140
separate m from 15) \W000306136 W000306139
LUFT W000306141
W000306135 03805501

Spannhiilsengehduse

Brennerkappe-0-Ring (x2)

Elastischer Ring

Diisendichtungen (x2)

Wasserverteiler

Isoliermutter

2,4 mm
Spannhiilsenge- 32mm
hduse 40 4,0 mm
4,8 mm
. 11,0 mm

Dise Py es—
14,0 mm
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WIG-BRENNER

WTT2-BRENNER

Einfach und zuverlassig - dieses Sortiment
ist an die gdangigsten Anwendungen Genormte
angepasst. VerschleiRteile.
” |
@ I&gi:réthger!}?;rer Griff
u -ari .
‘\

& 5 Extra flexibles

Hochleistungskabel.

Handgriff aus
temperaturresistentem
Silikan-Kautschuk.

LUFTKUHLUNG
MODELL WTT29 WTT217 WTT226 Anschliisse
60% 80 A 100 A 130A
Einschaltdauer bei 40 °C ? -
35% 10 A 135A 180 A
Brennerkappe Lang
Originalausstattung Dise 79,6 mm 79,6 mm 12,8 mm 5B
Elektrode @16 mm @2,0mm @24 mm
Lange 4m 8m 4m 8m 4m 8m :/
RL S \W000278878|\W000278923| W000278883 |\W000278918| \WW000278888 | WW000278914 3
(5B \W000278879|W000278922| \W000278884 | \WW000278917| W000278890 | \W000278913
B S W000278877\\W000278929 \WW000278881 |\W000278920| \W000278886 |\W000278916
(5B W000278875 - \W000278882 |\W000278919| \WW000278887 | \W000278915
Griff Anschluss .
vomm) |W000278876 - W000278880 - - - Stecker:
v Geformter Kabelausgang
V13 mm) - - W10529-17-4V - \W000278885 - fur héhere Robustheit
EB-FLEX S/(5B \W000382781 - \W000382782 |\WW000382783| \WW000382784 |\WW000382785
WASSERKUHLUNG
MODELL WTT220 W WTT218 W Luftkiihlung
100% 200A 320A
Einschaltdauer bei 40 °C 2
60% 250 A 350 A
Brennerkappe Lang
Originalausstattung Duse 12,8 mm @16 mm
Elektrode @24 mm @32mm Wasserkiihlung
Ldnge 4am 8m 4m 8m
RL S W000278893 W000278906 \W000278897 \W000278300
(5B \W000278894 \W0002783905 \W000278898 \W000278899
Griff B Anschluss S \W000278891 W00027891 \W000278895 \W000278902
(5B \W000278892 W000278909 W000278896 W000278901
EB-FLEX S/(5B \W000382786 \W000382787 \W000382788 \W000382789

Griff

RL

EB-FLEX

www.lincolnelectric.com/de-de
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WIG-BRENNER

WTT2 WIG-BRENNER VERSCHLEISSTEILE

Modell WTT2
9/9V &20 W

Brennerkappe kurz
W000306398

Spannhiilse
$10 | W000306406

@16 | W000306407 (2
@20 | W000306408
@24 | W000306409 (3)
@32 | W000306410

Brennerkappe mittel
W000306400

\W000306396 (1)

P

Dichtungsring

*‘VO S— [

Brennerkappe-0-Ring

W000306404 ()
Brennerkappe lang

W000306402 (1)

Gaslinse

Der Gasdiffusor sorgt fiir einen
konzentrierten, homogenen
Gasfluss um die Wolframelektrode.
Dadurch kann die Elektrode

weiter tiber die Diise hinausragen.
Dies erméglicht den Zugang

Spannhiilsengehéuse
g10 | W000306376

716 | W000306377(2)

@20 |W000306378

@24 | W000306455 ()

@32 | W000306379

Gaslinsen-
Spannhiilsengehduse

710 | W000306385

@16 | W000306386

72,0 |W000306460

D24 | WooUs06387

@32 | W000306388

Diise

@64 |W000306417
780 |W000306418
796 |W000306419 (%)
@1,2 | W000306420
712,8 | W000306421(3)
@16,0 | W000306422

w—

Lange Diise

@48 | W000306456
@64 | W000306457
780 | W000306458
796 | W000306459

—

——

Gaslinsendiise

@64 |W000306429
79,6 |W000306431
@12 | W000306432

712,8 | W000306433

zu schwer erreichbaren
SchweiBverbindungen.

[ Standard bei allen Modellen
[2) Standard nur bei WTT29 EB/9RL/9V
13) Standard nur bei WTT220W EB/20W RL

VERSCHLEISSTEILBOX e
WTT29/9V/20W '

\W000371535

Brennerkappe kurz 9-20

Brennerkappe mittel 9-20

Brennerkappe lang 9-20

1,6 mm
2,0 mm
2,4 mm
3,2mm

Spannhiilsengehduse

1,6 mm ; g'
2,0 mm 1 ’ -
24 mm

3.2 mm

Spannhiilsen 10

8,0 mm
9,6 mm
11,2 mm

Standarddise VerschleiBteilbox

. WTT29/9V/20W
12,8 mm W000371535

oy
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WTT2 WIG-BRENNER VERSCHLEISSTEILE

ka o=
| eemm————(

Brennerkappe lang
W000306403 (1)

@ Standard bei allen Modellen
(2 Standard nur bei WTT217
) Standard nur bei WTT218W
(4 Standard nur bei WTT226

Gaslinse

Der Gasdiffusor sorgt fiir einen
konzentrierten, homogenen
Gasfluss um die Wolframelektrode.
Dadurch kann die Elektrode

weiter Uber die Dise hinausragen.
Dies erméglicht den Zugang

zu schwer erreichbaren
SchweiRverbindungen.

WIG-BRENNER

Diise
@64 |W000306423
780 |W000306424
796 |W000306425 ()
Modell WTT2 il oBisEs
0128 | W0003064273)
17117V, 26/26V &18 W o120 vormmoana
? $19,2 | W000306461
l_,_=_j
Spannhiilsengehduse
71,0 | W000306380
4 716 | W000306381 Lange Diise
. 72,0 | W000270781( 764 |W000306462
Spannhiilse Dichtungsring 024 | W00030638203) 780 | W000306463
710 | W0003064M W000306397 (1 @32 | W000306383 (4] 796 | W000306464
71,6 | W000306412 74,0 | W000306384 @#11,2 | W000306465
020 | W0003064T30) - ==
Brennerkappe kurz Brennerkappe-O-Ring 24 | wooo3064141 — ) %4-
W000306399 000306405 (1 732 | W000306415() .
740 | W000306416

>
Dichtring der Gaslinsen- Gaslinsendiise
Gaslinse Spannhiilsengehduse g64 | W000306434
W000306466 71,0 | W000306389 780 | W000306435
UICIRNeR00T0sS 96 | W000306436
T O1,2 | W000306437
L2 00005 D128 | W000306438
@40 | W000306393
4
Lange Gas-
linsendiise
P80 Wo00306467
96 W000306468
@12 W000306469
@128 W000306470
VERSCHLEISSTEILBOX
WTT217/26/18W
W000371536 p—
Brennerkappe kurz 17-18-26
Brennerkappe lang 17-18-26
1,6 mm
2,4 mm
Spannhiilsengehduse —————
32mm
4,0 mm
1,6 mm
24mm
Spannhiilse  E—
32 mm
4,0 mm
9,6 mm
11,2 mm
Standarddiise E—
12,8 mm
[ eomm VerschleiBteilbox
16,0 mm
WTT217/26/18W
W000371536
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WOLFRAMELEKTRODEN

WOLFRAMELEKTRODEN

Umfassendes Sortiment an Wolframelektroden:
Produktvorteile:

e Sehr lange Haltbarkeit

e Perfekte Lichtbogenziindung
e Sehr stabiler Lichtbogen

e Langlebigkeit der Spitze

VORSICHT: Lesen Sie vor der Verwendung sorgfdltig das auf unseren Websites
verfligbare Sicherheitsdatenblatt durch

Metall

Lichtbogen- Thermischer

T o Ziinden Standzeit .
® Stahl und Edelstahl stabilitit Widerstand
WP — Reines Wolfram * * * .
WL 20 — Lanthan 2% & ok *x . s r
WS 20 — Seltene Erdenw 2% * * *x
*** Ausgezeichnet ** Gut * Durchschnitt B Rreines Wolfram

[ Seltene Erden = alle hdufigen metallischen Elemente, einschlieBlich Scandium Wolfram + Cer
(Ordnungszahl 21), Yttrium (39) sowie die 15 Elemente von 57 bis 71 (Lanthanoide mit B \Wolfram + Lanthan
Lanthan und Cer) in der Mendelejew'schen Einordnung

B wolfram + Seltene Erden

WS 2-Seltene Erden WP-Reines Wolfram WLa20-Lanthan 2% WCe-Cer 2%

(mm) Iiin"g]]e Art.-Nr. (mml Ii;a'nnmg]e Art.-Nr. (mml Iiinrﬁle Art.-Nr. (mml Iiinrﬁle Art.-Nr.
1,6 175 W000335167 1,6 150 \W000010010 1,0 150 \W000010373 1,6 150 \W000010023
24 175 W000335169 1,6 175 \W000010375 16 150 W000010016 16 175 W000335153
3,2 175 W000335171 2,0 150 \W0000100T1 1,6 175 \W000010385 2,0 150 W000010024

24 150 \W000010012 2,0 150 \WW000010017 2,4 150 \W000010025
24 175 W000010377 2,0 175 \W000010386 2,4 175 W000335154
3,2 150 W000010014 24 150 W000010018 3,2 150 W000335150
Linge Art-Nr 3,2 175 \W000010378 24 175 W000010387 3,2 175 W000335157

(mm) [mm) t 4,0 150 W000010015 3,2 150 \W000010020 4,0 150 \W000010028
1,6 150 W000402663 3,2 175 W000010388
2,0 150 W000402664 4,0 150 \W000010021
2,4 150 W000402665
3,2 150 \W000402667
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PLASMA-SCHNEIDBRENNER

LUFTKUHLUNG
LC 25 [Hand) LC 65 (Hand) LC105 (Hand) LC 65 [Maschinen) LC105 [Maschinen)
Durchflussrate 96 I/min(@5,0 bar 130 I/min@5,0 bar 280 I/min@5,5 bar 130 I/min@5,0 bar 280 I/min@5,5 bar
Einschaltdauer 25A@60% 60A@60% 100A@60% 60A@60% 100A@60%
starke mmi Unlegierter Stahl 10 25 40 25 40
Trennschnitt 12 30 45/50* 30 45
LC25 LC 65 LC105 LC 65 LC105
Handschneidbrenner Anlage
3m PTH-C25A-SL-3MR - - - -
75m - PTH-061A-CX-7M5A PTH-101A-CX-7M5A PTM-061A-CX-7M5A PTM-101A-CX-7M5BA
Bm - PTH-061A-CX-15MA PTH-101A-CX-15MA PTM-061A-CX-15MA PTM-101A-CX-15MA

*Mit 100A Premium-VerschleiBteilen

LC 25 (Hand)

& 9%

Plasmabox LC25
\W03X0893-118A

LC 65 (Hand)

Plasmabox LC65
W03X0893-113A

Elektrode
W03X0893-75A

Elektrode

(Kontakt,
Abstand,
abgeschirmt &
Fugenhobeln).

Elektrode

(lang)

\W03X0893-25A

\W03X0893-53A

I i 0

Gasdiffusor
W03X0893-5R

Gasdiffusor
W03X0893-50R

Stromdiise
W03X0893-76

Stromdiise
W03X0893-26A (40A)
(Kontakt)

— L}

%

Stromdiise
W03X0893-27A (40A)
W03X0893-28A (50A)
W03X0893-29A (60A)
(Abstand)

Stromdiise
W03X0893-33A (50A)
W03X0893-34A (60A)
(abgeschirmt)

L ; .
Stromdiise

W03X0893-39A
(Fugenhobeln)

— [ ] [
[

Stromdiise
W03X0893-40A (40A)
W03X0893-54A (60A)
(lang)

Schutzkappen-
kdrper
W03X0893-77A

Abstandhalter
W03X0893-78R

-
X
=
=
o
<
_ Eﬂ’ﬁ'
= 2
Haltekappe |f ! [r
W03X0893-41A w 2
Abstandhalter
W03X0893-14R
[
=
[
1 T
3 g
— | 3* w
| b a
. <
Schutzkappe
W03X0893-44A =
-
w
]
. L el =
} 37 =
4 (L]
et
Schutzkappen- Schutzkappe
kdrper \03X0893-48A
W03X0893-43A
L . o
T 2 =
Gl 2 -
Schutzkappe

W03X0893-21A
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LC 65 (Maschinen)

Elektrode
W03X0893-25A

LC 105 (Hand)

Elektrode
W03X0893-60A

Fugenhobeln)

*Mit 100A Premium-
VerschleiBteilen

Elektrode
\W03X0893-57A
{lang
Plasmabox LC105
W03X0893-115A
PREMIUM: 100A
e Erhghte Schnittgeschwindigkeit e
e Verldngerte Nutzungsdauer
e Verbesserte Schneidqualitat Elektrode

W03X0893-101A

W

LC 105 (Maschinen)

Elektrode
W03X0893-101A

[abgeschirmt &

Gasdiffusor
W03X0893-50R

Gasdiffusor
W03X0893-70R

-
-,
0
B — @l — =
s _J

Ul

Gasdiffusor
W03X0893-103A

ni ’ a .7
- &

Gasdiffusor

W03X0893-102A
(40-804)

W03X0893-103A

(100A)

Stromdiise

W03X0893-52A (40A)
W03X0893-33A (50A)
W03X0893-34A (60A)

Stromdiise
W03X0893-61A [40A)
W03X0893-62A (60A)
W03X0893-63A (80A)
W03X0893-64A (100A)
(abgeschirmt)

¥ -
%

Stromdiise
W03X0893-65A
(Fugenhobeln)

¥ L=y
- ’

Stromdiise
W03X0893-58A [40A)
W03X0893-59A [60A)
W03X0893-72A [80A)
W03X0893-73A (100A)
(lang)

Stromdiise
W03X0893-107A

Stromdiise
W03X0893-104A (40A)
W03X0893-105A (60A)
W03X0893-106A (80A)
W03X0893-107A (100A)

PLASMA-SCHNEIDBRENNER

=
gr =
f— 0
& @
[TT)
(L}
Schutzkappen- Schutzkappe 2
kdrper W03X0893-46A
W03X0893-43A
|—
=
. o
B, G
—_— F 5: w
U [C]
S ‘ 2
Schutzkappe
W03X0893-67A =
[TT]
[}
o
| TR
JE N _'.} 7]
. [}
=
[T
Schutzkappen- Schutzkappe
korper W03X0893-69A
W03X0893-66A T, 2
— et 3
o
Schutzkappe
W03X0893-74A
[
=
o
==
(=]
wv
wl
(L]
Schutzkappen- Schutzkappe 2
kdrper W03X0893-109A [neu)
W03X0893-112A
=
=
- o
i odg T
» 2
(L}
[-%]
Schutzkappen- Schutzkappe <
kdrper \W03X0893-T10A
W03X0893-66A (40-80A)

W03X0893-112A
(OHMmIC)

W03X0893-111A (100A)
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ZUBEHOR

LUFTFILTER LAF1250

Submikronfilter fiir Druckluft. Entwickelt, um Feuchtigkeit, Ole und Spritzpartikel aus
Druckluftkompressoren zu entfernen und so saubere, dlfreie und trockene Luft zu liefern.

Bessere Schnittqualitat.

Langere Standzeit der Verschleifiteile.

Erhoht die Lebensdauer des Brenners selbst.

Kompatibel mit jeder Plasmaschneidmaschine und jedem Plasmabrenner.

Leicht austauschbare Filterpatrone.

Praktisch auch fir andere Anwendungen (Spritzlackierung, pneumatische Werkzeuge, ...)

Art.-Nr.
Luftfilter LAF1250 \W88X1456A
Filterpatrone \W8800T117R

KANTENFASEN WERKZEUG = KREISSCHNEIDER
FUR LC25/65/105

- —
: e a
4. SN,
KANTENFASEN KREISSCHNEIDER
WERKZEUG [max diam. 820 mm)
\W03X0893-119A \W0300699A
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UBERSICHT

EINGANG PROZESS NAHT-KONFIGURATIONEN POSITIONEN STANDER
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Schulungssysteme im Bereich Schweitechnik
VRTEX® 360 Compact K4914-1 1 50/60 115/230 | ¢ e e e e | o (] . . © (6 o 0o o 0 0 o 0o o o o o
VRTEX® 360 K4601-3 1 50/60 T115/230 |@¢ e e e o o L] . (] ® (6 0o 0o 0 0o 0 o o o o o
VRTEX® 360+ K4602-3 1 50/60 115/230 |© © e e o e o e o o o0 0 ¢ ¢ ¢ 0 0 ¢ ¢ o o
VRTEX® Transport™ K4603-3 1 5060 15/230 (@ e e o o o o o e o o o o .
VRTEX® Transport™+ K4633-3 1T 5060 115/230 (@ e e o o o o o e o o o o .
K4299-1
K4299-2
® ®
VRTEX® Engage K4299-3 1 50/60 15/230 | e o e o o o o o o o .
K4299-4
RealWeld® CE Ka4344-4 1 50/60 115/230 | e e o o 0o o o e o o o o o
RealWeld® One-Pak CE Ka344-7 1 50/60 115/230 | e e o o e o o e o o o o o

SCHWEISSAUSRUSTUNG Power Wave® 300 Ready-Pak® Package - ClassMate™ Roboter-Zelle - SchweiBkabinen - SchweiBtische - SchweiBausriistung
SCHNEIDEGERATE: Torchmate® 4400 & 4800 CNC-Plasmaschneidtische
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TRAINING & SCHULUNG

@ Verfahren
Simuliert: E-Hand, WIG,

VRTEX@ 360 COMPACT MIG/MAG, Filldraht
Erleben Sie virtuelles SchweiBtraining i kompakter F Fingane
rleben Sie virtuelles SchweiBtraining in neuer, kompakter Form.
5T
VRTEX® 360 Compact von Lincoln Electric ist ein neuer, handlicher Virtual-Reality- Ausgang
SchweilRsimulator fir den maobilen Einsatz in verschiedenen Umgebungen.
Eine flexible, leistungsstarke und hochmoderne Lésung, um Schweiltalente schnell O©I®

und kreativ zu férdern. Die wirtschaftliche Kompaktanlage bietet eine tiberragende
Grafik mit dulerst realistischen und ansprechenden SchweiBbaddarstellungen

und Gberzeugt mit naturgetreuen Gerduschen und Bewegungen.

Mit der neuen VRTEX® 360 Compact kann das virtuell

Erlernte muhelos in die reale, praktische SchweilRausbildung Gibergehen.

Der erste virtuelle Schweitrainer mit optionalem Schneidmodus.

VRTEX® 360 Compact kombiniert SchweiBtraining und - als Option - Brennschneidtraining in einem Gerat.

Diese einzigartige Funktion ermdglicht es Auszubildenden, das Brennschneiden auch in einer virtuellen
Umgebung zu erleben. Alle Aspekte des Brennschneidens sind nach realen Schneidanwendungen
gestaltet, vom Einrichten des Brenners bis zur Ausfiihrung des Schnitts.

Virtuelles SchweiBtraining intelligenter-schneller-effizienter.

e Intelligent. Kompakte GroRe, geringer Platzbedarf, mobiler Einsatz, intelligente Softwarefunktionen.

e Effizient. Hohe Ausbildungsqualitat, schneller Ausbildungsfortschritt, schneller fit
fiir reale SchweilRaufgaben, schnelles Einrichten: Plug & Train

e Sicher. Keine Metallspritzer, Hitze, Gase oder Rauch, geringeres Unfallrisiko, Fernunterricht per Video-Streaming, wahlweise: Training
unter Hygieneaspekten. geringeres Unfallrisiko, Fernunterricht per Video-Streaming, wahlweise: Training unter Hygieneaspekten.

e Vielseitig. Flexibler Einsatz und verschiedene SchweiRausbildungsmadi, Brennschneiden als Zusatzfunktion.
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VRTEX® 360 Compact K4914-1

VRTEX 360 Compact Kofferset K4915-1

VRTEX 360 Compact Werkstiickstander Ka916-1 T15/230V /1-Ph. ;‘ﬁgg% 380 X 305 x 457 14
VRTEX 360 Compact Armstiitze K4917-1

VRTEX 360 Compact Brennschneidmodul K4485-1

www.lincolnelectric.com/de-de 109



[L=]
=
=]
-
=]
==
(W)
(%]
w0
[L=]
=
=
(=]
-l
[=2]
(%]
=]
<

TRAINING & SCHULUNG

VRTEX®360

Virtuelles SchweiBen - Training und Schulung.

e Schwenkbarer E-Hand Elektrodenhalter, Brenner fiir MIG/
MAG und Filldraht, WIG-Brenner, Zusatzwerkstoff und
adaptives FuRpedal simulieren realistisch Aussehen,
Empfinden und Bedienung echter Brenner.

e (ben Sie die Positionen flach, horizontal, vertikal
sowie Uber Kopf [5G, 6G), an unlegiertem
Stahl, Aluminium und rostfreiem Stahl.

e Realistisches Schweilbad und echte Schweilgerdusche
helfen den SchweilRern, Handling und Auswirkungen der
Parameteranpassung der Schweilitechnik zu lernen. Visuelle
Darstellung von Schweilfehlern und Nahtunterbrechungen
bei Verwendung von fehlerhaften Schweilparametern.

e Erfasst und bewertet wichtige Schweilparameter,
darunter Anstellwinkel, Neigungswinkel,
Verfahrgeschwindigkeit, Brennerabstand und -Position.

Verfahren

Simuliert: E-Hand, WIG,
MIG/MAG, Fiilldraht

Eingang

50
PHASE Hz

Ausgang

115V| [230V
®J1L®

B Netzspannung Strom@ Abmessungen Gewicht
UL B (50-60 Hz) Strom@ED HxBxT(mm) (kg)
VRTEX® 360 (Einzelbenutzer) Paket K4601-3 Maschine: .
874X 503 X 975 Ma;%h;”e-
4A@T5 Sténder: '
115/230V /1-Ph. Verpacktes Gewicht
R 2A@230 1993,9 x 914,4 X 1178,1 p
Palette K4601-1 @ 2 X IAXTE, (Paket Maschine & Stander):
Paket: 226.8
1219,2 X 1219,2 X 1219,2 '
VRTEX® 360+

Doppelnutzer.

e Zwei Einzelarbeitsplatze ermdglichen das unabhdngige Training von
zwei Schweillern an einer Maschine mit verschiedenen Verfahren,
Werkstlcken, Schweindhten und SchweiRanweisungen (WPS).

e Schwenkbarer E-Hand Elektrodenhalter, Brenner fiir MIG/MAG und Filldraht,
WIG-Brenner, Zusatzwerkstoff und adaptives Fupedal simulieren realistisch

Aussehen, Empfinden und Bedienung echter Brenner.

e Uben Sie die Positionen flach, horizontal, vertikal
sowie iiber Kopf (5G, 6G), an unlegiertem
Stahl, Aluminium und rostfreiem Stahl.

e Realistisches Schweifbad und
echte Schweillgerdusche helfen
den SchweifBern, Handling
und Auswirkungen der
Parameteranpassung der
Schweiftechnik zu lernen. Visuelle
Darstellung von Schweilfehlern
und Nahtunterbrechungen bei
Verwendung von fehlerhaften
SchweilRparametern.

e Erfasst und bewertet wichtige
Schweilparameter, darunter
Anstellwinkel, Neigungswinkel,
Verfahrgeschwindigkeit,
Brennerabstand und -Position.

g

Verfahren

Simuliert: E-Hand, WIG,
MIG/MAG, Filldraht

Eingang

50,
PHASE Hz

Ausgang

115V| 230V|
@ 1L®

) Netzspannung Strom@ Abmessungen Gewicht
Produkt B L (50-60 Hz) Strom@ED HxBxT(mm) (kg)
VRTEX® 360+ (Zwei Benutzer) Paket K4602-3 Maschine: .
874 % 503 X 975 Ma;%h;”e-
4A@115 Stander: '
T15/230V /1-Ph. Verpacktes Gewicht
B 2A@230 19939 x 914,4 x 1178,] p
Palette K4602-1 @ ' L ' (Paket, Maschine &
Paket: Stander): 226,8
1219,2 X 1219,2 x 1219,2
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TRAINING & SCHULUNG

VRTEX® TRANSPORTTM Verfahren

Virtueller SchweiBtrainer. simuliert: E-Hand, WIG,
MIG/MAG, Filldraht

e Uni-Brenner Vorrichtung flir das E-Hand, WIG, MIG/MAG und Fiilldraht-

SchweiBen, WIG Zusatzwerkstoff und adaptives FuBpedal simulieren Eingang
realistisch Aussehen, Empfinden und Bedienung echter Brenner.

e (ben Sie die Positionen flach und horizontal an
unlegiertem Stahl, Aluminium und rostfreiem Stahl.

e Realistisches Schweilbad und echte Schweilgerdusche
helfen den SchweiBern, Handling und Auswirkungen
der Parameteranpassung der Schweilitechnik zu
lernen. Visuelle Darstellung von Schweif3fehlern
und Nahtunterbrechungen bei Verwendung
von fehlerhaften Schweilparametern.

e Erfasst und bewertet wichtige Schweilparameter,
darunter Anstellwinkel, Neigungswinkel,
Verfahrgeschwindigkeit, Brennerabstand und -Position.

Ausgang

115V| [230V
®J1L®

~ Netzspannung Strom@ Abmessungen Gewicht
AL bRl (50-60 Hz) Strom@ED HxBxT(mm) (k)
VRTEX® Transport ™ (Einzelbenutzer) Paket K4603-3 Maschine: )
874 x 503 X 975 Maschine: 90,7
Werkstiickhalter mit Arm Monitor: 9
431 -
115/230V /1-Ph. A@T5 31x305x 356 Zusammenstellung: 70,3
Palette K4603-1 2A @ 230 Manitor: Armlehne: 33
366 x 392 x 204 Verpacktes Gewicht: Paket,
Paket: Maschine und Stander: 1814
1220 x 1220 x 1220
™
VRTEX® TRANSPORT ™+ Verfahren
Doppelnutzer. Simuliert: E-Hand, WIG,
Pp MIG/MAG, Fulldraht
e Uni-Brenner Vorrichtung fiir das E-Hand, WIG, MIG/MAG und Fiilldraht-
Schweiflen, WIG Zusatzwerkstoff und adaptives FuBpedal simulieren Eingang
realistisch Aussehen, Empfinden und Bedienung echter Brenner.
PHASE Hz

e (ben Sie die Positionen flach und
horizontal an unlegiertem Stahl,
Aluminium und rostfreiem Stahl.

e Realistisches Schweilbad und echte
Schweilgerausche helfen den Schweiliern,
Handling und Auswirkungen der
Parameteranpassung der Schweilitechnik zu
lernen. Visuelle Darstellung von Schweilfehlern
und Nahtunterbrechungen bei Verwendung
von fehlerhaften Schweilparametern.

e Erfasst und bewertet wichtige
SchweilRparameter, darunter Anstellwinkel,
Neigungswinkel, Verfahrgeschwindigkeit,
Brennerabstand und -Position.

Ausgang

115V| [230V
®J1L®
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B Netzspannung Strom@ Abmessungen Gewicht
L bl (50-60 Hz) Strom@ED HxBxT(mm) (k)
VRTEX® Transport™ (Doppelnutzer) Paket K4633-3 Maschine: )
874 x 503 x 975 Maschine: 90,7
Werkstiickhalter mit Arm Monitor: 9
431X 305 x 356 .
115/230V /1-Ph. 4A@ M5 : Zusammenstellung: 70,3
Palette K4633-1 2A @230 Monitor: Armlehne: 3
366 x392x204 Verpacktes Gewicht: Paket,
Paket: Maschine und Stander: 1814
1220 x 1220 x 1220
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TRAINING & SCHULUNG

VRTEX® ENGAGE® Verfahren

Virtueller SchweiRtrainer ?g:gqii!ifjvztchze'ﬂ?]”d
e Grundlegende Schweilitechniken, ideal fiir
den Einstieg in das SchweiRen. Eingang

e Alles, was Sie fir den Einstieg bengtigen, ist enthalten.
PHASE Hz

e Demos von jeder SchweiBnaht. Ausgang
e Unmittelbare Rickmeldung und Bewertung unterstitzen 115v] 230V
die Einstufung der Kenntnisse der Schiiler im Bereich
Sicherheit beim Schweilen und Schweilverfahren.
e Schiler und Ausbilder kénnen die
Videofunktion nutzen, um die Leistungen
anzusehen und zu analysieren.

N Eingangsspannung Strom@ Abmessungen Gewicht
i Al VIPh/Hz Strom@ED HxBxT (mm) (ke)
VRTEX® Engage® Standard-Frequenz K4299-1
VRTEX® Engage® Alternative Frequenz 1 K4299-2
828 Ve TTeq 115/230/1/50/60 @15 622,3 X492 X 3104 249
VRTEX® Engage® Alternative Frequenz 2 K4299-3 05A @ 230
VRTEX® Engage® Alternative Frequenz 3 K4299-4

REALWELD® Verfahren

Fortgeschrittener SchweiRtrainer. E-Hand, MIG, Filldraht
e One-Pak mit Schweistromquelle und Absaugsystem Eingang
e Audio-Coaching, jederzeit abstellbar, mit Anleitungen 1[50
0
zu SchweiBgeschwindigkeit, Winkel, Richtung, Abstand
Ausgang

Kontaktspitze/Werkstlck und Position in der Naht.
e Mehrlagige Verbindungen an 152 mm oder
457 mm Ubungsvorrichtungen
e Integrierter Touchscreen, Bedienung mit
Handschuhen fiir Feedback, Videos, Dokumente,
Bilder, Website oder Lehrplan.
e Das schlanke, vertikale Design ist ideal fir
den Einsatz in jeder SchweilRkabine.

115V| [230V
®JL®
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i Netzspannung Strom@ Betriebs- | Prozessor/ Ports Anzahl - Abmessungen Gewicht

Produkt Art.Ar. (50-60 Hz) Strom@ED System Speicher Festplatte USB2,0/Ethernet | HxBxT (mm) (kg)

. Netto: 882

-
RealWeld® CE K4344-4 Kiste: 1102
RealWeld® CE pogesenk: Netto: 1378

; A K4344-7 i 3A @ T5VAC | Windows® 7 | Intel® Core | Hohe Leistung 1943 x 914 x 914 e

International One-Pak N5/230V /1-Ph. 15A @ 230VAC 32 bit) 3/4GB 25668 212 Erhoht: Kiste: 1544
Satz 457-mm- 2540 x 914 x 914
Schweilvorrichtungen | K4344-2 -
(Menge 3)

12 www.lincolnelectric.com/de-de
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WELDLINE®

by Lincoln Electric

MEHR KOMFORT UND SICHERHEIT BEIM
SCHWEISSEN

WELDLINE® by Lincoln Electric ist die Marke fur die
Ausstattung von SchweilRarbeitsplatzen.

Mit einem umfassenden Angebot an persdnlicher
Schutzausristung, sowie Werkzeugen und Zubehor speziell
fir das Schweillen und seine Arbeitsbedingungen, ist es
unser Ziel, mehr Komfort und Sicherheit beim Schweilken

zu schaffen. Das Portfolio ist eine sorgfaltige Auswahl an
Qualitatsprodukten, um unsere Kunden optimal auszustatten
und zufrieden zu stellen:

e SchweilRbrenner und VerschleiRteile
e Persdnliche Schutzausristung
e Zubehor zum Schweillen und Schneiden

Das vollstandige Angebot von Weldline finden
Sie im Weldline-Katalog oder unter:

https://www.lincolnelectric.com/de-de/

I_DI:ID ; g |

Download von Sicherheitsdatenblatter E
und Konformitétsbescheinigungen von -
I unseren Websites
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Chameleon3V0
%%
Technische Eigenschaften FGS™ Series 3350 Series*® 2450 Series* Eurowave3,0L5 Eurospeed LS Streetart/ Welding EUROONE
Black / Streetart Black/Weld Play
Legend/ Squad
Variable Abdunklungs- ; ; ; ; p g g
Stufen / -Steverung 5-13/ Intern 5-13 Intern 5-13 Intern 8-13/ Intern 9-13/ Intern 8-13/ Intern 9-13/ Extern
Optische Klasse 1hhh 1hhh 1hhn 1hhh 1hhi2 1hn2 hnr
Se'bswerd””[';ner']?]des Sichtfeld 108x75 95X 85 97x62 9760 98x44 97x40 98X 44
Schleifmodus / .
Abdunklungssteuerung DIN4/ Intern DIN4/ Extern DIN4/ Extern DIN4 / Extern DIN3,5/ Intern DIN3 / Nein DIN3,5/ Extern
VerzBgerungssteuerung 0,0-1,0 01105 01105 01105 01-1,0 01-1,0 01-10
dunkel - hell (Sek] digitale Einstellung einstellbar einstellbar einstellbar stufenlos stufenlos stufenlos
Anzahl der Lichtbogensensoren 4 4 4 4 2 2 2
Gewicht (g) 793 606 595 560 475 445 490
Reaktionszeit von Hell
nach Dunkel Sek) 1/25 000 1/25 000 /25000 1/25 000 1/25 000 112 000 116 000
Optische Technologie 4(-Technologie 4(-Technologie 4(-Technologie Light-Shade- Light-Shadle- Standard Standard
Technologie Technologie
VergroBerung Korrekturlinse Ja Ja Ja Ja Nein Ja Nein
WIG-Stromstérke >2 A/DC=2 A/JAC >2 A/DC=2 A/AC >2 A/DC=2 A/JAC >2 A/DC=2 A/JAC >5 A/DC25A/AC >5 A/DC25A/AC >10A/DC>10 A/AC
. T, digitale ’ ) )
Lichtempfindlichkeitssteuerung Anzeigensteuerung stufenlos stufenlos stufenlos mit Drehknopf mit Drehknopf mit Drehknopf
seitenfenster Aufkleberset + Aufkleberset +
Bonus-Zubehdr Aufkleberset + Tasche Tasche + Halstuch | Tasche + Halstuch - Aufkleberset -
+Halstuch
GroRe der Filterpatrone (mm) 122 x154,5 N4x133 N4x133 N4x133 10 x90 10 x90 10 x90
Semswerduﬂ:ﬁr‘u@?es slchtfeld 8100 8075 6014 5820 4310 3880 FED)
Verbessertes Vier-Achsen FLEXSPEED LS +
Kopfbandtyp 4-Achsen Kopfband Kopfband X6 Kopfband X6 Kopfband Polster FLEX3V0 FLEXONE
Solarzelle s Solarzellen,
svomesrgng | Ofecien | 6 |l e siere aunn | st gt | s | et
Ersatzbatterien ' erforderlich
Design-Typen 1 4 2 2 3 3 1
Top-Modell bei
technischen Spitzenmadell Effiziente Lésung
Beurteilun Eigenschaften bei technischen Verbesserte Heller Zustand Gutes Preis- mit verbesserter Effiziente Losung
g mit zusatzlichen Eigenschaften & Vielseitigkeit DIN3 Leistungsverhdltnis optischer Klasse und mit Schleifmodus
Produktivitats- & Features verschiedenen Designs
Sicherheits-Features
* Verfiigbar ab Juli 2022 ** Verfiigbar ab September 2022
Technische Eigenschaften Europure Plus 5500 LS 0 Zephyr LS/Flipair 4500 LS
Variable Abdunklungs- - :
Stufen / -Steuerung 5-13/Intern 5-13/Intern
Design-Typen 1 2
Optische Klasse 1nnn 112
Selbstverdunkelndes Sichtfeld (mm) 107 x 75 97 X 60

Schleifmodus / Abdunklungssteuerung

DIN4 / Extern

DIN3/ Extern

Verzogerungssteuerung dunkel - hell (Sek)

0,1-1,0 einstellbar

0,1-1,0 einstellbar

Anzahl der Lichtbogensensoren

4 unabhangige optische Sensoren

4 unabhangige optische Sensoren - Magnetisch im X-Modus

Gewicht (g)

793 +1867

938 +1760

Reaktionszeit von Hell nach Dunkel (Sek

1/25 000

1/25 000

Optische Technologie

Light-Shade-Technologie

Light-Shade-Technologie

VergroBerung Korrekturlinse Ja Ja
WIG-Stromstadrke 22 A/DC 22 A/AC >2 A/DC =2 A/AC
Lichtempfindlichkeitssteuerung stufenlos stufenlos

Bonus-Zubehdr

Seitenfenster + Aufkleberset + Aufbewahrungstasche + Halstuch + Schultergurte

Aufbewahrungstasche + Schultergurte

GroBe der Filterpatrone (mm) 156 x 123 110 x 90
Selbstverdunkelndes Sichtfeld (mm?) 8025 5820
Kopfbandtyp Hochentwickeltes Kopfband FLEXTECH |
Stromversorgung Solarzellen +2 Lithium-Ersatzbatterien Solarzellen +2 Lithium-Ersatzbatterien

Akkutyp: Wiederaufladbare Lithium-lonen-Batterie

Akkutyp: Wiederaufladbare Lithium-lonen-Batterie (effektiver)

Anzeige flrr schwache Batterie

fur mehr Sicherheit

Visuelle und akustische Warnung sowie Vibrationsalarm

Visuelle und akustische Warnung sowie Vibrationsalarm

fur mehr Sicherheit

Batterielebensdauer (h)

9

8

Batterieladezeit (h)

1

4

Luftdurchsatz (/min)

Niedrige Stufe: 170l/min, Hohe Stufe: 2101/min

Niedrige Stufe: 160l/min, Hohe Stufe: 2001/min
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VIKING™3250D Fos™ (@EIEDD

Arbeiten mit nur einem Helm.

o Perfekte 111/111 optische Klasse (EN379).

e DIN 4/5-13.

e Integriertes klares Schleifsichtfeld
mit Antibeschlagbeschichtung.

e Seitenfenster der Schutzstufe 5 verbessern
das periphere Sehen deutlich.

e Das extra groRe Sichtfeld (108 x 75 mm) mit
automatischer Abdunklung bietet eine Breitbildsicht.

T
e Verbessert fiir das Arbeiten im Freien.
e VergroRerungslinse moglich.
e Verbessertes Vier-Achsen-Kopfband. | 1\
Art.-Nr. \ /
Viking™ Helm 3250D FGS™ K3540-3-CE -

SCHWEISSHELME

Verfahren

E-Hand, WIG, WIG Puls,
MIG/MAG, MIG/MAG Puls,
Filldraht, Fugenhobeln,
Schleifen

VIKING

WELDING HELMETS

VIKING™ 3350 SERIE 4 * @

Neu & weiterentwickelt, unsere Spitzenmodelle bei den SchweiBhelmen mit
der besten Kombination aus optischen Eigenschaften, Komfort & Vielseitigkeit.

Perfekte 111/111 optische Klasse (EN379).
Variable Abdunklungssteuerung 5-13 intern.
Stufenlos einstellbare Lichtempfindlichkeit und Verzdgerung.
Schleifmodus - externer Knopf.

95 x 85 mm Sichtfeld: das grofte in der VIKING-Linie.
GroRe (133 x 114 mm) Filterpatrone.

Vier Lichtbogensensoren.

Verbessert fir das Arbeiten im Freien.
VergroRerungslinse maglich.

Kopfband X6 - iberlegener Komfort.

Art.-Nr. / \
Viking™ 3350 Daredevil K3683-4-CE \j j
Viking™ 3350 Motorhead™ K3100-4-CE \ /

Viking™ 3350 BlackMat K3034-4-(CE
Viking™ 3350 Mojo™ K3101-4-CE

Verfahren

E-Hand, WIG, WIG Puls,
MIG/MAG, MIG/MAG Puls,
Filldraht, Fugenhobeln,
Schleifen

VIKING

WELDING HELMETS

* Verfiigbar ab Juli 2022

VIKING™ SERIE 2450* @

Neu & weiterentwickelt, leichte Premium-Helme mit ausgezeichneter
Kombination aus optischen Eigenschaften, Komfort & Vielseitigkeit.

Perfekte 1711111 optische Klasse (EN379).

Variable Abdunklungssteuerung 5-13 intern.
Stufenlos einstellbare Lichtempfindlichkeit und Verzégerung.
Schleifmodus - externer Knopf
97 x 62 mm Sichtfeld.
GroRe (133 x 114 mm) Filterpatrone.
Vier Lichtbogensensoren.
Verbessert fur das Arbeiten im Freien.
VergroRerungslinse moglich. 1
Kopfband X6 - Gberlegener Komfort. m
|

\‘
Art.-Nr.
Viking™ 2450 Schwarz K3028-4-CE

Viking™ Heavy Metal® K3029-4-CE

Verfahren

E-Hand, WIG, WIG Puls,
MIG/MAG, MIG/MAG Puls,
Filldraht, Fugenhobeln,
Schleifen
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* Verfiigbar ab Juli 2022
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SCHWEISSHELME

EUROWAVE30Ls* (S

LCD-SchweiBhelm mit Abdunklungsautomatik, optimierter a W
Kopfschutz, exklusives Design.

e Sichtfeld 97 x 60mm.

e Umschaltzeit hell-dunkel: 1/25 0005s.
e |eicht und komfortabel.

e Vier Lichtbogensensoren.

e DIN 3/8-13.

e Schleifmodus - externem Knopf

e GrofRe (133 x 114 mm) Filterpatrone.

Verfahren

E-Hand, WIG, WIG
Puls, MIG/MAG, MIG/
MAG Puls, Fulldraht,
Fugenhobeln,
Plasmaschneiden,

! st Schleifen
e VergrofRerungslinse méglich. j j 5 /4
e 8 GARANTIE
Art.-Nr. 1 . ?7
Eurowave 3,0 LS Schwarz W403900 — "\(\ ' ._ d .
Eurowave 3,0 LS Streetart W403901 o’ilb\.‘)é JAHRE
* Verfiigbar ab September 2022
EUROSPEED LS veratren
Der Komfort und die Sicherheit der LCD Technologie in einem E-Hand, WIG, WIG Puls,
schiitzenden und bequemen SchweiBerhelm. Mit Stickern zur MIG/MAG, MIG/MAG Puls,

Fllldraht, Fugenhaobeln,
Plasmaschneiden,
Schleifen

Personalisierung. BESTE OPTISCHE KLASSE mit exklusiver LS
Technologie fiir kristallklare, farbechte Sicht auf Lichtbogen und
SchweiRbad.

e Sichtfeld 98 x 44 mm.

e Umschaltzeit hell-dunkel: 1/25 000 s.

e Zwei Lichtbogensensoren.

e DIN 3,5/9-13.

e Lieferung mit zwei duReren und einer inneren
Vorsatzscheibe, Antibeschlagbeschichtung,
SchweiBband, Kopfband und Komfortpolster.

e VergrofRerungslinse méglich.

Art.-Nr.

EUROSPEED LS W000403824

Eurospeed LS Weld Play \W000403824-6

CHAMELEON3VO Verfahren
Selbstverdunkelnder SchweiBhelm. Bequem und leicht mit E-Hand, MIG/MAG
selbstverdunkelndem ADF-Filter, Schwarz, Blau und Rot.
Anti-beschlagbeschichtung - konstant klare Sicht. GARANTIE

e Sichtfeld 97 x 40 mm.

e Umschaltzeit hell-dunkel: 1/12 000 s.

e Zwei Lichtbogensensoren.

e DIN 3/8-13.

e Lieferung mit zwei dulReren und einer inneren
Vorsatzscheibe, Antibeschlagbeschichtung,
Schweilband, Kopfband und Komfortpolster.

e VergrolRerungslinse moglich.

Art.-Nr.
Chameleon 3VO Squad W403547
Chameleon 3VO Streetart W000403546

Chameleon 3V0 Welding Legend  \W403548

18 www.lincolnelectric.com/de-de



SCHWEISSHELME
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by Lincoin Electric

EUROONE

Selbstverdunkelnder SchweiBhelm. Bequem und leicht mit
externem Schleifmodus, schwarz/rot.

e Sichtfeld 98 x 44 mm.
e Umschaltzeit hell-dunkel: 1/16 000 s. Verfahren
e Zwei Lichtbogensensoren. 2 el MR
* DIN35/9-13. Plasma"schneiden,’
e Schleifmodus - externer Knopf Schleifen
e Lieferung mit zwei dufReren und zwei inneren
Vorsatzscheiben sowie Schweillband.
GARANTIE
Art.-Nr.
Euroone-Helm W000403823
JAHR

ZUBEHOR

LINCOLN ELECTRICSPALTLEDER @
HELM-HALSSCHUTZ

Mit aufpressbarer Silikondichtung

e HALSSCHUTZ - haltbares Spaltleder, Schutz des Halses
vor Lichtbogenstrahlung, Spritzern und Funken.

e INNOVATIVE BEFESTIGUNG - Aufpressbare Silikondichtung schmiegt sich leicht an
die Kante des Schweilhelms an, Komplettschutz fir den vorderen Halsbereich.

e HALTBAR - Kevlarndhte mit Saum zur Vermeidung von Rissen.

e KOMPATIBILITAT - Verwendbar mit allen Lincoln Schweihelmen und den meisten

Wettbewerbsmodellen.

KORREKTUREINSATZ VIKING* @ VERGROSSERUNGS-/ @
DIOPTRIENGLASER EN 166**

Art.-Nr.
Spaltleder Helm-Halsschutz KP3729-1
Narbenleder Helm-Halsschutz KP3730-1

* Geeigne fiir Automatikthelme Beim Prazisionsschweilen ist die Diootri 1%8 X%ergo
Eurowave 3.0LS, Viking 2450, VergrolRerung der Schweil3zone loptrie oderiisx
Viking 3350, Viking FGS und ) : : mm w
EUROPURE 5500 LS ein wesentlicher Faktor. Die 110 W000335031 =
Dioptriengldser missen : w
. . N +15 W000335032 ﬁ
mit getdnten Schutzgldser . W n
+ Z
verwendet werden. .0 000335033 §
. +25 W000335034 T
*1-- vt
Art.-Nr. I
i H ** Geelgnet fiir Automatikhelme
Korrektureinsatz KP3046-100 Korrektureinsatz KP3046-200 CHAMELEON 3Y0, CHAMELEON
Linse 1,00 MAG Linse 2,00 MAG 4+ 1S, EUROLUXLS, ZEPHYR
Korrektureinsatz ) Korrektureinsatz ' 4500 LS und FLIPAIR 4500 LS
Linse 125 MAG KP3046-125 |ince 2,25 MAG KP3046-225
Korrektureinsatz R Korrektureinsatz
Linse 1,50 MAG KP3045-150 Linse 2,50 MAG KP3046-250
Korrektureinsatz KP3046-175

Linse 1,75 MAG
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ZUBEHOR

AUFBEWAHRUNGSTASCHE

e GrofRes Fassungsvermégen -
WELDLINE BY LINCOLN ELECTRIC
Tasche fiir SchweiRausriistung und/
oder StraBenbekleidung fiir nach der
Arbeit, schwarz/rot [68 x 34 x 31 cm).

e (rofes Fassungsvermogen -
LINCOLN ELECTRIC Tasche fur
SchweiRausriistung und/oder
StraBenbekleidung flir nach der Arbeit,

0
\N ELD‘“,-\‘E‘\)!W‘\C

py Linco

schwarz/rot (62 x 29,5 x 29,5 cm) Art.-Nr.

2019-STUDENTSET

Art.-Nr. SPORTBAG

LED-BELEUCHTUNG*

SchweiBhelmlampe fiir schlecht ausgeleuchtete Arbeitsplatze.
Dunkle Arbeitsplatze férdern Ineffizienz.

Die zusatzliche Lampe erhellt den SchweilRbereich, so dass
Zeichen fir SchweiBrichtung- und -geschwindigkeit fir eine
gute Verbindung unabhdngig von der verwendeten Schutzstufe
besser zu erkennen sind. Verstarkt das reflektierte Licht im
SchweiBbereich, aber nur in geringstem Umfang die Helligkeit
des Lichtbogens und des Schweilgutes im Schweiltbad.

* Verfiigbar ab August 2022

Art.-Nr.
LED-Beleuchtung

WP202201

LINCOLN ELECTRIC HELM-RUCKSACK*

Ausgezeichneter Schutz fir den Schweifthelm!
Leichte Tasche.

Mittleres Fach mit weiter Offnung fiir den Helm.
Seitentaschen, ideal fiir Ersatz-Vorsatzglaser

und -Filter und andere Kleinteile.
Art.-Nr.

Helm-Rucksack

WP202203

* Verfiigbar ab August 2022

LINCOLN ELECTRIC FLAMMHEMMENDE

BAUMWOLLE FUR BESSEREN KOPFSCHUTZ*

Aufpressbarer Silikonverschluss

o KOPFSCHUTZ - Haltbare, flammhemmende Baumwolle
schitzt den Kopf vor Strahlung, Spritzern und Funken

e [INNOVATIVE BEFESTIGUNG - Aufpressbare Silikondichtung schmiegt

sich leicht an den Helm an, Komplettschutz fir den Kopf.
e HALTBAR - Kevlarndhte mit Saum
zur Vermeidung von Rissen.

o KOMPATIBILITAT - Verwendbar mit allen Art-Nr.

Lincoln Schweilhelmen und den meisten

Flammhemmende Baumwolle
fir mehr Schutz

WP202204

Wettbewerbsmodellen.

* Verfiigbar ab August 2022
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ATEMSCHUTZ

)
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by Lincoin Electric

EUROPUREPLUS™ 5500 LS

ATEMSCHUTZSYSTEM MIT GEBLASE -
KLASSE TH3

e Extra grofes Sichtfeld 107 x 75 mm.

e Umschaltzeit hell-dunkel: 1/25 000 s.

e Vier Lichtbogensensoren.

e DIN 4/5-13.

e Korrektureinsatz méglich

e Integriertes klares Schleifsichtfeld
mit Antibeschlagbeschichtung.

Verfahren

E-Hand, WIG, WIG
Puls, MIG/MAG, MIG/
MAG Puls, Fiilldraht,
Fugenhobeln,
Plasmaschneiden,

e Seitenfenster der Schutzstufe Sl
5 verbessern das periphere
Sehen deutlich.

e Helm mit aktiver und gefilterter GARANTIE
Luftzirkulation. Luftdurchfluss @
(I/min): Niedrige Stufe: 1701/

JAHRE
min; Hohe Stufe: 2101/min
GARANTIE
@ Gebldseeinheit
JAHR
WwT S
Art.-Nr. \}6 g?o
EUROPUREPLUS™ 5500 LS W403676 Y v‘“
A ” 3
R X
4No\LO
Verfahren
ZEPHYRLS/FLIPAIRLS E-Hand, WIG, WIG

Puls, MIG/MAG, MIG/
MAG Puls, Fiilldraht,
Fugenhaobeln,
Plasmaschneiden,
Schleifen

Der ultimative Schutz fiir SchweiBer. Entdecken
Sie eine komplette Losung, die SchweiBer auf
effizienteste Art und Weise schiitzt.

e GroRes Sichtfeld 5820 mm?2.

e Umschaltzeit hell-dunkel: 0,04 ms.

e Vier Lichtbogensensoren.

e DIN 3/5-13.

e X-Modus & INFOTRACK

e Helm mit aktiver und gefilterter Luftzirkulation.

GARANTIE

(=
>
I
k]
m

e ZEPHIR LS: Schleifmodus mit externem Knopf. Q“T Sk

e FLIPAIR LS: Hochklappbarer LCD Filter zum Schleifen. < ;?“

e Der ultimative Schutz fir SchweiRer. ;s "’ .

e Lieferung in robuster Tragetasche mit Zubehar. ’}}\:-} & oy

#noL0 =

I
w

Art.-Nr. E

Zephyr LS-Helm W000403674 E

Zephyr LS LCD-Zelle W000402681 =

Flipair LS-Helm W000403675

Flipair LS LCD-Zelle W000402682

www.lincolnelectric.com/de-de 121
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0
\WELDLINE

by Lincoin Electric

OPTIONALES ZUBEHOR*
EUROPURE PLUS 5500 LS

PAPR - EINSTELLBARER LEDERGURT

Einstellbarer Ledergurt zur Befestigung der EUROPURE PLUS 5500 LS
Geblaseeinheit an der Hiifte.

e Rickenpolster fiir mehr Komfort

e |edergurt mit ausgezeichneter Bestdndigkeit gegen Hitze,
Spritzer, Funken und mehr.

e Verschiebbar zur Regulierung des Sitzes.

Art.-Nr.
PAPR - Einstellbarer Ledergurt  WP403676-29

RUCKSACK

Statt Gurt und Schulterband zur Verbesserung
von Gewichtsverteilung und Komfort.

Art.-Nr.
Rucksack WP403676-31
FILTERTYP: A1B1E1K1

e Filterung arganischer, anorganischer
und sauerer Gase und Dampfe.

Art.-Nr.
Filtertyp: A1BIETIK1y WP403676-30

SCHNELL LADEND, LANGERE BATTERIELAUFZEIT

e Akkutyp: wiederaufladbare Lithium-lonen-Batterie

e Betriebsdauer: 15 Stunden (niedrige Stufe: 170+ I/min),
9 Stunden (hohe Stufe: 210+ I/min)

e Batterieladezeit: 2 Stunden

e Batterielebensdauer: 550 Aufladungen

Art.-Nr.
Schnell ladend, langere Batterielaufzeit WP403676-2

* Verfiigbar ab August 2022

122 www.lincolnelectric.com/de-de



o




SCHWEISSERHANDSCHUHE

MIG UNIVERSAL COMFORT

e Die Schweilerhandschuhe MIG UNIVERSAL COMFORT [
eignen sich zum Schutz der Hande bei allen dblichen ) L
Schweillanwendungen mit den Lichtbogenschweilprozessen |
E-Hand und MIG/MAG. Die Handflache aus Narbenleder - Empfohlene Verwendung
verleiht ihnen Geschmeidigkeit und Grifffestigkeit. E-Hand, MIG/MAG

®©O 0 O &

1. 8.0 220 END 6.6 ¢ 0 SR 6.6 & 0 NN 0 6 ¢ 8 ¢

Hitzebestdndigkeit Fingerfertigkeit Abriebfestigkeit Schutz vorkleinen
Spritzern

Verordnung iiber personliche
Schutzausriistungen 2016/425 (EU)

EN 420: 2003+(A1:2009) - 3

EN 407:2004-41324x

EN 388:2016 - 2132 x

EN 12477:2001+(A1:2005) - TYPE A

Art.-Nr.

GroRe 9 WG-MIG-1-CE-T9
GréRe 10 WG-MIG-1-CE
GroRe N WG-MIG-1-CE-TT1

Empfohlene Verwendung
E-Hand, MIG/MAG

MIG UNIVERSAL COMFORT +

e Die SchweiBerhandschuhe UNIVERSAL
COMFORT+ eignen sich zum Schutz der Hande
bei allen dblichen Schweilfanwendungen

mit den LichtbogenschweiBprozessen

E-Hand und MIG/MAG.

O 0 O &

FhAKAT KAhAT Akhhh hkkhk

Hitzebestandigkeit Fingerfertigkeit Abriebfestigkeit Schutz vor kleinen
Spritzern

Verordnung iiber personliche
Schutzausriistungen 2016/425 (EU)

EN 420: 2003+(A1:2009) - 3

EN 407:2004 - 41324

EN 388:2016 - 4234 x

EN 12477:2001+(A1:2005) - TYPE A

Art.-Nr.

GroRe 9 WG-MIG-2-CE-T9
GréRe 10 WG-MIG-2-CE
GréBRe M WG-MIG-2-CE-TT

MIG IRON PROTECT

e Die SchweilRerhandschuhe MIG IRON PROTECT
bieten einen erhéhten Schutz der Hande
bei allen dblichen Schweilfanwendungen
mit den LichtbogenschweiBprozessen
E-Hand und MIG/MAG.

O 0 O &

1.8.0.8.0 G ¢ 6 0:0*GN & & $40*dND & & ¢ & ¢

Hitzebestdndigkeit Fingerfertigkeit Abriebfestigkeit Schutz vorkleinen
Spritzern

Empfohlene Verwendung
E-Hand, MIG/MAG

Verordnung iiber persdnliche
Schutzausriistungen 2016/425 (EU)

EN 420: 2003+(A1:2009) - 3

EN 38822016 - 4234x

EN 407:2004 - 41324 x

EN 12477:2001+(A1:2005) - TYPE A

Art.-Nr.
Groke 10 WG-MIG-3-CE
GréRe 1 WG-MIG-3-CE-TN
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MIG IRON PROTECT +

e Die SchweiBerhandschuhe MIG IRON PROTECT
bieten einen erhdhten Schutz der Hande
bei allen Gblichen Schweilanwendungen
mit den Lichtbogenschweillprozessen
E-Hand und MIG/MAG.

e Die Handflache aus natirlich genarbtem
Leder verleiht zusatzliche Sensibilitat.

O 0 O &

AAAALE KAAAT KA Tr Ahkhk

Hitzebestdndigkeit Fingerfertigkeit Abriebfestigkeit Schutz vor kleinen
Spritzern

Empfohlene Verwendung
E-Hand, MIG/MAG

Verordnung iiber personliche
Schutzausriistungen 2016/425 (EU)

EN 420: 2003+(A1:2009) - 3

EN 3882016 -2122x

EN 407:2004 - 41324 x

EN 12477:2001+(A1:2005) - TYPE A

Art.-Nr.

Groke 10 WG-MIG-4-CE

GroRe 1 WG-MIG-4-CE-TT
MlG |RON ALU Empfohlene Verwendung

MIG-MAG / E-Hand
e Die SchweiBerhandschuhe MIG IRON ALU bieten einen erhdhten

Schutz der Hande bei allen schweren Schweianwendungen. Verordnung iiber personliche

Schutzausriistungen 2016/425 (EU)

- TRAGEKOMFORT: Das Spaltleder (11-1,3 B" Dicke 11/13 mm EN 21420:2020
. EN 388:2019
rot/schwarz) und das Innenfutter aus Baumwollvlies sorgen
fiir eine erhdhte Warmeisolation der Handschuhe EN 407:2004
.. ' EN 12477:2001+A1:2005
- BESTANDIGKEIT: Der mit Aluminium beschichtete
Handruicken aus Textilmaterial bietet eine hohe Art.-Nr.

Bestdndigkeit gegen Hitze, Strahlungswdarme und kleine

Spritzer aus geschmolzenem Metall. Aluminiumgewebe:

100% Para-Aramid, 480 g/m?, BASFF THERMAL ENGINEERING.
- SICHERHEIT: Das Biindchen aus Spaltleder tragt

dazu bei, dass ein grolRer Teil des Unterarms vor

mechanischen Risiken geschiitzt wird

O 0 O &

2 8. 0.8 0 dlE ¢ ¢ oaidii 0 0.0 0 SR 6.0 0 &

Hitzebestdndigkeit Fingerfertigkeit Abriebfestigkeit Schutz vor kleinen
Spritzern

GréRe 10 W10420

HITZESCHILD

Zusatzlicher Warmeschutz fiir den Handschuh.

e Abmessungen 200 x 150 mm.
e Mit zwei elastischen Riemen auf Handflachen- und Blindchenhéhe.
Mit Kevlar geflittertes Kernspaltleder. Hitze- und flammbestandig.

e Eine Aluminium beschichtete Seite reflektiert 95 % Strahlungswéarme. %
e Doppelndhte aus Kevlarfaden. =
e Lieferumfang: 2 Stick. EN 532 =
.

Art.-Nr. g

W000335162 =

f

&
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SCHWEISSERHANDSCHUHE

TIG-FLEX SENSITIVE

e Die WIG-SchweiBerhandschuhe gewdhren
eine hohe Fingerfertigkeit und Flexibilitat bei
allen (iblichen SchweiBanwendungen mit WIG
sowie Hartléten und Autogenschweilien.

e Die bevorzugten Handschuhe der WIG-SchweilRer.

e Hergestellt aus Ziegenleder.

®©O 0 O &

) 8 giaiordiin o 6 8 & JHIE & gAgAeidiR & & QNGA(

Hitzebestdndigkeit Fingerfertigkeit Abriebfestigkeit Schutz vor kleinen
Spritzern

0.
WELDLIN

by Lincoin Electric

Empfohlene Verwendung
WIG

Verordnung iiber personliche
Schutzausriistungen 2016/425 (EU)

EN 420: 2003+(A1:2009) - 3
EN388:2016 - 2132
EN407:2004 - 41324

EN 12477:2001+(A1:2005) - TYPE A

Art.-Nr.

GroRe 8 WG-WIG-8-CE
Groke 9 WG-WIG-9-CE
GroRe 10 WG-WIG-10-CE
GréBRe 1 WG-WIG-11-CE

ARBEITSHANDSCHUHE AUS LEDER

e Hochwertige Rindnarbenleder-
Handschuhe, ausgezeichnete Passform
und Fingerfertigkeit, Handrlicken aus
Ziegenleder fir mehr Atmungsfahigkeit.

e Handflache gepolstert, Klettverschluss
mit weichem Gummiband am Handgelenk
fir perfekten, bequemen Sitz.

Empfohlene Verwendung
Fertigung

Verordnung liber persdnliche
Schutzausriistungen 2016/425 (EU)

EN 388:2016+(A1) -3111x

Art.-Nr.

GroRe S W2977-S-CE

GroRe M W2977-M-CE
Groke L W2977-L-CE

GroRe XL W2977-XL-CE

TIG-FLEX SENSITIVE
ftir Damen

e Die TIG-FLEX SENSITIVE-Handschuhe fiir Damen
gewahren eine hohe Fingerfertigkeit und Flexibilitat
bei allen Gblichen Schweilanwendungen mit
WIG sowie Hartléten und AutogenschweilRen.

e Die bevorzugten Handschuhe von WIG-
SchweiBerinnen. Hergestellt aus Ziegenleder.

®O 0 O &

1.0 0 050 AIE 0 6 0 & SR & SAOEAGHER & & §%gA(

Hitzebestdndigkeit ~ Fingerfertigkeit  Abriebfestigkeit Schutz vorkleinen

Spritzern

Empfohlene Verwendung
WIG

Verordnung iiber persdnliche
Schutzausriistungen 2016/425 (EU)

EN 420: 2003+(A1:2009) - 3
EN388:2016-2132 X
EN407:2004-41324x

EN 12477:2001+(A1:2005) - TYPE A

Art.-Nr.
GroRe 8 WG-TIG-8-CE-L
GroRe 9 WG-TIG-9-CE-L

126
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SCHWEISSERHANDSCHUHE

MIG UNIVERSAL COMFORT
ftir Damen

e Die Handschuhe MIG UNIVERSAL COMFORT fur
Damen eignen sich zum Schutz der Hande bei
allen tblichen SchweiRanwendungen mit den \ Empfohlene Verwendung
LichtbogenschweiBprozessen E-Hand und MIG/ / . ; j E-Hand, MIG/MAG

MAG. Die Handflache aus Narbenleder verleiht . -
Verordnung iiber persdnliche

ihnen Geschmeidigkeit und Grifffestigkeit ., Schutzausriistungen 2016/425 (EU)

EN 420: 2003+(A1:2009) - 3

i EN 407:2004 - 41324
@ @ @ EN388:2016-2132x
EN 12477:2001+(A1:2005) - TYPE A
1.8 0 0 0 AR 0.0 0 & SN 0 6.0 0 AN 8 6.8 ¢ ¢

Hitzebestdndigkeit Fingerfertigkeit Abriebfestigkeit Schutz vor kleinen Art.-Nr.
Spritzern il

GroRe 8 WG-MIG-1-CE-T8-L
GroRe 9 WG-MIG-1-CE-T9-L

Persdnliche Schutzausrus’f’c’m

B o0
Eﬁ..:"".'“h

NEU Bei Weldline
PSA Kollektion

ftir Damen

\ Set Zusamme h




LEDERSCHUTZKLEIDUNG

WELD'FIT COMFORT

WELD'FIT Produkte sind hitze- und flammbestédndig ~ Normen:

und bieten hochsten Schutz fiir Schweiler. Bestimmungen der Europaischen Verordnung tber
persdnliche Schutzausristungen 2016/425 (EU)
Materialien: UNI EN IS0 13688:2013: (Allgemeine Forderungen beziglich Unschadlichkeit,

Ergonomie und GréRe),

UNI EN ISO 11611:2015: (Anwendung bei SchweiRarbeiten und dhnlichen Verfahren)
Die Produkte werden gemdR den Bestimmungen der Verordnung 2016/42 (EU)
hergestellt.

e Jacke: Spaltleder, Narbenleder.
e Schiirze, Armelschoner und Gamaschen:
Spaltleder, Narbenleder.

KURZE UND LANGE ARMELSCHONER

Die kurzen und langen Armelschoner aus Spaltleder schiitzen die Arme vor feinen
SchweiBspritzern.

e (anz aus natirlichem, chromgegerbten Kernspaltleder (Mineralstoffe]. Art.-Nr.

e Befestigung uber Lederriemen. Kurze Armelschoner  W000404083
e Elastisches Bliindchen am Handgelenk. Lange Armelschoner  W000404084
e Einheitsgrofle.

PSA
Kategorie II°
Zertifiziert nach
EU425/2016
ENT1611 A1
Klasse 2

Lange Armelschoner Kurze Armelschoner

Schutzbreite kurze
Armelschoner: bis zu 40 cm.
Ergnomisch, Gummibund an
beiden Seiten.

Schutzbreite lange Armelschoner: bis
zu 60 cm. Ergonomisch, elastisches
Biindchen, Riemenbefestigung an der
Schulter.

SPALTLEDER-SCHWEISSERSCHUTZJACKE

SchweiBerjacke aus Spaltleder, komfortabel, Verschluss mit lederiiberzogenen

Druckknopfen, Innentasche, elastisch am Handgelenk. Diese SchweiBerjacken aus

Spaltleder schiitzen den Oberkdrper des Tragers vor feinen Spritzern beim SchweiBen und Art-Nr.

vor Schleifpartikeln. GroRe S*  \W000404090-5
Groke M* \W000404090-M
Groke L \W000404090-L
GréRe XL \W000404090
GréRe 2XL * W000404091

e Die Jacke wird vorne iiber eine Uberlappung aus Leder mit Klettverschluss verschlossen, um
zusatzlichen Schutz vor Spritzern zu bieten.
Der Stehkragen besteht aus doppelter Baumwolle fiir mehr Komfort.

e Elastisches Biindchen am Handgelenk. cat PSA "
N ategorie GréRe 3XL*  W000404090-3XL
e Bordiire rot. Zertifiziert nach - .
e Lange: +780 mm. EEUIGQBIZIRG GroRe 4XL*  W000404090-4XL
S = 11611 A1 8 * -
o Erhaltliche GraBen: S, M, L, XL, 2XL, 3XL, 4XL und 5XL. il Grofe SXL”_ W000404090-5XL

* Auf Anfrage

Knopfverschluss
unter Knopfblende

Atmungsaktiv

Persanalisieren Sie lhre
Schweilerjacke dank des
auswechselbaren Klettbandes
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NARBENLEDER-SCHWEISSERSCHUTZJACKE

SchweiBerjacke aus Narbenleder, komfortabel, normale Passform, Verschluss mit
lederiiberzogenen Druckknopfen, Innentasche, elastisch am Handgelenk.

e Der Rickenteil besteht zur Halfte aus flammhemmender
Baumwolle, wodurch die Jacke leicht und flexibel wird.

e Die Jacke wird vorne iiber eine Uberlappung aus Leder mit Klettverschluss
verschlossen, um zusatzlichen Schutz vor Spritzern zu bieten. Der
Stehkragen besteht aus doppelter Baumwaolle fir mehr Komfort.

e Elastisches Blindchen am Handgelenk.

e Bordire rot.

e Ldnge: 780 mm.

e Erhaltliche GroRen: S, M, L, XL, 2XL, 3XL, 4XL und 5XL.

Knopfverschluss
unter Knopfblende

Personalisieren Sie Ihre
SchweiRerjacke dank

LEDERSCHUTZKLEIDUNG

.
DLINE

by Lincoin Electric

Art.-Nr.

GréRe S* \W000404092-S
GréRe M* \W000404092-M
Groke L \W000404092-L
GréRe XL \W000404092
GréRe 2XL *  W000404093
GréRe 3XL*  W000404092-3XL
GroRe 4XL*  \W000404092-4XL
GréRe 5XL*  W000404092-5XL

* Auf Anfrage

Atmungsaktiv

Auf dem leeren

des auswechselbaren

Klettverschlussband kdnnen

PSA Sie Ihr Unternehmenslogo,den
Klettbandes Kategorie II° Namen oder einen Textlghrer
Zertifiziert nach Wahl hinzuftgen (nicht im
EU425/2016 Preis erhalten).
ENT1611 A1
Klasse 2

NARBENLEDER-SCHWEISSERSCHUTZJACKE
ftir Damen

SchweiBerjacke fiir SIE aus Narbenleder, komfortabel, Verschluss mit lederiiberzogenen
Druckknopfen. Die Jacken schiitzen den Oberkorper.

® 100% Leder.
e Die Jacke wird vorne (iber eine Uberlappung aus Leder mit Klettverschluss
verschlossen, um zusdtzlichen Schutz vor Spritzern zu bieten. Der
Stehkragen besteht aus doppelter Baumwaolle fiir mehr Komfort.
Bordiire pink

Lange: £780 mm.

Erhaltliche GréRen: S, M, L, XL,

Inklusive einer Tasche aus Spaltleder.

PSA
Kategorie II°
Zertifiziert nach
EU425/2016

EN11611 A1
Klasse 2

Art.-Nr.

GréRe S WIL-5-2019

GroRe M WJL-M-2019
GréRe L WIL-L-2019

GroRe XL WIL-XL-2019

Im Lieferumfang
enthalten: eine
Tasche aus
Spaltleder.

Verwenden Sie die mit der
Jacke mitgelieferte Tasche,
um thr persénliches Paket
zusammenzustellen.
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LEDERSCHUTZKLEIDUNG

GAMASCHEN

Gamaschen aus Spaltleder, Befestigung mit Riemen oder
Lederband. Die SchweiRergamaschen mit Riemen werden
zum Schutz des unteren Teils von Hosen und Schuhen

vor Funken, Spritzern und Warme verwendet, die beim

.
DLINE

by Lincoln Electric

. . Art.-Nr.
SchweiBen oder Schleifen entstehen. c benmi
pamaschen mit W000404081
. lemen
Lange: 30 cm. ,
Gamaschen mit W000404082

e Die Stulpen werden in vier Teilen gefertigt, die Klettverschluss

miteinander verndht werden und umfassen einen
einstellbaren Ledergirtel oder Klettverschluss sowie
ein Unterband zur Befestigung an den Schuhen.

PSA
Kategorie II°
Zertifiziert nach
EU425/2016
ENT1611 A1
Klasse 2

LEDERSCHURZEN

Zum Schutz der Kleidung vor Schweispritzern und Schleifpartikeln.

Schiirze aus Spaltleder

1]

e Schitzende SchweiBerschiirze
aus chromgegerbtem Premium-
Spaltleder (Mineralstoffe].

e Leder- oder Baumwollriemen
mit Schnellverschluss auf

PSA Glrtelhéhe und am Latz.

Kategorie II°
Zertifiziert nach
EU425/2016
ENT1611 A1
Klasse 2

Clip-Verschluss.

Schiirze aus
Narbenleder

Schiirze aus
Spaltleder

Schiirze aus Narbenleder Art.-N.
Schiirze aus Narbenleder 1100 x 800 W000404085
Schiirze aus Narbenleder 1100 x 800 W000404086
Schiirze aus Spaltleder 900 x 600

e Schiitzende Schweiferschiirze aus chromgegerbtem
Premium-Leder [Mineralstoffe].
* Befestigung tiber Lederriemen, die mit Osen auf Lederriemen
Glrtelhéhe und am Latz verbunden werden. Schirze aus Spaltleder 900 x 600
e EinheitsgroRe. Baumwollbdnder

\W000404087

W000404088
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WELD'FIT BAUMWOLLSCHUTZKLEIDUNG

WELDfit SchweiRschutzkleidung besteht aus 305g/m?2 flammhemmendem Gewebe - hohe
Hitze- und Spritzerbestédndigkeit, mehrere Taschen mit Klettverschluss. Herstellung nach
EN ISO 11611:2015 Klasse 1/A1+A2.

Wie in der Norm definiert, sind unsere Artikel deutlich und haltbar gekennzeichnet und
werden mit Verwendungshinweisen geliefert.

Verordnung:
Bestimmungen der Europaischen Verordnung iiber persénliche Schutzausriistungen 2016/425 (EU)
EN IS0 11611 - Schutzkleidung fiir SchweiRen und verwandte Verfahren

Nach EN ISO 1671 hergestellte Kleidung soll den Trager beim SchweifRen und verwandten
Tatigkeiten mit vergleichbaren Risiken schiitzen, bei denen er Gefahrdungen wie Spritzern (kleine
Tropfen geschmolzenen Metalls) oder kurzzeitigem Kontakt mit Flammen oder Strahlungswéarme
aus dem Lichtbogen ausgesetzt ist. Sie bietet in begrenztem MaRe elektrische Isolierung
gegeniber Gleichspannung bis zu max. 100 V. Nach EN ISO 11611 ist die Kleidung je nach
Schutzleistung in zwei Klassen eingeteilt: Klasse 1 [niedrigere Klasse) und Klasse 2 (hohere
Klasse).

Klasse 1 — Schiitzt bei weniger riskanten SchweiRarbeiten und Situationen mit wenigen
Spritzern und geringer Strahlungshitze.

A1-A2 - Schutz vor begrenzter Flammenausbreitung.

Klettband zur
Persanalisierung

Armelanpassung
mit Druckkndpfen.

SCHWEISSERHOSE, SCHWARZ — e DA (L]
FLAMMHEMMENDE BAUMWOLLE PPER (£L) 20151425

. EN 1SO 11611:2015 Class 1/A1+A2
Praktische und bequeme Hose aus
flammhemmendem Baumwollgewebe,
Flammhemmendes Gewebe, schwarz/rot, 305g/m?.

Art.-Nr.

GroRe M WP10570-M
Groke L WP10570-L
GroRe XL WP10570-XL
GroRe 2XL *  WP10570-2XL

e Knieschutz.

e (Gesdltasche links mit Klettverschluss.
e Kevlargarn, schwarz (Aramidgewebe).
e Maschinenwasche bis 40°.
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BAUMWOLLSCHUTZKLEIDUNG

SCHWEISSHAUBE -
FLAMMHEMMENDE BAUMWOLLE

EinheitsgroBe. Bedeckt Kopf und Nacken.

Flammhemmendes Gewebe, schwarz/rot, 305g/m2.

Breite:30 cm.

e Kevlargarn, schwarz (Aramidgewebe).
e Maschinenwdsche bis 40°.

0
\WELDLINE

by Lincoin Electric

Verordnung iiber personliche
Schutzausriistungen 2016/425 (EU)

PPER [EU) 2016/425
EN IS0 11611:2015 Class 1/A1+A2

Art.-Nr.
Einheitsgrosse  W2995-ALL-CE

KOPFTUCH — FLAMMHEMMENDE
BAUMWOLLE

EinheitsgroRe. Zeigen Sie die WELDLINE by LINCOLN

ELECTRIC Farben. Premium-Kopftuch aus 305g/m?
flammhemmendem Sportgewebe fiir schnelle
Verdunstung.

e Kevlargarn, schwarz [Aramidgewebe).
e Maschinenwasche bis 40°.

Verordnung iiber personliche
Schutzausriistungen 2016/425 (EU)

PPER (EU) 2016/425
EN ISO 11611:2015 Class 1/A1+A2

Art.-Nr.
Einheitsgrosse W2993-ALL-CE

SCHWEISS-BEANIE —
FLAMMHEMMENDE BAUMWOLLE
EinheitsgroBe. Schutz fiir den Kopf mit der

Beanie von WELDLINE by LINCOLN ELECTRIC aus
flammhemmendem Gewebe.

e Kevlargarn, schwarz (Aramidgewebe).
e Elastisch.
e Maschinenwdsche bis 40°.

Verordnung iiber persdnliche
Schutzausriistungen 2016/425 (EU)

PPER (EU) 2016/425
EN ISO 11611:2015 Class 1/A1+A2

Art.-Nr.
Einheitsgrosse W2994-ALL-CE

132
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TRADITIONELLE SCHWEISSERJACKE MIT ARMELN AUS

SPALTLEDER
Armel aus Rindspaltleder zum Schutz vor Spritzern und Abnutzung und leichteres Material Verordnung iiber perstnliche

. e g . . Schutzausriistungen 2016/425 (EU)
auf Vorder- und Riickseite fiir hohen Tragekomfort. Die Jacke hat eine Innentasche und PPER [EU) 2016/425
anpassbare Armel. Modern und bequem. Die einstellbaren Armel verrutschen nicht. EN 150 11611:2015 Class T/AT+A2

Maximaler Schutz durch 100% flammhemmendes Gewebe, schwarz/rot, 305g/m?2.
Art.-Nr.

Groke M W3106-M-CE
GréRe L W3106-L-CE
GréRe XL W3106-XL-CE
GroRe 2XL *  W3106-2XL-CE
GroRe 3XL  W3106-3XL-CE

Innentasche links.

o Armelanpassung mit Druckkngpfen.
Klettverschluss am Kragen.
Kevlargarn, schwarz (Aramidgewebe).
Nicht waschbar.

Personalisieren Sie lhre
SchweiBerjacke dank |
des auswechselbaren

Klettbandes !

JACKE MIT ARMELN AUS NARBENLDEDER e et (EU)
Optimaler Schutz und Bewegungsfreiheit beim MIG/MAG oder E-Hand-SchweiRen: PPER (EU) 2016/425

Jacke mit Armeln aus Narbenleder und Brustteil aus 100% flammhemmendem Gewebe. EN 15062015 Class AT+A2
Hochklappbarer Kragen mit einstellbarem Klettverschluss. Zwei Eingrifftaschen fiir Art.-Nr.

personliche Gegenstdnde. Tragekomfort und Beweglichkeit beim MIG/MAG oder E-Hand- GroBe M W2987-M-CE
SchweiBen. Flammhemmendes Gewebe, schwarz/rot, 305g/m?. GroBel  W2987-L-CE

Groke XL W2987-XL-CE
GroRe 2XL *  W2987-2XL-CE
GroRe 3XL  W2987-3XL-CE

Zwei Eingrifftaschen mit Klettverschluss.
Armelanpassung mit Druckknopfen.
Klettverschluss am Kragen.

Kevlargarn, schwarz (Aramidgewebe).
Nicht waschbar.

Persanalisieren Sie lhre
SchweiBerjacke dank |
des auswechselbaren

Klettbandes !
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BAUMWOLLSCHUTZKLEIDUNG

SCHWEISSERJACKE — FLAMMHEMMENDE BAUMWOLLE

Stoffjacke aus 100% flammhemmendem Gewebe, ideal fiir leichtere SchweiBaufgaben.

Praktische Innentasche fiir personliche Gegenstdnde. Schutz bei leichten SchweiBarbeiten.

Flammhemmendes Gewebe, schwarz/rot, 305g/m?.

e Innentasche links.

o Armelanpassung mit Druckkndpfen.
Klettverschluss am Kragen.

e Kevlargarn, schwarz (Aramidgewebe).
Maschinenwasche bis 40°.

Personalisieren Sie Ihre
SchweiBerjacke dank |
des auswechselbaren |

Klettbandes !

)
\NE\_DL\NE

by Lincoin Electric

Verordnung iiber persdnliche
Schutzausriistungen 2016/425 (EU)

PPER [EU) 2016/425
EN IS0 11611:2015 Class 1/A1+A2

Art.-Nr.

Groke M W2985-M-CE
GréRe L W2985-L-CE
GréRe XL W2985-XL-CE

GroBe 2XL *  W2985-2XL-CE
GroRe3XL  W2985-3XL-CE

WERKSTATTMANTEL - FLAMMHEMMENDE BAUMWOLLE

Der knielange Mantel ist ideal fiir Ausbilder, Vorarbeiter und gelegentliche
SchweiBarbeiten. Er besteht aus 100% flammhemmendem Gewebe und eignet sich nicht
nur fiir den Schweiler, sondern auch fiir Personen im unmittelbaren Arbeitsbereich.
Eingrifftaschen und Brusttasche fiir Kreide, Fettstifte oder andere Utensilien.

Flammhemmendes Gewebe, schwarz/rot, 305g/m?2. Ideal fiir Ausbilder, Aufsichtspersonen.

Schutz bei leichten SchweiBarbeiten.

e Zwei Eingrifftaschen, eine Brusttasche links (alle mit Klettverschluss).
e Armelanpassung mit Druckkndpfen.
Klettverschluss am Kragen.
Kevlargarn, schwarz (Aramidgewebe).
Maschinenwasche bis 40°.

Persanalisieren Sie lhre
SchweiRerjacke dank
des auswechselbaren |

Klettbandes

Verordnung iiber persénliche
Schutzausriistungen 2016/425 (EU)

PPER (EU) 2016/425
EN IS0 11611:2015 Class 1/A1+A2

Art.-Nr.

GroRe M W3112-M-CE
GréRe L W3112-L-CE
GréRe XL W3112-XL-CE

134
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PANTER-FUSION 49 S3

Aus extra-dickem, atmungsaktivem und hitzebestandigem Vollnarbenleder.
Schiitzt vor hohen Temperaturen. AuBerordentlich dick und haltbar.

e Schutzschuhe gegen Hitze und Spritzer aus geschmolzenem Metall.
Hitzebestdndig mit Nahten aus flammenhemmendem Garn.

e Nichtmetallische StoRschutz-Zehenkappe und
flexible, durchstichsichere Zwischensohle.

e Spezielle Nitril-Gummisohle, bestdndig gegen hohe Temperaturen.
(300 °CJ). Wirkungsvolle Isolation gegen Kélte und extreme Hitze.
Gute Haftung auf Boden aller Art, gute Griffigkeit und Stabilitat.
Bestandig gegeniiber Olen und Kohlenwasserstoffen.

e Antistatischer Schuh.

e Breiter Rahmen, der den Fuf nicht einengt.

e Herausnehmbare und auswechselbare
Einlegesohle mit antibakteriellen, antistatischen
und pilzhemmenden Eigenschaften.

e Besonders atmungsaktives und verschleiltfestes Innenfutter.

e Kratzbestandige, individuell anpassbare,
gepolsterte Verstarkung des Fuligelenks.

e Zehenverstarkung zum Schutz des Bereichs, der durch StéRe
und Scheuern am stdrksten beansprucht wird. Dadurch
wird eine langere Lebensdauer des Schuhs garantiert.

e Doppelverschluss fiir optimale Passform und zum Schutz vor
Metallfunken. Kontaktverschliisse mit hochleistungsfahigen
Industrietextilien und Innenbandern mit Lederlasche,

die das Eindringen von Fremdkérpern verhindert. EN 150 20345 EN

150 20349

Schutzstufe
S3 + WG + Hi1+ Ci+ HRO + AN

VolInarbenleder, mit einer Kombination

SCHWEISSSCHUHE

by LincoO!

GroRe

.
DLINE

\n Electric

36 W4953T36

37 W4953T37

38 W4953T38

39 WA4953T39

40 W4953T40

a1 W4953T41

42 W4953T42

43 W4953T43

44 W4953T44

45 W49S3T45

46 W4953T46

47 W49S3T47

W4953T48

. . 200 J Kunststoff
aus maximaler Hydrophobierung und
F|ammschutzappretur. e Schlagfest bis Uber 200 Joules
e Extrabreit

e Dick und reiBbestdndig ORCENT Ieicht
e Ndhte aus flammhemmendem Draht S‘/ e Elastische Memory-Funktion
o Hit;ebesténdig und bestdndig gegen Zehenschutzkappe ® EleKtrisch isolierend

Spritzer aus geschmolzenem Metall e Maximal nach EN I1SO

e Design, Garne, Fasern und Technik
entsprechen EN ISO 20349

P

Obermaterial
Laufsohle
PU + hochtemperaturbestandiger Nitril-Gummi 9 ﬁ,
300 °C) "
Innensohle Zwischensohle

e Bei Kontakt hitzebestdndig bis 300 oC
e Bestandig gegeniiber Olen und . -

Kohlenwasserstoffen Hitzebestandig.
e Abriebbestandig — wirkungsvolle Isolation e Pilzhemmend.

gegen Kalte und extreme Hitze e Antistatisch
e Elektrisch isolierend e Antibakteriell

e Spezielle Anti-Rutsch-Ausfihrung mit
Energieabsorptionssystem in der Ferse

20345 zertifiziert

Durchtrittsicher,
nichtmetallisch

e Extrem flexibel und leicht

e (GemadR der natirlichen
Form des Fufes selbst
geformt, keine Starrheit

e Komfort und Schutz

e Keinerlei Durchdringung

e Maximal nach EN ISO
20345 zertifiziert
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Wir bieten unseren Kunden
MEHR Werkzeuge,
MEHR Zubehor und
MEHR persdnlichen Schutz

Bekannt und bewdhrt: WELDLINE ist

die Marke fiir ein umfassendes Angebot

an professionellem Schw ehor

und personlicher Schutzausriistung.

Durch die sorgfdltige Auswahl an
Qualitatsprodukten, um unsere _
Kunden optimal auszustatten, kann ;‘
WELDLINE noch MEHR bieten: Hohe

Qualitat zu marktgerechten Preisen

und Einhaltung der strengsten

europdischen Normen.

N
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SPRAYS UND FLUSSIGKEITEN

SPRAYS UND FLUSSIGKEITEN R,
ANTI-SPRITZER \NELDL‘NE

by Lincoin Electric

| o
FERASKIN @L!m SPRAYMIG H20

Eine duBerst schnell trocknende, langlebige und ® Auf Wasserbasis, geruchlos.
widerstandsféhige Keramikbeschichtung, ® Kein Einfluss auf Porositat und Kaltrisse.
die den anspruchsvollsten Anforderungen des ® Keine Erhdhung des Gehalts an diffusiblem Wasserstoff.
professionellen SchweiRens standhalt. == ® | Gsungsmittel- und Silikonfrei.

@ Die Keramikbasis ergibt eine Sperre und verhindert, unuf& @ Biologisch abbaubar. -
dass SchweiBspritzer an der SchweiBausriistung :"__: ® Kompatibel mit Lackierung. T
und den geschweiRten Teilen haften. "E‘E | S =

® (CERASKIN gewahrt 8 aufeinanderfolgende E
Stunden SchweiRarbeit (1 Arbeitstag), ohne Art.-Nr.

weitere Anwendung des Produkts. Art.-Nr. l :__- ] Spray (400 ml) W000010007

W000277679 Fass (20 Liter) \W000011074
SPRAYMIG SVB NETMIG KORROSIONSSCHUTZ
® Sjlikonfrei. ® Schitzt Disen und Kontaktspitzen
® Mit Farbe / Lack kompatibel. durch Eintauchen vor Spritzern.
® Auf kalten Teilen anwenden. ® Silikon- und I6sungsmittelfrei. GALVASPRAY
@ Nur auf Diisen und duBerer ® Geruchlos.

® Schutz fir SchweiRnahte.

® Ermoglicht die Lackierung
Art.-Nr. von geschweilten Teilen.
W000011071

Kontaktspitze anwenden.

Art.-Nr.
\W000011092

Art.-Nr.

Volumen: 500 ml
&-w (nominal) \V0000TI034
Risspriifung

FLUXO 5190 - FLUXO P125 — FLUXOR175 -
REINIGER EINDRINGMITTEL ENTWICKLER

O®

Teileentfettung Typ Il — Ebene 2 — Methode Ermittlung von Rissen und
& Reinigung von AC Zerstorungsfreie Oberfldchenfehlern.
UberSChUSSigem Pl’ﬁfung [ ® Treibgas: Butan/Propan.

® |nhalt: 500 ml (Netto)-650

! ml (Nenninhalt).

oo

Art.-Nr. Art.-Nr. @ Art.-Nr.
W000374827 \W000374825 W000374826

Warmeschutzgel

THERMISHIELD s

® \Verhindert die Ausbreitung der Warme in den meisten ‘
Metallen beim SchweiRen, Loten oder Hartléten. EE;&H B

® \Verhindert ein Verziehen von Metallen und einigen
Kunststoffen durch die Hitze eines Schweibrenners.
® |nhalt: 500 ml.

Eindringmittel. ® Treibgas: Butan/Propan.
® Inhalt: 500 ml (Netto)-650

® Treibgas: Butan/Propan. ml (Nenninhalt

® |nhalt: 500 ml (Netto)-650
ml (Nenninhalt).

EN3552-2,
ASME,RCCM
(NUCLEAR)*

*Fur FLUXO und
ARDROX

Art.-Nr.
W000274839
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ELEKTRODENHALTER
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TWIST 200 VESTALETTE 250 STUBBY 400 MASTER 500 VESTALE 500 CURVA 400/ 600
TWIST 200 VESTALETTE250 STUBBY 400 MASTER 500 VESTALE 500 CURVA 400 CURVA 600
Art.-Nr. W000010565 W000010035 W000010036 \W000010037 \W000010038 W000010573 \W000010574
Stromstarke (A) 200 at 35% 250 at 35% 400 at 35% 500 at 35% 500 at 35% 400 at 35% 600 at 35%
Kabel-Querschnitt ([mm?) 25 max. 35 max. 50 max. 95 max. 95 max. 50 max. 95 max.
Elektroden-@ (mm) 3.2 max. 4.0 max. 6.3 max. 8.0 max. 6.3 max. 6.3 max. 8.0 max.
Gewicht 335g 295¢g 460 g 530 g 470 g 540 g 720g
SEGURA 300/400/600 COBRA 300 OPTIMUS 300/400/500
SEGURA 300 SEGURA 400 SEGURA 600 COBRA 300 OPTIMUS 300 OPTIMUS 400 OPTIMUS 500

Art.-Nr. \W000010570 \W000010571 \W000010572 \W000010039 \W000010410 W00001041 \W000010412
Stromstérke (A) 300 at 35% 400 at 35% 500 at 35% 300 at 35% 300 at 35% 400 at 35% 500 at 35%
Kabel-Querschnitt (mm?) 35 max. 50 max. 70 max. 35 max. 35 max. 50 max. 70 max.
Elektroden-@ (mm) 4.0 max. 5.0 max. 8.0 max. 4.0 max. 4.0 max. 5.0 max. 6.3 max.
Gewicht 4158 570 g 590 g 400¢g 4158 570 g 590 g

CAIMAN 200/400/600 HOBBY 200 CAIMY 200

CAIMAN 200 CAIMAN 400 CAIMAN 600 HOBBY 200 CAIMY 200

Art.-Nr. W000010567 W000010568 W000010569 Art.-Nr. W000268399 W000010576
Stromstarke (A) 200 at 35% 400 at 35% 600 at 35% Stromstérke 200 at 35% 200 at 35%
Kabel-Querschnitt [nm?) 25 max. 50 max. 95 max. Kabel-Querschnitt [nm?) 25 max. 25 max.
Elektroden-@ (mm) 3.2 max. 6.3 max. 10 max. Elektroden-@ (mm) 3.2 max. 3.2 max.
Gewicht 370 g 500 g Gewicht 135¢g

www.lincolnelectric.com/de-de
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FUGENHOBELELEKTRODEN

FUGENHOBELELEKTRODEN

e Erstklassige Metallabtragsleistung.

e Entfernen defekter Schweilnahte, Vorbereiten der Verbindungen
zum SchweilRen, Trennen, Reinigen, Abschrégen

e 17 verschiedene Typen von 4 x 305 bis 19 x 430.

e (leichmaRigere Schmelzrate fithrt zu gleichmaRigen, glatten Rillen.

e Dichte Kupferbeschichtung verbessert die Lichtbogenstabilitat.
e Hohe mechanische Festigkeit flir verbesserte Haltbarkeit.
e Konstante Qualitdt fur einen sicheren Prozess.

CARBONAIR (NICHT VERLANGERBAR]

Rund
Vielseitig einsetzbar, rund, gangigster Typ.

D
OLINE

by Lincoin Electric

Prozess
CAC-A (Fugenhobeln)
Anwendungen

Entfernen defekter
Schweilindhte,
Vorbereiten der
Verbindungen zum
Schweilken, Trennen,
Reinigen, Abschragen

Durchmesser x Linge . Bruttogewicht . Luftdurchfluss J
(mm) Stiick pro Karton proKarton (ke) 1 mini (A) I max (A) Druckluft (bar) [m3h) Art.-Nr.
4x305 100 0,7508 150 200 50 10 W000010645
5x305 100 11582 200 300 50 10 \W000010443
6,4 X305 50 0,935 300 400 6,0 105 W000010444
8x305 50 1,4026 450 550 70 12 \W000010445
10 x 305 50 1,9154 600 700 8,0 3 \W000010446
13x305 50 34112 900 100 9,0 4 \W000010447
Flach
Rechteckig, fur enge Toleranzen und / oder Herstellung rechteckiger Fugen.
Durchmesser x Lange “ Bruttogewicht - Luftdurchfluss J
(mm] Stiick pro Karton pro Karton (kg) 1 mini (A) I max (A) Druckluft (bar) mi/h) Art.-Nr.
5x15x305 50 2,15 500 600 8,0 3 W202010453
5X 18 X 355 25 1,6945 600 750 8,0 13 W202010454
Hohl
Rund, hohl, fir schnelle Vorschubgeschwindigkeiten bei gleichbleibender Tiefe.
Durchmesser x Linge - Bruttogewicht L Luftdurchfluss g
{mm] Stiick pro Karton pro Karton (ke) 1 mini (A) I max (A) Druckluft (bar) m3hl Art.-Nr.
5x305 100 1,0472 200 300 5,0 10 W202010455
8x305 50 13394 450 550 70 12 W202010456
9,5 x305 50 2,0554 500 700 70 12 W202010457
12,7305 50 3,3476 850 100 8,0 13 W202010458
Ansetzbar (kein Verlust durch Reststiicke)
Dieser Prozess erfordert eine E-Hand-Gleichstromquelle (DC),
einen Fugenhobelbrenner und eine Druckluftquelle.
Durchmesser x Lange Stiick Bruttogewicht - Luftdurchfluss J
{mm] pro Karton pro Karton (ke) 1 mini (A) I max (A) Druckluft (bar) m*hl Art.-Nr.
8 x 355 50 1,713 400 500 70 12 \W000010448
10 x 430 50 3,0726 700 850 8,0 3 \W000010449
13x430 50 5,0886 1000 1200 9,0 4 W000010450
16 x430 25 3,8728 1300 1500 10,0 16 W000010451
19 x 430 25 53048 1500 1700 10,0 16 W000010452
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FUGENHOBELBRENNER

FUGENHOBELBRENNER 0 5
FLAIR® 600/1600 LOLINE'| &

e 360° drehbar, uneingeschrankt beweglich

e (latte Oberflache fur perfekten Luftstrom - mit héchster Prazision hergestellt. Perfekte
Ausformung innen fiir perfekten Luftstrom, besserer Kiihlung und langere Lebensdauer.

e Hochleitfahiger, extrudierter Kdrper und Diise [nicht gegossen) - bessere Leitfahigkeit
und geringere Warmeentwicklung fiir langere Produktlebensdauer.

e Dickere, hitzebestandige Isolierung - sorgt nicht nur fiir eine ldngere Lebensdauer,
sondern auch fir sichereres, bequemeres und produktiveres Arbeiten.

e Flexibles Monakabel (2,5 m): ergonomisches und effektives Arbeiten.

e Der Luftstrom kann am Brenner geregelt werden.

FLAIR® 600 FLAIR® 1600

FLAIR® 600 Art.-Nr. W000010136 W000010118
Einschaltdauer 600A@60%  1600A@60%
Lichtbogenspannung >60 VDC
Erforderliche
35-56 VDC
FLAIR® 1600 Spannung
400-900 I/min
Druckluft @5-7 bar
Elektroden-
durchmesser, max. 10 mm 13 mm
Kit 25C25 Kit 25025+ Kit 35C50 Kit 50C50 Kit 50C50+
Art.-Nr. W000011138 \W000260683  W000011139 W000260681  W000260682
I max 200 bei 35% 300 bei 35% 300 bei 35% 300 bei 35% 400 bei 35%
Elektrodenhalter CAIMAN 200 SEGURA300  SEGURA300  SEGURA400  SEGURA 600
Kabelldnge 3m 3m 4m 4m 4m
Masseklemme HIPPO 200 HIPPO 400 HIPPO 400 HIPPO 400 HIPPO 600
Kabelldnge 3m 2m 4m 4m 4m
Steckerdurchmesser 9 mm gmm 13mm 13 mm 13 mm

MIG-ZANGE (ORIGINAL F1X®)

Praktisch zum:

Schneiden des Drahts. @ Diise 12-15 mm @ Diise 15-18 mm
Reinigen der Dsen. W000010453 W000010454
Aufschrauben der Spitzen.

Aufschrauben der Disen.
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KERAMISCHE BADSICHERUNG

KERAMISCHE BADSICHERUNG

Die Auswahl des KERALINE-Leistentyps hdangt vom SchweiRverfahren ab.

E-HAND | WIG | MIG/MAG uP E-HAND | WIG | MIG/MAG UP
KERALINE TA1 - v v - KERALINE TR 2 v - v -
KERALINE TA 2 - v v - KERALINE TR 3 v - v -
KERALINE TA3 v - v - KERALINE TR 4 v - v -
KERALINE TF 1 - v v - KERALINE TR 5 v - v -
KERALINE TF 2 - v v - KERALINE TR 6 v - v -
KERALINE TF 3 v - v - KERALINE TM 1 v v v v
KERALINE TR1 v - v - KERALINE TM 2 v v v v
Produkt Art.-Nr. Abmessungen (mm) 3D-Ansicht Anwendung Verpackung
KRNE oo () g
600 mm / Stiick
50 Stiick pro Beutel (30 Meter)
5 Beutel / Karton (150 Meter)
KERALINE
TR2-7 mm W000010398 Q a7
600 mm / Stiick
.FFEEABL:]:I; \W000010399 Q 78 20 Stiick pro Beutel (12 Meter)
8 Beutel / Karton (96 Meter)
600 mm / Stiick
%E—AG)Lrlr’:‘nEw \W000010400 Q 729 i j‘ 20 Stiick pro Beutel (12 Meter)
7 Beutel / Karton (84 Meter)
600 mm / Stuck
TK;SF%?zLwa W000010401 g12 20 Stuick pro Beutel (12 Meter)
5 Beutel / Karton (60 Meter)
=]
g KERALINE 600 mm / Stiick
[a's] TR6-15 mm W000010402 215 15 Stiick pro Beutel (9 Meter]
£ 5 Beutel / Karton (45 Meter)
=
£
g KERALINE R
= A6 mm W000010391 ot N
< o
o
X~
= 2
o KERALINE 9
= TA2-9 mm W000010392 f%i} 2_{
x - 600 mm / Stiick
10 Stiick pro Beutel (6 Meter)
| 07 ‘ 6 Beutel / Karton (36 Meter)
KERALINE 13 -
- < _
TA3-3 mm \W000010393 ‘_,:% “,Zi
27
2
KERALINE W000010394 | o <o
o HEm T
KERALINE e
9
TF2-9 mm \W000010395 :«_%ﬁ m_{
" 600 mm / Stiick
V 10 Stiick pro Beutel (6 Meter)
: f 6 Beutel / Karton (36 Meter)
S \
KERALINE 13 g
TF3-13 mm W000010396 m% \E}H _{ ;
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Produkt Art.-Nr. Abmessungen (mm) 3D-Ansicht Anwendung Verpackung
';E(?&LS'?ENTDJ}EET Lz y, 600 mm / Stiick
DURCH- W000262368 VW \ 10 Stiick pro Beutel (6 Meter]
i) 4 6 Beutel / Karton 36 Meter)
S SCHWEISSUNG o
@ :
g SET KERAMISCHE
= 16 Stiick / Kreis
£ BADSICHERUNG | WO000275493 - ‘ .
g RADIUS 150 ‘ 18 Kreise / Karton (18 Meter)
3 ,
S SET KERAMISCHE Tl T - 4Stiick / Segment
(5] =
& BADSICHERUNG | W000275532 [y \ﬂ'—'""- ‘ 20 Segmente / SET
‘E RADIUS 200 [ 12 Satze / Karton (12 Meter]
E
(7}
< SET KERAMISCHE
12 Stiick / Kreis
BADSICHERUNG | W000404095 . ‘ ,
RADIUS 100 i“""& 22 Kreise / Karton (22 Meter)
2 600 mm / Stiick
" @ KERALINE N .
= X W000010403 | _ e 10 Stiick pro Beutel (6 Meter]
.g'_qEJ TM1-13 mm j}m ol v 7 Beutel / Karton (42 Meter)
= U E
E= ,
cS [P \ 4‘/ 600 mm / Stiick
g2 AN woooomodos ot — : 9 Stiick pro Beutel (5,4 Meter)
mﬁl 5 Beutel / Karton (27 Meter]

KERALINE hat eine sehr geringe Feuchtigkeitsaufnahme und einen hohen Schmelzpunkt,
was den Einsatz bei hohen SchweiBstromstdrken bis zu 600 A ermaglicht.

Hochwertige
Schweilfverbindungen:

e Keine Kupferverunreinigung
e Kein ,Durchfallen”in der
ersten Lage (Badst(itze)
Kein NachschweiRen

Kein Risiko von Bindefehlern
Keine Gegenlage

GrolRere Wurzeldicke erlaubt héheren
SchweiBstrom beim Hot Pass
Hohere Abschmelzleistung

in der ersten Lage

Breiter Wurzelspalt
Vollstandiger Einbrand ohne
Drehen des Werkstiicks,
Besonders hilfreich bei schwer
zuganglichen Rickseiten
Optimales Profil der Wurzellage

Vereinfachte Nahtvorbereitung:

e |deal zum Ausgleichen von Abweichungen
bei der Vorbereitung der Blechkanten

e Einfach zu verwenden
(Klebeband / Metalltréger)

Hohere Produktivitat:

Kein Fugenhobeln
Kein Schleifen

Zeitersparnis und hohe Quali
Einfach zu handhabende
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