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Erleben Sie das Schweifstraining
auf einer ganz neuen Ebene

Die VRTEX" virtuellen realistischen Lichtbogenschweiltainer bieten eine leistungsstarke, hochmoderne Lésung zur
schnellen und genialen Entwicklung eines SchweiRtalents. Von tiberragenden Grafiken mit den realistischsten und
ansprechendsten Schweilbddern bis zu auBergewdhnlich genauen Gerduschen und Bewegungen wird das virtuell mit

VRTEX" Gelernte problemlos auf das reale praktische SchweiRtraining ibertragen.

VRTEX® Engage - VRTEX® Transport™ - VRTEX® 360 Einzelnutzer
SMAW, GMAW und FCAW-S . Uni-gun™ Vorrichtung wird fir das SMAW, GTAW, GMAW Do Einziehbarer SMAW Schweilistab, GMAW/FCAW Pistole
: und FCAW SchweilRen verwendet. TIG Fillmetall und : und GTAW TIG Brenner, Fillmetall und anpassungsféhige
Umfasst universellen SchweiBgriff mit Anschliissen anpassungsfihiges Strom-FuBpedal einbezogen FuRpedal-Vorrichtungen simulieren ein realistisches Aussehen,
fur eine SchweiBpistole und einen manuellen E ) E Gefiihl und Bedienung der wirklichen Pistolen und Brenner
Schweilstabelektrodenhalter : . Uben Sie flache, horizontale und vertikale Schweilvorgdnge

Uben Sie flach, horizontal, vertikal sowie Uberkopf 5G und 6G
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Warum VRTEX®
wahlen?

Bauen Sie Vertrauen auf, reduzieren Sie Fehler und trainieren Sie das
SchweiBen in einer Vielfalt von Situationen und Orientierungen. VRTEX®
schafft ein sicheres Umfeld und spart auch Materialkosten.

Uben Sie das wiederholte SchweiRen, ohne mit dem Anheften der Platte
und dem Wegwerfen von Abfall Zeit zu vergeuden.

\$

) o Rechner der
Reduzieren Sie die Kapitalrendite
TrainingSkOSten Verfolgen Sie den Materialverbrauch

bei jeder Schweilnaht mit dem
VRTEX® Weldometer™

42% 23%

Erhohte . Schnelleres
Zertifizierungsrate Training

@ gl

VRTEX" 360+ Doppelnutzer Sicherer Mobiles Lernen

- Einziehbarer SMAW SchweiRstab, GMAW/FCAW Pistole und GTAW TIG Brenner, Filllmetall e e ey D 2
und anpassungsfahige FuRpedal-Vorrichtungen simulieren ein realistisches Aussehen, Gefiihl

und Bedlenung der wirklichen Pistolen und Brenner *Durchschnittliche Erhdhung bei Gebrauch von virtueller Ausriistung gemaB Studie

der lowa State University.
. Zwei von jedem Gerdt einbezogen

. Doppelstander ermdglichen das Training von zwei Schweilern gleichzeitig an einer Maschine

www.lincolnelectric.com




Schweivorgange und -materialien

Verwenden Sie VRTEX®, um Schweilern unterschiedlicher Kenntnisstande das Schweilen mit den tblichsten
Schweillvorgangen und Materialien beizubringen.

NEU!

GTAW mit und chne Fullmetall ausschlieRlich auf VRTEX" Transport™ und VRTEX" 360 und 360+ ]

Simulierte Vorgange:

GTAW
{ ._

! Impuls
Mit Fullmetall mit Fullmetall Ohne Fullimetall

Schutzgas

Realistisch
simulierte Materialien:

Mit einem erstaunlich realistischen
Aussehen und Gefiihl, eingebettet
mit echten SchweiRgerduschen fiir
jede Legierung.
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Lernen und verbessern Sie die Schweilskenntnisse mit
einem realistischeren und wertvolleren
Schweiltraining-Erlebnis:

Realistische SchweiRum ge bun g | — e (Cncong

. Realistisches Schweilbad und echte Schweilkgerdusche
helfen den Schweilern, die Funktionsweisen und die
Anpassung der Schweiltechnik zu lernen.

. Simuliert Funken, Schlacken, Schleifen und Abkiihlen
der Naht.

* Wenn eine unsachgemaRe Schweiltechnik angewendet
wird, erscheinen Schweisnahtunterbrechungen.

+  Virtueller Biegetest bietet sofortige Ergebnisse und zeigt, - : e——— | [— e
warum ein Schweiflvorgang erfolgreich war oder nicht. S “

V e rsté r k u n g fu r S c h u I e r: % Mild Steel Horizontal LAP 2F GTAW Pulse With Filler S(vlnger/?‘u‘sh Mild Steel Horizontal T 2F GMAW Short Arc Super Arc L-56

U/LINC U/LINC
+  Demos von erfolgreichen Schweilvorgdngen. Gas Mixture _ Preflow Gas Flow
0.5
+  Ahmt einen ordnungsgemadfRen Maschinenaufbau mit einer KSEAron2351C03 |
Schweilverfahren-Spezifikation nach. Schiiler missen 90% Argon/10% CO-
Gastyp, Vorgang, Gasfluss, Stromstdrke/Spannung und A GE: @
Geschwindigkeit der Drahtzufiihrung auswéhlen. ERRestiow
100% Argon 15.0
. Erfasst und bewertet wichtige Schweiparameter, 98% Argon/2% CO2 |
darunter Arbeitswinkel, Verfahrwinkel, " R

Verfahrgeschwindigkeit, Abstand und Pasition.

Continue

Unterstitzung fur Ausbilder
in Schweilvor gingen: . T ————————

+  Fordert ein konsistenteres Feedback als herkdmmliches Overview e = S Rt
Trainin g. ) Arc Time ESMAW 00:00:00 01:54:14
Mild Steel Arc Time FCAW 00:00:00 01:21:05
5 X . Arc Time GTAW 00:33:17 01:33:26
+  Wiedergabemodus (in mehreren Ansichten) hilft ) Wid Stel lbs 17.99 59153
. . . Aluminum Mild Steel Coupons 10 235
Ausbildern und SchweilRern zu ermitteln, was falsch oder e 5 e
richtig gelaufen ist. Stainless Steel | mnumCouRons - —
Stainless Steel Ibs 3 37.13
Stainless Steel Coupons. 24
. Intuitives Softwareprogramm, um den SchweiBlehrplan o Gas CF 1 17570 360°
mit praktischem Training zu (iberbricken. Consumables bs. SN 2 B ‘ )
. . . . . | Consumables | Simulated Welder Time 28:14:34
+  Ausbilder kénnen den Teilestander wahrend des - -
Schweilkens prufen und drehen’ um nach den richtigen 4 Back l Save to File I Reset Trip > Actions and Cues Theory. New Coupon End Pass Nb

Winkeln zu Gberprifen.
www.lincolnelectriccom | 5



VRTEX" Verg

Prozesse/Transfers

GMAW - Kurzlichtbogen
GMAW - Axial-Spray

GMAW - Impuls

FCAW - Schutzgas

FCAW - Selbstschiitzend
SMAW - E6013

SMAW - E7018

SMAW - E6010

GTAW mit Fullmetall - NEU!
GTAW chne Flllmetall - NEU!

Positionen
2F

3F

aF

5F (Rohr nur auf Platte)
1G

2G

3G

46

5G

6G

Technik
Driicken

Ziehen

Gerader Stringer
Gewebe

Peitsche
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eichstabelle

Engage
X
X
X

Engage

Transport
X

<X X X X X X X X X

Transport
X
X

Transport
X

X
X
X
X

360

<X X X X X X X X X X

360

<X X X X X X X X X X

360

< X X X X

360 +

>

<X X X X X X X X X

360 +

X X X X X X X X X X

360 +

< X X X

Sprachen
Englisch
Spanisch
Deutsch
Franzosisch
Russisch

Partugiesisch

Schweifstiicke

Ubungsplatte

Unterlage
Uberlappungsverbindung
T-Verbindung

Nut 3/8 Zoll (8,5 mm)

Nut bei 2 Zoll XXS Rohr (50 mm]
Nut bei 6 Zoll Sch 40 Rohr (150 mm)
Rohr auf Platte

Materialien
Baustahl

Aluminium
Edelstahl

Engage

< X X X X

Engage

Engage

Transport
X

X
X
X
X
X
Transport

X

X
X
X
X

Transport
X
X
X

360

<X X X X X X

360

< X X X X X X X

360

360 +

< X X X X

360 +

<X X X X X X X X

360 +



Leitungsmerkmale

Unterbrechungen im Schweilvorgang
und Bewertung

Bewertet Verfahrgeschwindigkeit,
Arbeitswinkel, Verfahrwinkel,
Kontaktspitze zu Arbeitsabstand und Ziel

Kostenloses zweitdgiges Training bei
dem Hersteller

Schweilvorgange mit mehreren Lagen
Echte Schweilgerdusche

Sofortiges Feedback zu Bewertung/Leistung
Thearie

Demo-Schweilvorgdnge
Wiedergabemodus

Unterrichtsmodus - Lektionen umfassen
Schweifstandards, Messung, Sicherheit,
Schweilprinzipien

Visuelle Hinweise

Toleranzstufen - Benutzeranpassung
Biegetest

Neustarts (Verbindungen)

Mehrere Benutzer gleichzeitig

Lernstufen

Zusatzliche Punktzahl-Module - D11
und ASME

Virtuelle Umgebungen

Rohrverarbeitungsanlage
Motorsportwerkstatt
Baustelle

Militarbasis
Schweilkabine

Werft

Engage

Transport

X

< X X X X X

Transport
X

X
X
X

360

<X X X X X X

< X X X

>

360

< X X X X X

360 +

X X X X X X

< X X X X X X

360 +

<X X X X X X
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FUr weitere Produktinformationen und Spezifikationen
besuchen Sie lincolnelectric.com/VRTEX oder kontaktieren Sie VRTEX@lincolnelectric.com

welding
TEC Schweiss- und Schneidtechnik GmbH cumng .
Kreuzgasse1 . 7400 Oberwart - Austria . Phone: +43 (0) 3352210 88- 0 . Fax: DW 3 . E-mail: office@weld-tec.com automatlon
service
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