WELD-TEC

SCHWEISS- UND SCHNEIDTECHNIK GMBH

WT-W1000/ W1500/ W2000
Handgefiihrtes Faserlaser-Schwei3gerét
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Technische Vorteile: Kernpunkte:
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« Anpassung an das Schweilen verschiedener Metallmaterialien, wie z. B.
Kohlenstoffstahl, Edelstahl, hochfester Stahl, Aluminium, Kupfer und
Legierungsmaterialien;

« Es kann Licht kontinuierlich oder gepulst emittieren, kann nicht nur
Warmeleitungsschweilen realisieren, sondern auch kontinuierliches
Tiefschweilen. Es kann Punktschweilen, Stumpfschweillen, Stichschweillen,
Siegelschweillen, Nahtschweilen usw. realisieren.

« Bei Verwendung eines kontinuierlichen Faserlasers betragt die hervorragende
Strahlqualitat, der wartungsfreie Wirkungsgrad der photoelektrischen Umwandlung

mehr als 25 % und die Lebensdauer der Pumpquelle mehr als 100.000 Stunden;
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» Handschweifl3en, flexibel und bequem, kann in jeder Form und in jedem
Winkel geschwei3t werden;

« Das Geréat ist klein und leicht zu transportieren. Es eignet sich nicht nur
zum Schweillen groRer Werkstiicke (iber groRe Entfernungen, sondern
auch zum Schweifen im Freien.

« Einfache Bedienung, einfach zu bedienen, keine Notwendigkeit fiir
professionelle Schweiler;

« Die SchweilRgeschwindigkeit ist hoch und die Effizienz ist mehr als fiinfmal
so hoch wie beim Lichtbogenschweilen;

« Die Schweif3naht ist schén und die Verformung gering, was die Kosten fiir

das anschlieRende Schleifen und Formen spart;
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B Produktbeschreibung

Das Laserschweilen nutzt die hervorragende Richtwirkung und
hohe Leistungsdichte des Laserstrahls zum Arbeiten.

Der Laser wird durch einen Laser erzeugt und durch einen flexiblen
optischen Faserpfad libertragen. Nach der Fokussierung durch
eine Fokussierlinse im Schweilkopf wirkt es auf die Schweilnaht
zwischen den bearbeiteten Materialien. Mit Hilfe von Schutzgas
(um Oxidation des Materials zu verhindern) wird das Material

verflissigt, um ein bestimmtes Schmelzbad zu bilden, um den

Schweillzweck zu erreichen.

m Technische Parameter

Modell _ WT- W 1000 WT-W 1500 WT-W 2000
Lasertyp Kontinuierlicher Faserlaser
Ausgangsnennleistung _ 1000W 1500W 2000W
Bereich der Leistungsregelung 10 % ~ 100 %
Zentrale Wellenlange des Lasers 1080+3nm
Ausgabemodus Kontinuierlich/Modulation
Leistungsinstabilitat <3%
Anzeigesystem Roter Laser
Glasfaserkern 20 pm 30 um 50 um
Schwelillzkr:rg:n:ikabels 100
Kollimierende Brennweite 50mm
Fokussierte Brennweite 80mm/120mm
Drahtvorschubdurchmesser 0,8 10,12, 1,6
Gewicht Schweifsbrenner 1,1kg
Schutzgasmodus Koaxialer Schutz
Einstellbare Breite der B
Schweilinaht
Wasserfluss _ >12 |/Min >15 |/Min >25 |/Min
PaketgroRe L*T*H 1480 * 720 * 1450 mm
Maschinengewicht 252 kg
Ganze Maschinenleistung <5kw <Tkw <9,5kw
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